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Azadrbaycan Respublikasinin
Dovlot Himni

Musigisi Uzeyir Hacibaylinin,
sozlori Ohmod Cavadindr.

Azorbaycan! Azorbaycan!

Ey gohroman 6vladin sanli Votoni!
Sondan 6trii can vermaya ciimlo haziriz!
Sondoan 6trii gan tokmaya ctimle qadiriz!
Ucrangli bayraginla mosud yasa!
Minlorla can qurban oldu!

Sinan horbo meydan oldu!

Hiiququndan kegon asgar,

Hors bir gohroman oldu!

Son olasan giiliistan,
Sons har an can qurban!
Sons min bir mohabbat
Sinomda tutmus mokan!

Namusunu hifz etmoyo,
Bayragini yiiksoltmayo
Ciimls gonclor miistaqdir!
Sanli Vaton! Sanli Vaton!
Azorbaycan! Azaorbaycan!
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9ZIiZ MOKTOBLILOR!

Sizin slinizds novbeti «Texnologiya» dersliyi var. Bundan svvsl siz
texnologiya elementlarini ibtidai siniflords 6yrenmisiniz.

Texnologiya qadim yunan sozii olub «texne» — madeniyyst, bacariq
ve «loqos» — Oyrenmsk, elm demoakdir. Demsli, texnologiya bacariq,
ustaliq, madeniyyst haqqinda bir elmdir. Daha dogrusu, texnologiya
insan fealiyystindaki ustaliq haqqinda bir elmdir.

Onu hor kesin bilmesi miitlaq vacibdirmi?! 9linizde tutdugunuz
kitab bu suali aydinlasdirmaqda size komek edacsk. Siz bu dersliyi
diqgetle oxumaq, tapsiriglari ssligsli ve ardicilliqla yerins yetirmok,
verilen suallari cavablandirmaqla insanin telsbatini askarlamagi, hor bir
insana vo eloco do comiyyeate lazim olan memulatlar: layihslondirmeyi vo
hazirlamagi 6yrensceksiniz.

Texnologiya moesgslalorinds siz oduncaq ve metal materiallarin
emalinin miixtslif iisullarini menimsayacsak, dadli ve faydali yemaklar
bisirmoayi, yasadiginiz menzili bazemak iliciin mamulatlar hazirlamagi,
parca ile islemoyi, moigetde xirda temir iglerini yerins yetirmoyi
oyrenacoksiniz.

Bu dorslik har hansi bir tslsbatinizin 6denilmssi {iciin yaranan
problemlarinizi hall etmakda, elace do miistaqil yaradiciliq fealiyysatine
aparan yolda size komek gosteracak.

Belolikls ds, sizin texnoloji madeniyyestiniz, daha dsqiq dessk,
doyisdirici fsaliyyet moadeniyystiniz formalasacaq. Goalacakds
secocoyiniz yoldan asili olmayaraq, texnoloji madeniyyet size homigs
lazim olacagq.

SiZO YARADICILIQ UGURLARI ARZULAYIRIQ!

Dorslikds asagidaki sorti isaralar qabul olunmusdur:

Fikirlosin |

Misahide edin |

Tapsirigl yerina yetirin \

Fikirlerinizi miizakirs edin |

Notice ¢ixarin |

R 53] =0 =m0 2w

Kosici vo desici alatlorle is zamani diqqgatli olun,

tohliikesizlik qaydalarini yada salin

Eskizi miistaqil yerins yetirin ‘

Ve

Informasiya |




QAYDALARA RIAYOT EDIN!

Mboktab emalatxanalarinda isleyerken daxili intizam qayda-
larina, ig yerinin teskiline, emak moadeniyysati ve tehliikesizliyine
riayat etmoak vacibdir. Bu qaydalar asagidakilardir:

- Texnologiya masgslalorine geyim, giindslik, darslik, galem,
karandas ve certyoj lovazimatlari getirmok.

- Emalatxanaya daxil olmagi, ise baglamag1 ve isi qurtarmagi,
elaco da ig yerini tork etmayi yalniz miisllimin raziligi ile etmak.

- Miellimin razilig1 olmadan dezgahlarin diiymesini basmamaq
vo desteklorini firlatmamaq.

* Darsin avvalinds is yerini, alatleri ve onlarin saz veziyyatde
olmasin1 yoxlamaq. Is yerinde verilmis igse aid olmayan alst,
material vo digor agyalari saxlamamaq.

- Yaradiciliq layihslerini iglaysrken ve texnoloji emsliyyatlari
yerine yetirorkeon daima 6ziinensazarsti hoyata kecirmok.

- Is zamani1 diqgoatli olmaq — vaxta genast etmak.

* Hor bir is novi ticin musyyanlasdirilmis emoak tohliikesizliyi
gaydalarina ciddi riayst etmoak.

- Zodo aldiqda komsk 1iciin tecili olaraq miisllims miiracist
etmoak.

- Isi qurtardiqdan sonra is yerini y181sdirmaq, alstleri onlar
iiclin ayrilmis yers yerlasdirmoak, xiisusi geyimi ¢ixartmaq, sllari
yumagq, 0ziinii qaydaya salmagq.




MOISST MODONIYYSTI

TORIOVIZLORIN BECORILMO TEXNOLOGIYASI

ﬂ Hansi taravaz novlarini taniyirsiniz?

Toravezlor (sok. 1 ) cox giymatli gida mahsuludur. Teravezin an
genis yayilani ag kelem, pomidor, xiyar, yerkokii, metbex
gugunduru sogan, turp, siiyiid, kartofdur.

- ﬁqﬁ

&

.Sak 1. Taravaz bitkilari:
1 — ag kalom; 2 — pomidor; 3 — xiyar; 4 — kok; 5 — matbox ¢ugunduru;
6 — goy sogan; 7 — turp; 8 — siiyiid; 9 — cofari; 10 — kartof
Qidali maddsler tersvez bitkilorinin miixtslif hissslerinds
yi1g1lir: pomidor ve xiyarda — meyvalards, kok ve cugundurda —
koklarda, cofari ve sliylidde — yarpaqglarda.
Styilid, ceferi, kesnis, nana, reyhan ve s. goyertilor miixtelif
xoroaklerde adviyyat kimi istifade edilir. Sogan ve sarimsaq xiisusile
xeyirlidir. Onlarin terkibinds boyiik miqdarda C vitamini vardir.

i Pomidor neco becorilir?

> Pomidor Avropaya Cenubi Amerikadan XVI asrin ortalarin-

da gotirilmisdir. O vaxtlar pomidorun meyvelori nisbsaten
xirda, sarimtil-qizil1 rengde idi. Bu reng tersvezin adinda
oksini tapib, italyan dilinde pomidor «qizil alma» demsakdir

(sok.2).

Sak. 2. Pomidor

Hazirda rengins, qurulusuna ve dadina gors farqlenan bir ¢cox
pomidor novlari var.

*Motbox cugunduru — tiind-qirmizi rengli tersvez bitkisidir. Kuli-
nariyada sorbalarin, salatlarin ve sgirslorin hazirlanmasinda istifads
olunur.



k3 ‘33 £ | bomidor no rongda olur?

Pomidor hansi qurulusda olur?
Pomidordan hansit xoraklaorin hazirlanmasinda istifada edilir?

Pomidor — birillik isigsever vo istisevar ot bitkisidir. Bu bitki
su vo mineral maddalari giiclii kok sistemi vasitesi ils torpagdan
alir.

Pomidor sitilokme tiisulu ile yetisdirilir ve slave koklerin
yaranmasi liciin tez-tez govdesinin dibi doldurulur.

Pomidor kolu yeni zoglar hesabina siiratle qol-budaq atir. Bu
zoglar meahsulun miqdarini azaltdig1 ve yetismesini yubatdigi
iiclin budanair.

Pomidor bitkisinds ciicermaden meyvslarin yetismeasine qadar
olan dovr 100—130 giin tegkil edir.

Pomidorun becoarilmasi texnologiyasi

Sizs lazim olacaq: sitil skmok f{iciin yesik, drenaj, torpaq,
polietilen plyonka, susepen, xirda stekanlar ve kicik payalar,
otaqda yetige bilon pomidor toxumu.

Isin gedisi:

1. Pomidor sitillarinin becoarilmeasi ve onlara qulluq edilmaesi
iiciin texnoloji xerite hazirlayin. Praktik isi yerine yetirerkon giin-
dslik geydlsr aparin (isin aparilma tarixini vs igin noviinii, pomi-
dorun inkisaf marhslesini geyd edin).

2. Pomidor toxumlarini isitme sisteminin batareyasinin yanin-
da 2—3 saat yerlegdirarsak qizdirin (sak. 3, a ).

it g

Sok. 3.

3. Toxumlar1 30 daqiqe srzinds tiind-bsnévseyi mangan msh-
lulunda saxlayin (sak. 3, b). Suyun iiziine ¢ixan toxumlari maye ils
birlikds atin. Qalan toxumlari yuyun va salfetls qurulayin.

4. 9kmsk {iiciin yesik hazirlayin: dibine drenaj yerlagdirin,
iistiinden 15—20 sm miinbit torpaq tokiin ve sulayin. Kicik paya
ile sepin iiciin sirimlarin yerini nisanlayin (sak. 4, a ).
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Sok. 4.

5. Pomidor toxumlarini cergs ils akin. Ustiine nazik gat yum-
saq torpaq sepin. Yesiyi polietilen plyonkayla ortiin ve isti yere
qoyun (sok.4,b).

6. Ciicertiler cixmaga baslayanda (4—6 giinden sonra) plyon-
kani cixardin ve (sok. 5, a) yesiyi isiglh yers qoyun. Sitillera
qullugu adi qaydada aparin.

Sak. 5

7. Sitiller lic-dord yarpaq acanda,
onlarin yerini deyisin. Sitilin yerini
deyismak fti¢cliin nezerde tutulmus
xirda paya ile onlar1 torpaqdan
cixardin (sok. 5, b) ve toza yesiyo, bir-
birinden 8 —12 sm masafads skin.

8. Sitillar 10—15 sm hiindiirliiys ¢a-
tanda onlar1 daimi yerine — dekorativ
dibcays vo ya loks okin (sok. 6 ).

SUALLAR 3,2 % E
1. Hansi taravaz bitkilarini taniyirsiniz?
2. Hanst goyoartilar adviyyat kimi istifada edilir?
3. Naiiciin pomidor sitil iisulu ila becarilir?
4. Pomidorun becarilmasinin texnoloji marhalalarini sada-
layin.




2-¢i movzu

MOISOTDO SADO TOMIR ISLORI
Moigsat madoniyyati deyonda no basa diisiirsiiniiz?

Mbaisat madaniyyati — evds temizliyin ve seligenin saxlanmasi,
ev tesorrifatinin idars edilmesi vo ails biidcesinin boliinmsesi, aile
tizvlerinin bir-birine hérmetls yanasmasi ve s. demakdir. Bes siz 6z
evinizin rahatlig1 ve gozslliyi liclin ns eds bilorsiniz?

Sizi shate eden agyalara baxin. Skaflarin qapilari yaxsi acilib-
ortiliirmii, stullarin iizerinds oturanda laxlayirmi, matbaxds veo
vanna otaginda bagli kranlardan su damcilamir ki, biitiin elektrik
cihazlari iglayirmi? Mebelin ve maiget texnikasinin bazi xirda temir
iglerini siz 0ziiniiz de yerine yetirs bilorsiniz.

Mebelin hazirlanmasi zamani onun hissslarini birlesdirmsk ii¢iin
xuisusi furniturlardan — kiincliiklerden, kiplesdiricilerden, raf sax-
layicilarindan, maqnit saxlayicilarindan, qifil dilciklerden, dastek-
lorden ve s. (sok. 1) istifados edilir.

Sak. 1. Mebel furniturlar:

Kiincliiklar (sok. 1, a) diz bucaq altinda yerloagson iki metal 16v-
hacikdean ibaratdir. Onlarla raflerin, ¢argivelarin, nafasliklorin ve s.
kiinc birlagmalari berkidilir.

Rof saxlayicilar1 (sak. 1, b) metal vo ya plastik kiitladen
hazirlanir ve skaflarda iifiiqi reflerin berkidilmesi {i¢iin istifade
edilir. Ref saxlayicilarinin milleri skaflarin yan divarlarinda yerls-
son bir teraflari bagl desiklars qurasdirilir.

Kiploasgdiricilor (sak. 1, c¢) bir-biri ile barkidici vintle birlesdiril-
mis iki galin metal kiincliitk ve ya lovhecikden ibarstdir. Onlarla
skaflarin, yazi masalarinin, kitab roflerinin ve s. yan teroflerini
birlegdirirlar.

Qif1l dilciklar va qifillar (sok. 1, ¢, d) skaflarin, masalarin ve
tumbalarin gapilarini baglamaq ti¢iin nezerdes tutulmusdur.
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Dastaklar (sok. 1, e) metal, taxta vo ya nazik plastik kiitladen
hazirlanir, gapi, psncera vo dolablarin rahat acilib 6rtiilmasi {iciin
vasite rolunu oynayir.

Magqnit saxlayiellar1 (sok. 1, 2) skaflarin qapilarinin heareketli
olmasina xidmsat edir. Onlar maqnitli gslibden ve metal 16vhacikden
ibaratdir.

Skaf, yazi1 masasi ve tumbalarin gapilar: hancamalarin (s2k. 1, f)
komayi ile barkidilir.

Kiincliiklari, qifil dilcikleri, hancamalari ve s. mebels oduncaq
uclin suruplarin komeyi ilse barkidirler.

Mebeldan uzun miiddst istifade etdikde mebel furniturlar: zsifle-
yir. Bu halda kéhns suruplari ¢ixardib, Ol¢iisii daha boyiik olanlarla
ovoez edirler. 9goar bels imkan yoxdursa, desiklers yapisqan siirtiil-
miis taxta milcikler (mantarlar) salib, kohne suruplari onlara
vintlayirler. 9gor siz furniturun yerini doyigsdirmsk isteyirsinizss,
avvelcaden berkidici suruplarin vintlome yerlsrini nigsanlayin.

Magqnit saxlayicisinin qurasdirilma ardicillig::

9Ivvelce saxlayicinin lovheaciyinin ve golibinin yerini miisyyen
edirler. Sonra lo6vhaciyi gapiya bsrkidir ve saxlayicinin gslibinin
yerini els secirlor ki, gap1 bagli olanda o, 16vhacikls iist-iiste diigsiin.
Biz ils barkidici suruplar iiciin desiklarin moarksazlarini qeyd edir va
suruplar1 axira gader burmadan berkidirler.

Qolibi 1ovheaciyin qarsisinda tam deqiq yerlesdirenden sonra
suruplar axira kimi baglanir. Mebel fabriklorinds furniturlar: me-
belyiganlar quragdirirlar.

1&g

1. Mebel furnituru nadir?
2. Hanst furniturlar: taniyirsiniz?
3. Elementloari zaiflamis mebela furnituru neca barkitmak

Qlar?
PRAKTIK IS

i MEBEL FURNITURLARININ QURULUSU, IS PRINSIPI
VO BORKIDILMOSININ OYRONILMOSI

Isin yerina yetirilma qaydalar::

1. 1-ci gokilde gosterilmis mebel furniturlarina baxin, onlarin miix-
tolif novlerinin qurulusu va tetbiqini aydinlasdirin.

2. Destoklor, kiincliiklor, kiplesdiriciler, qap1 siirgiileri, qifillar ve s.
furnitur niimunslarini nezarden kecirin ve onlarin is prinsipini 6yrenin.

3. Detallarin suruplarla berkidilmesi zamani tehliikesiz is qaydalari-
na riayst edarsk yararsiz material tizerinds miixtslif furnitur névlsrinin
borkidilmasini masq edin.

11



AILODO DAVRANIS VO UNSIYYOT MODONIYYOTI

Hor bir insan aileds madeni davranig ve iinsiyyst qaydalarini bil-
moli vo onlara riayet etmslidir.

Bas bu qaydalar nadan ibaratdir?

Ails iizvlorine hormoat vo gaygi. Siz vaxtinizin boyiik hissesini
ailenizin ohatesinde kecirirsiniz. Unutmayin ki, siz xalqimiza
moxsus aile enenslerini bilmsli ve heyata kecirmolisiniz. Aile
tzvleri ile linsiyyatde «Sag ol», «Zshmat olmasa», «Bagisla» demo-
yi, evdan gedsrksn vs eva gayidarksn «Sag ol, ana», «Salam, ata»,
«Bu da mean» ve s. demayi unutmayin. Valideynlarinize miitleq hara
getdiyinizi ve ns vaxt gayidacaginizi deyin. 9ger yubanirsinizsa,
caligin telefonla zeng edib harada oldugunuzu bildirssiniz ki, yaxin-
lariniz narahat olmasin. Ails tizvlerinizs har an diqqat géstorin.

9gor sizin kicik qardas ve baciniz varsa, onlar tii¢iin tez-tez kitab
oxuyun, onlar1 gezintiye cixartmaga vaxt ayirin.

Oz yaxinlariniza hérmetls yanasin: evde ssligeli geyinin, sasya-
larinizi strafa sepslomayin. No goadear tslesseniz de, qapini asta oOr-
tiin. Radionun, maqnitofonun ve ya televizorun sesini artirmayin.
Unutmayin ki, ails tizvlerinizden har birinin miixtelif musiqi zovqii
ola biler ve hamg¢inin gur ses onlarin istirahstine mane olar.

Ails tizvleri ile necoe salamlagsmaq lazimdir?

— Salamlasma tebassiimls miisayist olunmalidir.

— Salamlagdiginiz adamin gozlerine baxmaq, ona arxa ¢evirme-
mok lazimdir.

— Allori cibinds ve dolu agizla salamlagsmaq olmaz.

— Talosik salamlagmaq olmaz.

—Ssharden saat 11:00-a qader «Sabahiniz xeyir!», 11:00-dan
axgsam tustliine geder «Giinortaniz xeyirl», axsam ise «Axsaminiz
xeyirl» demak lazimdar.

— «Sag olun!», «Gecoaniz xeyrs galsin!» — deyib sagollasmaq olar.
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Ailadbs is bolgiisii. Ails {izvleri hor zaman yadda saxlamalidirlar
ki, ev igleri yas1 ve saglamlig1 imkan veran biitiin aile tizvleri tere-
findoan goriilmelidir. Ailads birinin islomek istememayi miitlaq di-
gori liclin narahatliq yaradacaq. Ona gors de ailede hersnin imkani
noazors alinmagqgla, miisyyen vozife ve tapsiriqlar: olmalidir.

Daimi vozifalor — ails toserriifatinda her giin tekrarlanan smok-
dir. Yoni gida msahsullarinin alinmasi, x6rayin hazirlanmasi, manzi-
lin y181sdirilmasi, gab-qacagin yuyulmasidir. Kend sakini iigiin bu,
hamcinin ev heyvanlarina ve quslara qulluq, torpaq sahesinds is
vo s-dir.

Miivaqgati tapsiriglar: svvelcaden bolmak ¢otindir. Onlara mai-
sot avadanliginin temiri, senaye mallarinin alinmasi, xoastslers
qullug, gqohumlara ve dostlara kémek, qonaglarin qarsilanib ve yola
salinmasi ve s. aiddir.

Usaglar valideynloarine ev iglorinde komeak etmslidirler. Siz maga-
zaya geds, gablar1 yuya, otaqglari seligeye sala, temir ve teserriifat is-
lorinds komoak eds bilsrsiniz.

UNUTMAYIN!

1. Ata ve ananiza hormet edin.

2. Ailads 6ziiniize inam miihiti yaradin.

3. Miistaqillik gosterin, valideynlarinizs tez-tez komak ii¢iin mii-
raciat etmoyin.

4. Tosobbiis gostorin, valideynlarinizs onlara aid olan iglords ko6-
mok edin.

5. Valideynlorinizin iizerins ¢otin icra olunan tealebler qoymayin.

6. Ailads daimi tapsiriginiz varsa, onu moasuliyysatls yerins ye-
tirin.

1. Ailaiizvlarina qay g nadan ibaratdir?

2. Salamlagma zamani naya diqqat vermak lazimdur?

3. Salama neca cavab vermak lazvmdur?

4. Ailada sizin 6hdaniza diigsan iglari sadalayin va fikirlagin,
daha hansi vazifalari yerina yetira bilarsiniz?

13



4-cii movzu

AIL9 BUDCOSININ FORMALASMASI

R Siz ev tasarriifatt igtisadiyyatinin na oldugunu bilirsinizmi?

9gor cavab vermoays cotinlik c¢okirsinizss, onda goalin svvslcs
igtisadiyyatin ns oldugunu aydinlasdiraq.

Miixtelif liiget ve sorgu kitablarinda bu anlayis asagidaki
monalar: dagiyir: 1) teserriifatin qayda ve qanunlarla semersli idars
olunmasi; 2) teserriifat heyatinin tegkili, qurulusu ve veziyyeti;
3) istehsalin, teserriifatin fealiyyeatini 6yrenan fonn.

Birinci terife ssaslanaq: iqtisadiyyat — teserriifatin qayda ve
ganunlarla semoarsli idars olunmasidair.

Bos «tosorriifat» ne demakdir? Bu: 1) hear hansi bir miisessisonin
tochizati; 2) meisetde zeruri olanlarin cemi; 3) evin, ev hayatinin
idare olunmasi lizre islerdir.

Ev tosorriifatina — smlak, pul vesaitlari, ev geraitinde istifads
edilen emoak aloatlori daxildir. Ev teserriifatinin idars olunmasi — ev
iglerinin yerine yetirilmesi, yemoayin hazirlanmasi, evin yigisdiril-
masi, xirda temir isleri, ev heyvanlarina qulluq, haystyani sahsnin
saxlanmasi va s. demakdir.

Iqtisadiyyatda gebul edilmis aile anlayisi, bizim adat etdiyimiz-
dan bir gadar foarqglanir. Iqtisadiyyatda bir yerds yasayan ve iimumi
teserriifat aparan insanlar ails hesab edilir.

Iqtisadiyyat anlayislarina gors, sizinls yasamayan nans vs baba-
niz, boyiik gardas ve baciniz sizin aile lizvlerinize aid deyillor.

Ailads amoak (tasarriifat) foaliyyotinin taskili:

— aile istehlakinin tegkili ve ails iizvlerinin telebatlarinin ardi-
cilliqla temin edilmaesi;

— aile emlakinin yigilmasi (slde edilmssi, saxlanmasi, artiril-
masi);

— aile lizvlerinin emak hazirlig1 ve terbiyesi, tehsil ve peso alma-
sinda ails tizvlarins komsk;

— amok qabiliyysti olmayan aile tizvlerine gaygi (teqaiidciiler,
oliller, usaqlar).

Bundan slave, skser hallarda ails fordi ve ya soxsi istehsalla moas-
gul olur, bununla da seharin, kandin igtisadi hayatinda istirak edir.

Beloliklo, ev tasorriifatinin iqtisadiyyat1 — ailenin giindslik
igtisadi heyat1 haqqinda elmdir.

Ailenin yaranmasi ile, eyni zamanda aile teserriifati fealiyyate
baglayir.
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Ailenin normal inkisaf etmasinin ¢oxsayli sertleri vardir. Birinci
novbads, ails teserriifati onun iizvlerinin ameyi neticesinds artir,
yeni aile lizvlerinin emsk imkani1 ve bacariglarinin olmasi vacibdir.

Ailays soyuducu ve paltaryuyan masin, iitii ve tozsoran almaq
uciin maliyye vesaiti lazimdir.

Toesorriifatin aparilmasi liciin an miuxtelif moiget ogyalar1 —
moatbox iiciin dograma taxtalari, kitab, paltar ve qab-gacaq tciin
skaflar, pencers perdsleri, carpay:1 ortiikleri, yuyucu vasiteleri,
xalca, mebel vo s. miiayyon doyeri olan miixtslif materiallardan —
parca, plastik kiitle, oduncaq, metal, siise vo s. hazirlaniblar. Biitiin
yuxarida sadalananlar maddi vesaitlores aiddir.

Hor zaman yadda saxlanmasi lazim olan diger vesaitler ds var.
9gor biz elektrik enerjisinden istifade etmassk, tozsoran tozu sovur-
maz, Ut ttiillemez, elektrik lampasi otag1 isiqlandirmaz. Manzilds
isitme sistemi vo isti su olsun deys istilik enerjisi lazimdir. 9gor si-
zin ails tesarriifatinizda avtomobil varsa, onun harsksat etmasi tli¢iin
benzin lazim olacaq. Elektrik, istilik vo yanacaq energetik vosaitlor
grupuna aiddir.

Belslikls, vasaitlor — ails teserriifatinin serti olaraq dord qrupa
boliinmiis dayerlari, ehtiyatlar: ve imkanlaridir:

— ambok (ails lizvlerinin isi, emayi);

— maliyys (pullar, gslirlar);

— maddi (emlak, ails teserriifatinin elementlari, sarzaglar ve s.);

— energetik (istilik, enerji, yanacaq moanbslari).

Ails teserriifatinin inkisaf1 miieyysn xarcloar toalob edir.

Ails teserriifatinin iqtisadi cehsatden necs aparilmasini giymat-
londirmsak iiciin igtisadiyyatda gebul edilmis iqtisadi gostericilers
miiraciset etmoak lazimdar.

Iqtisadi gostoricilor — ailonin ehtiyatinda olan vesaitlerin ne
doaracads gonastls va diisliniilorak istifadesini oks etdiren ol¢iilordir.
Adoton, iqtisadi gostoricilar pul ils ifads edilir.

Ails vesaitlerinin iqtisadi cehstden ns gader savadli xerclen-
mosini tehlil etmak iiclin golirls xarc miiqayiss edilir.

9gor golir xarcdan coxdursa (ve ya onlar barabardirsse), demsli,
bu ay teserriifat diisiiniilmiis sekilde idars edilib. 9gar gslir xercdan
azdirsa, onda, cox giiman ki, israfciliq edilib.

Albatte, istisnalar da ola biler. Masslen, mazuniyyst zamani aile-
nin, adeten, hec¢ bir gsoliri olmur. Amma istirahest istisnadir.
Istirahatoe ails ilboyu genast etdiyi vesait hesabina geds bilar.

Ev tesorriifati iqtisadiyyatinin planlasdirilmasi biidcados 6z aksi-
ni tapir.

Biidcoa ingilis dilinden terciimades «pul ¢cantasi» demakdir.
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Xaorclar — biidcadoaki pul vesaitinin neayinse alinmasi ve isladil-
mosine sarf edilmis hissasidir.

Hor bir ailanin asagidak: xoarclari var:

- gidalanma;

- kommunal xidmeatlarin 6denilmsasi;

- naqliyyat xerclori;

- sanitar-gigiyenik moaqgsadler ii¢iin;

- tohsile ayrilmis vesait;

- saglamligin mohkeamlanmasi ve saxlanmasina ayrilmis
vosait;

- madoani ve menavi telebatlarin 6denilmesi ve s.

Sadalanan xerclarin bazileri daimidir, messlan, gidaya, kommu-
nal xidmetlerin o6denmsasine ayrilan xorclor. Digoarlori goxsi
planlardan, gseraitden asili olaraq yarananlar — dayisen xarclardir.
Bunlar mazuniyysats, teatra, sergiys ve s. gedilmasins nsazards tutul-
mus xorclordir.

Dayisan xarclor bazan ilin fasillarinden asili olaraq yaranir (usaq-
larin maktsbs hazirlanmasi, qisda menzillerin isidilmesi). Go6zlenil-
moyan xarclar de dayisen xarclars aiddir (qgohumlarin gozlenilmadsn
golmosi, xastolik vo s.).

Ailenin gslir ve xarclerinin miisyyen vaxt dovriine paylanmasi —
ails biidcesi adlanir.

9gor hansisa bir dévrds gslir xercden artiq olursa, onda pullarin
bir gismini y181ma yonsltmak olar.

9gor xarc gozlenilon golirden artiq planlagdirilibsa, onda biidcs
kasirli olacaq.

Biidco kasiri — biidcads planlagdirilmis xerclers pul vesaitinin
catigmayan hissesidir.

1. Iqtisadiyyat na demakdir?

2. Ev tasarriifati na demakdir?

3. Ailada is faaliyyatinin tagkili nadan ibaratdir?
4. Ev tasarriifatinin iqtisadiyyati nao demakdir?
5. Aila biidcasi nadir?
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QRAFIK SAVAD ELEMENTL®ORI
INSAN HOYATINDA TEXNOLOGIYA. .
MOMULATLARIN HAZIRLANMASI MORHOLOLORI

Bu dersliyi siz masa arxasinda ve ya yumsaq divanda rahat
oturub oxuyursunuz.

R i ‘@.g Oturdugunuz otaga va pancaradan hayata baxan-
i da na goriirsiiniiz?

Otaqda masa ilizerinds kitablar var. Bayirda giinss isiq sacir va
quslar ucusur, yagis ve yaxud da ki, qar yagir. Kiiceds avtomo-
biller harakat edir.

Gordiiklerinizi iki qrupa ayirmaq olar. Birinci qrupa insanin
istiraki olmadan yarananlari daxil edsk: giinasg, quslar, yagis, qar
vo s. Ikinciye insan emayinin mshsulu olanlari: otaq, masa,
kitablar, pencers, kiice, avtomobillor. Hsyatda movcud olan
varliglar: iki hisseye ayirmaq olar. Birinci — tebistin bize boxs
etdiklori. Ikinci — insan terafinden yaradilanlar. Insan sli ila
gozollegen ve daima yenilegon diinyanin inkisafinda texnologiya-
larin evezsiz rolu vardair.

Insan
tarafindan
yaradilanlar

Tabiatin biza
baxs etdiklori

Bas texnologiya nadir?

Texnologiya — insan tersfinden meamulat ve xidmatlarin yara-
dilmasi prosesidir. Biz avtomobil ve toeyyarslari, adi konfet vo tele-
vizorlari, gozsl geyim voe rahat menzilleri yaratmaq ti¢iin nayi bil-
moak ve yerins yetirmak lazim oldugunu texnologiya dearslsrinds
oyrenacayik.

9gyalari insanlar 6z talabatlarint 6demoak ii¢iin yaradirlar.

Lap gadimden insana gida lazim oldugu ii¢iin o, baliq tutmagi,
bugda skmoayi, ¢orsk bisirmeyi, inek sagmagi oyrenmisdir.

Miiasir texnologiyalar — mahsulun emal1 ve hazirlanmasinda
bizs komak gostersn kend teserriifati masinlari ve yeyinti senayesi
iiciin avadanliq, qaz pilatsleri, paltaryuyan masinlar ve sairadir.

Texnologiyalar
diinyast
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Bir zamanlar insana pis havadan ve arzuolunmaz tehliikelarden
gorunmagq lazim idi. 9vvsalcs o, doys gazmagi, sonra iss ev tikmayi
oyrondi. Daha sonralar miiasir tikinti texnologiyalarinin kémayi
ile coxmoarteabeli binalar ucaltdi, isti ve rahat menzillerds yasamaq
imkani gazandi.

Zaman kecdikco insan yiik dagsimaq ve sayahsat etmak {igiin
naqliyyat texnologiyalarini da tekmillagdirdi.

R Siz naqliyyatin hansi novlarini taniyirsiniz?

Son zamanlar kommunikasiya texnologiyalari cox siiratls
inkisaf edir. Bunun naticesinds biz istenilen informasiyani uzaq
moasafslors otiire ve ala bilirik. Miiasir kommunikasiya vasite-
lorins televizor, radio, telefon, faks, elektron poc¢t ve internet
aiddir.

Insan ns gader cox yeni ssya yaradirsa, bir o gadsr de bu
asyalarin zeruri ehtiyaca cevirdiyi yeni telebatlar emsls golir. Vo
bu yeni telebatlar onlara uygun yeni texnologiyalarin inkigaf
etdirilmesini teleb edir.

Belslikls, texnologiya dedikde maddsnin, enerjinin, informasi-
yanin deyisdirilmesine ve insanlarin telebatlarini temin etmoak
iiclin bu proseslarin 0yrenilmesine istigameatlonmis insan fealiy-
yoti baga diguliir.

Istonilon memulatin hazirlanmasi bir nece morhsloden kecir:
moemulatin layihslondirilmesi, onun hazirlanmasi ve istismari.

Hec¢ vaxt mamulati derhal hazirlamaga telesmayin. 9bss yers
demirlar: «Yiiz dafs 6l¢, bir dofs bic».

Hor seydean avval hazirlanacaq memulatin eskizini, yoni layihe-
sini ¢ekmoak lazimdir. Gelacek memulatin tistiinliiklerini ve catis-
mazliqlarini yazili sursatde tshlil edin. Bu size an semoarali yolu
secmoayo imkan veracok.

Momulatin secilmis varianti liclin texniki senadlegme (texniki
layihslandirmso) isloyib hazirlayirlar. Texniki senadlasme ssasinda
isci layihslendirme igloayir, yeni texniki senadlegmoeni salde olan
materiala ve avandanliga uygunlasdirir. Sonra keyfiyyatli pastah-
lar secirler. Pastah hazirlanacaq detal ii¢iin secilmis, miiayyosn
olciilii materialdir (istenilen detal {iciin secilon pastahin 6lciisii
detalin 0z oOl¢iilarinden boyiik olmalidir). Bir pestahdan bir ve ya
bir neco detal alina biler.

Detallarin memulat halinda birlesdirilmesins y1igma deyilir.
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Poastahin detala vo ya meamulata cevrilmesi texnoloji proseso,
yoni isin layihade miisyysnlesdirilmis ardicilligina ciddi sekilds
uygun olmalidir.

Momulatin hazirlanmas1 prosesi bir neg¢e texnoloji emsaliy-
yatdan ibarstdir. Moesslon, pestahin misarlanmasi, desiklarin
acilmasi, memulatin cilalanmasi, renglanmsesi vo s.

Poastahin emal edilmasi ve ondan memulatin hazirlanmasi iizre
smboliyyatlarin ardicilligi — xiisusi marsrut xoritelerinde veo
texnoloji xaritelerds yazilir.

Texnoloji xariteds texnoloji emsliyyatlarin ardicilligi tefer-
riat1 ile yazilir, her bir emsliyyatin icrasinda pestahin qrafik
tosviri yerine yetirilir, totbiq olunan alat ve tortibatlar gosterilir.

Marsrut xoaritalerindas ancaq emsliyyatlarin icra ardicillig:

gostorilir.
Rag §

1. Agagida adlar: sadalanan anlayislar: oxuyun, onlar-
dan hanstlarin tabiata, hansilarin texnologiyalar diinyasina
aid oldugunu tayin edin:

Cayin suyu, otaqdak istilik, giinagdan galan istilik, yagis,
susapan qurgu, telefon, aks-sada, danizda iizan baliq, baliq
konservi, tabii magaralar, heyvanlarin va quslarin yuvalart,
mesgada bitan ot, saman, agcaqayin agact, oduncaq, taxta,
faner, polad, cuqun, tanaka, maftil, relslar, spallar.

2. Pastah detaldan naila farqlanir?

3. Texnoloji va marsrut xaritalari naiiciin lazimdur?

/

i PRAKTIK IS

SADY TEXNOLOJI X9RITONIN TORTIiBi

Isin yerina yetirilmo qaydalar::

1. Layihenizdoaki detallardan birini sec¢in.

2. Hazirlanacaq detal1 ve ya onun qrafik tesvirini diqqgetle 0y-
renin.

3. Detalin hazirlanmasinin texnoloji xeritesini igloeyin.

4. Texnoloji xeritenin hazirlanmasinin daqiqliyini bir daha yox-
layin ve onu misllime teqdim edin.
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MOMULATIN QRAFIK TOSVIRI

Hor hansi bir mamulati hazirlamazdan avvsl kagizda onun tes-
viri ¢okilir. Hazirlanacaq memulatin qrafik tesviri texniki tesvir,
eskiz vo ya certyoj ola bilar.

Texniki tasvir momulatin hacmli (tigterafli) tesviridir. Texniki
tosvir teraflor arasinda nisbat nazers alinmagqla, lazimi 6l¢iileri ve
moemulatin materiali gosterilmoekls sl ile yerine yetirilir. Texniki
rosm Uizro mamulatin formasi asan anlasgilir (sak. 1 ).

Eskiz do nisbat nazoars alinmaqla ve 6l¢iiler gosterilmakls ol il
yerine yetirilir. Eskizde detalin bir tersfden goriiniisii tesvir
olunur (sok. 2).
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Sak. 1. Detalin texniki tasviri Sak. 2. Detalin eskizi

Certyoj moamulatin ¢certyoj alatlorinin komoeyi ile yerina yetiril-
mis sorti qrafik tesviridir. Certyojda masmulatin, bir gayda olaraq,
ondan, soldan, tistden gorintslari tesvir olunur (sak. 3).

Sak. 3. Detalin certyoju
a — 2sas goriunus;

b — soldan goriiniis;

c — listdon goriiniig

Taxta ¢okicin basligt

Agcaqayin

Xotlor: a) 1 — detalin konturu (biitov esas); 2 — cixarilan
(biitév nazik); 3 — oOl¢ii gosteran (biitov nazik); 4 — simmetriya
oxu (strixpunktirli); ¢c) 5 — dsliyin goriinmeaysan konturu (strixli).
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Certyojda biitiin ol¢iiler millimetrlerle gosterilir. Certyoj adi
karandasla qalin kagizda (vatmanda) yerine yetirilir.

Yigma certyojlarda memulatin ve detallarin adi, eleco ds
detallarin miqyas ve materiali hagqqinda melumat xiisusi cedvaldea
— spesifikasiyada qeyd olunur. Bu cadvsl ¢certyojun, eskizin ve ya
texniki tesvirin sag asag1 kiinciinds verilir.

Moamulatin haqiqi Ol¢iilarinin nec¢s dafs boyiidiildiiyiinii ve ya
kicildildiyini gosteren adad miqyas adlanir.

Standartlara gors asagidaki miqyaslar toyin olunmusdur: tes-
viri kiciltmek tliglin 1:2 (2 dofs), 1:4 (4 dafs), 1:5 (5 dofas); tosviri
boyiitmak ticiin 2:1, 4:1, 5:1 va s.

Moamulatin tesviri iizerinde oOl¢iilor millimetrlarle gostorilir.
Bu ol¢iiler realdir ( kicildilmis ve ya boytudiilmiis deyil).

Moamulatin c¢ertyojunu oxumaq — onun adini, formasini,
olciilerini, materialini ve miqyasini, elace de bu memulatin teskil
olundugu detallarin sayini ve onlarin birlegsme néviinii teyin
etmoak demakdir.

Biitiin certyojlar1 ol ilo ve ya kompiiterin komoayi ile xilisusi
program lizrs yerins yetirmok olar.

1. Certyoj texniki tasvir va eskizdan na ila farqlonir?
2. Miqyas neca tayin edilir?

3. Mamulat: na iiciin miqyasda tasvir edirlar?

4. «Certyoju oxumaq» na demakdir?

i PRAKTIK IS

MOMULATIN QRAFIKI TOSVIRININ OXUNMASI

Isin yerina yetirilmo qaydalar::

1. Miisllim terafinden teqdim olunan memulat tesvirinin nays
aid oldugunu (eskiza, texniki resmas vo ya certyoja) toyin edin.

2. Mamulatin adini, formasini, Gl¢iilerini ve materialini toyin
edin.

3. Mamulatin 6l¢iilsarindsn birini memulat {izerinds vs onun
tosvirinds xatkesls 6l¢iin. Tosvirin miqyasini hesablayin. Gordii-
yliniiz isin neticelarini defterinize yazin.
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OLCMO VO NISANLAMA ALJTLORI
Postahin dlgiilmasi vo niganlanmasi no demakdir?

Ol¢ms ve nisanlama — vacib ve mesuliyyatli emsliyyatlardir.
Moamulatin keyfiyysti, is vaxtina ve materiala genast onlarin
yerine yetirilmesinden c¢ox asilidir. Istehsalatda nisanlama
prosesi ils nisanlayici fahlslar masgul olurlar.

Postahin iizerine emal sorhadlarini ve yerini gostersn kontur
noqgtelarinin ve xatlarinin ¢okilmesi prosesine nisanlama deyilir.

Bir neco eyni detalin nigsanlanmasi ilgii vasitesi ile aparilir.
Ulgii fanerden ve ya istenilon beark materialdan eyni (real)
Olc¢iilerls hazirlanmis detal formasidir.

Ulgii bir neco detalin tez ve daqiq
nisanlanmasina imkan verir. Ulgiinii
postahin tizerine yerlagdirib sixir ve
karandagla cevrasini xatlayirlar (sak. I ).
Xotlomos zamani materialdan qoenastlo
istifade etmoays calismaq lazimdir.
Sak. 1. Ulgii il> niganlama Texnoloji teleblors riayet etmekls bir

1 — iilgii; 2 — pastah; pestahin tiizerinde miimkiin gader cox
3 — karandas detal yerlosdirmak lazimdir.
Oduncaqdan vs tsbsags oduncaq
materiallarindan detallarin ve pes-
tahlarin ol¢iilmesi, nisanlanmasi ve
7 yoxlanmasi liciin miixtslif alatlarden
/ istifados edirlor:

# Bizlo — desmo yerlerini nisan-
layir vo desik acirlar (sak. 2);

# Karandagla — nisanlama xatlo-
rini ¢okirlar (sak. 3);

#* Metal 6l¢cmo lenti ilo — meso voa
misar materiallarini oOl¢iib nisanla-
yirlar (sok. 4 );

# Xarrat metrosiylo — iriolcilii
poastahlari ol¢iirlar (sok. 5 );

Sak. 3. Karandasg # Bolgiilari olan xotkeslo — Kki-
a — diizgiin yonulub; cikolciilii pastahlar: ol¢iir ve nisan-
b — diizgiin yonulmay1b layirlar (sok. 6 );
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millimetr santimetr santimetrin yarisi
Sak. 4. Metal 6l¢cma lenti

#* Bucaqliq ile — diiz bucaq-
lar1 yoxlayir, ol¢iir ve ¢okirler b
(sok.7); | R

% Reysmusla — pastahin te- ~
baqaloarini, yani sathlarini emal
ederken paralel xoatlor ¢okirlar
(sok.8);

# Pargar ilo — desik yerlo-
rini, dairsleri ve qoOvsleri ni-

sanlayirlar (sok. 9); Sak. 6. Xatkesla
nisanlama iisullar:

% Giinye (xarrat bucaqligr) ile — 45°-lik bucaqglar1 nisanlayir ve
Olctrler (sok. 10, a);
* Transportir ilo — bucaqlari nisanlayir ve 6l¢tirler (sok. 10,b).

Fepaec— diizgiin
/ olmayan

diizgiin

b

Sak. 7. Diilgar bucaqliqlar::
a — taxtadan; b — metaldan; ¢ — nisanlama iisullar:
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Sak. 8. Reysmus: a — reysmusun asas hissalori;
b — taxtanin niganlanmasi
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Sak. 10. Giinya va transportirla
nigsanlama iisullar:
gok. 9. Porgarla a —taxta giinya; b — giinyanin trans-

niganlama isullar: portir boyunca yerlasdirilmasi

1&g

1. Niganlama naya deyilir?

2. Naiiciin detalin keyfiyyati diizgiin nisanlamadan asilidir?
3. Nigsanlama 6l¢ma va yoxlamadan farqlanirmi?

K 4. Naiiciin giinyani ham da diilgar bucaqlig: adlandirirlar?

i PRAKTIK IS
TIRCIYIN NISANLANMASI

Isin yerina yetirilma qaydalar::

1. Qalinlig1 10 mm olan faner qaliqlarindan cilalayici sumbata
kagiz1 liciin iki tircik nisanlayin.

2. Misllimin verdiyi niimuns ssasinda, nisanlama aletlerinin
komaoyi ile pastah tizerinds detallari nisanlayin.

Olciilori: uzunlugu 100 mm, eni 40 mm (100x40x10 — 2 adad).
Emal pay1 saxlamagi unutmayin!
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ODUNCAGIN EMALI TEXNOLOGIYASI

ODUNCAQ VO MISAR MATERIALLARI
Oduncagin na oldugunu bilirsinizmi?

Misarlanmig, koklerden ve budaqlardan temizlenmis agac —
oduncaq adlanir.

Agaclar — mesolorin, baglarin, parklarin, seher ve kend
hoaystlorinin ssas «sakinleridir». Har bir agac 3 hissedoan — kok,
govda vo ¢atirdan ibaratdir (sok. 1 ).

— govda
EZ AN :
gy \ kiklor T goz asact
/.
ak. 1. Agacin hissalori ak. 2. Oduncagin ranglari
4 8 8

va teksturast

Cavan ve saglam agaclar tebistin «agciyerlar»idir. Onlar ha-
van1 oksigenls zonginlegdirir, atraf1 yasillagdirir ve gozellegdirir.
Ona gors do oduncaq materiali iiclin adaten, quru ve yasl agaclari
kosir, emal edir ve miixtelif moaqsadlar liciin istifads edirlar.

9gor oduncag lifleri boyu uzununa ve ya enins kassok, kosmo
miistevisinde xarakterik tesvir goriinecek. Bu tesvirs tekstura
deyilir. Bazi qiymatli n6v oduncaqlarin teksturasi sokil 2-ds goste-
rilmigdir.

Oduncaq o6zliiyliinde cox gozaldir. Onun rangi, teksturasi, atri
tokrarolunmazdir! 9sl ustanin slins diisdiikds ise o, ikinci hayat
gazanir.

Oduncaq — praktiki olaraq tullantisi olmayan konstruktiv
materialdir. Agacin biitiin hisssleri tesarriifatda, senayeds, tikin-
tide, moeiset ve omok aletlorinin istehsalinda, tetbiqi sensat
asorlerinin yaranmasinda istifads olunur.

Agaclarin govdelerini enine misarlamaqla salban, uzununa
misarlamaqla miixtelif misar materiallari: tir, kicik tir, taxta,
l6vhelar, salbanin dordds biri (¢ersk), salban yani alinir (sok. 3).
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Sek. 3. Misar materiallari. a — dordhasiyoali tir; b — ikihasiyali tir;
¢ — kigik tirlor; g — konarlar koasilmis taxta; d — tillari oval taxta;
e — lovha; j — salbanin dordda bir hissasi; r — salban yani; 1 — tabago (lay );
2 — kanar; 3 — en kasik (tapa ); 4 — til

Tir — eni vo galinlig1 100 mm-dan ¢ox olan misar materialidir. O,
agacin 6zayinden hazirlanir. 9ger tir iki terafden misarlanibsa, onu
ikihasiy»li, dord terafden misarlanibsa, dordhasiysli adlandirirlar.

Kicik tir (tircik) — galinligi 100 mm-den az ve eni qalinligindan
iki defe az olan misar materialidir. O, agacin Ozayinin bir
hissesinden hazirlanir.

Taxta — qalinlig1 100 mm-s gadar ve eni galinligindan ikigat
artiq olan migsar materialidir.

Lovha — salbani uzununa yariya migarladigda, salbanin dérdda
biri ise salbani dord yers misarladigda alinir.

Salban yan1 — salbanin migarlanmis yan hissesidir.

Misar materiallar1 asagidaki elementlorden ibarstdir: tebaqsler
(laylar), kenarlar, tillar ve en kasiklar (topalar).

Toboaqgo (lay) — misar materialinin enli sethins, kenar — ensiz
sothins deyilir.

Misar materialinin tepesinin kesik sothine en kasik (topoa)
deyilir. Misar materiallarinin sethloarinin kesigme xatti til adlanir.

Konstruktiv oduncaq materiali — fanerdir. Onu ii¢ vo daha
artiq soyulmus spon tebagsni iist-iiste yapisdirma yolu ile alirlar

(sok.4). 3
bicaq
/ spon ¥
s, -l‘- '_/' y
. ;.\f W -bz a | .4 faner
kotiik caq spon varaqlori

Sak. 4. Soyulmus sponun va fanerin alinmas:
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Spon — xiisusi dezgahlarda kesilme yolu ile alinmis nazik
oduncaq gatlaridir.

Soyulmus spon — soyma dezgahinda, firlanan salbandan
(kotiikden) enli yonqarin iti bicaqla kesilmasi ile alinir. Bu zaman
salban rulon kimi spon lenti geklinds acilir.

Faneri almaq ficlin spon lentini miivafiq oOl¢lide kesir ve
quruducu kameralarda qurudurlar. Sonra tebagslers yapisqan ¢akib
bir-birinin {izerins els yapigdirib preslsyirlar ki, qonsu tebaqgslarin
liflori perpendikulyar olsun.

Faner oduncaqdan mohksamdir, catlamir, yaxsi ayilir ve asan
emal olunur. Ondan evlorin tikintisinds, mebellorin hazirlan-
masinda ve masinqgayirmada istifade edilir.

Oduncaq yongarh plitaleri (OYP) — yonqar, kepek, oduncaq
tozu halina salinmis oduncagin eyni vaxtda preslenmosi ve yapis-
ganlanmasi yolu ile alirlar. OYP-ri 10—26 mm galinliginda istehsal
edirlar. Onlar mohkamdir, demsak olar ki, ayilmirler, kasici alatlarle
yaxs1 emal olunurlar.

Oduncaq lifli plitalori (OLP) (orqalit) — liflers qoder dogranmis
ve buxara verilmis oduncaq kiitlesinin tebaqs soklinde preslonmesi
yolu ile alirlar. Orqalitin boz rengds diiz ve hamar sethi var.

Fanerin, oduncaqg-yongarli ve oduncaq-lifli plitelerin catismayan
osas cohoati odur ki, onlar riitubstden qorxur. Riitubstin tesiri
altinda faner laylara ayrilir, plitelor iss sisir, méhkemliyini itirir ve

korlanir.
Raag

1. Agacila oduncagq bir-birindan na ila farqlanir?

2. Misar materiallari neca ciir olur va onlar hansilardir?

3. Oduncaq materiallar: oduncaqdan naila farqlanir?
k 4. Spon nadir va onu harada tatbiq edirlar?

3 PRAKTIK i$

ODUNCAQ MATERIALLARININ, MIiSAR
MATERIALLARININ VO ODUNCAGIN NOVLORININ
TOYIN EDILMOSI

Isin yerina yetirilmo qaydalar::

1. Misar materiallarinin niimunslsrine baxin va onlarin adini
toyin edin.

2. Misar materiallarinda tebaqgani (lay1), kenari, til ve en kasik-
lorini (tepeni) tapin.

3. Faner, OYP, OLP niimunslarini tayin edin.
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9-cu movzu

ODUNCAGIN EMALI UCUN IS YERI VO ALJOTLOR
Is yeri dedikda na basa diisiirsiiniiz?

Is yeri — istehsalat tapsiriginin icrasi l¢tin uygunlagdirilmig
ve miivafiq aletlerle tochiz edilmis mekandir. Is yerinds oduncaq-
dan hazirlanan igler verstak (xarrat verstaki) iizerinds icra olunur

(sok.1). 4
Vintin baghigs b rxa Paz

: - ayaqlar
.'..; . R 7 / /\v
l"* - | ol 4 1 g
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.' ' Furladicr Airlwdiricilar
Qabaq ayaqlar——
Firladict / Yuvalar

/J\P N
Daya
Sak. 1. Xarrat verstak: / vaa

a — imumi goruniisi,
b — verstakalt1
¢ — mizin iist taxtast (qapaq) On sixict
Arxa sixict

Verstak (alman dilinden terciimeds — emalatxana) — emal edi-
len agyalar iiciin tertibatlari olan, cox vaxt mexaniklesdirilmis
alotlorle tochiz edilmis is masasidir.

Verstak mizin iist taxtasindan (qapaqdan) ve verstakaltidan
ibarstdir. Mizin list taxtasinda emal edilacak pastahlarin barkidil-
moasi li¢clin xiisusi qurgular vardir. Nisanlama, misarlama, yonma,
desma, oduncagin badii emali kimi xarrat emsliyyatlarini siz
miixtelif alet ve avadanligin komayi ile 6yrensceksiniz. Ona gors
de aleatleri ige hazirlamagi, onlardan istifads etmoayi vo onlarin is
yerinds va ya alat skaflarinda diizgiin saxlanma va tehliikesizlik
gaydalarini bilmslisiniz. Is yerinin semorsli toegkili vaxta genast
edir, isin keyfiyyotini, emak mahsuldarligini ve madaniyysatini ar-
tirir. Oduncaqla isleyerken miixtelif alet ve tertibatlardan istifade
edirler (sok. 2, 3). Onlarin skseriyyetini siz artig taniyirsiniz.
Bunlara altliq taxta, dayaq ve misarlama qutusu aiddir. Altliq
taxta — llgilinii cokmeak, dayaq — oduncag1 misarlamaq, misarla-
ma qutusu — oduncag1 miixtslif bucaqlar altinda kasmak ii¢iin tor-
tibatlardir.
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Xarrat bigqist

Xarrat

m Yeyalor bucaqlig:

Enina misarlama iiciin

Uzununa migsarlama ii¢iin Cokic

Nigsanlama
Liflorin uzunu vo eni pargari

boyu migarlanmast tigiin WHOENEAKERR

Xotkes
Taxta ¢okic '

T >E_ R — 21 dreli

Iskona Kerner
K aranda§
h
Koalbatin
R Mexaniki
eysmus al dreli
R ;
i
I = AT ) “_ - 5 !-'.:

Burgu

Sixict

Sak. 2. Oduncaq ila iglomak iiciin alatlor
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altliq xta migarlama ii¢iin dayaq migarlama qutusu
Sak. 3. Oduncaqla islomoak iiciin tartibatlar

Oduncaq emali, elaco de mebel tomiri ve istehsali miisssisslo-
rinde xarrat verstakindan xarrat, qirmizi agac iizre xarratlar, yi-
g1c1, bazoak vuran usta, agac lizre oyucu ustalar (hekkak) ve s. isti-
fads edirler

Xarrat — oduncaqdan pancera, qapi, skaf, roflar, meaigsot ve bag
mebeli, evlorin dekorativ iglonmasi ii¢clin detallar, moaigot agyalari
hazirlayan ve temir edon miitexessisdir.

£62%) N

1. Xarrat emalatxanasinda isci yeri neca adlanir?

2. Enina va uzununa migarlama iiciin migarlar bir-birindan
naila farqlanir?

3. Oduncagi tamizlomak iiciin hanst alat va materiallardan
istifada olunur?

4. Altliq taxta naiiciin lazvmdur?

5. Misarlama quiusu naiiciin istifada olunur?
\ 6. Sixicinin tayinati nadir? j

i PRAKTIK i$

POSTAHIN BORKIDILMOSI USULLARI

Isin yerino yetirilmos qaydalar::

1. Verstakin boyunuza uygun oldugunu yoxlayin. Onun hiin-
diirliylinii nizamlamaqda miisllim size komeak edacoak.

2. Pastahi arxa sixicida barkidin (sak. 4 ).

3. Pastahi on sixicida barkidin (sak. 5 ).

4. Postahi sathinin rendslenmeasi ticlin barkidin (sak. 6 ).

Islayarkan tahliikasizlik qaydalarina amal edin.

| o Paz
=} _J ,_.‘d‘é’;"‘é‘--‘. F*‘-—-—bj___ “
i az [ 14
|
" Sak. 6. Sathin
Sok. 4. Arxa sixict Sak. 5. On sixict rondalonma iigiin
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:
ODUNCAQ MATERIALLARIN

MISARLANMASI VO TOMIZLONMOSI
. Misarlama nadir?

Misarlama oduncagin emalinda sn vacib ve me-
suliyyatli emsliyyatlardan biridir. Onu diizgiin ye-
rine yetirmokls biz detalin keyfiyysatini yaxsilagdi-
rir, tomizlams va randsalams ii¢ciin emal payini ve
detalin hazirlanma wvaxtini azaldir, oduncaga §ak. 1. Enina
gonast edirik. misarlama yeri

r —
i

Migsarlama — migarlama yeri nazere alinmaqgla oduncagin his-
solors kasilmosi prosesidir.

Misarlama yeri (gok. 1) — kosme zamani misarin yaratdigi
yariqdir.

Oduncagin misarlanmasi sl ve elektrik migsarlar1 (sok. 2) il
yerine yetirilir. Texnologiya dearslerinds, moekteb emalatxana-
sinda migsarlamaq tii¢lin siz xarrat misarindan istifade etmsoli
olacagsiniz (sok. 3).

Sak. 2. Misarlarin névlari: a — bznglar, b — yayl misarlar;

¢ — diskli elektrik misar
1

S W N P 5,

2 3
Sak. 3. Xarrat migar:

1 — zolag; 2 — diglor;
3 — dostak

Sak. 4. Migarlarin diglarinin formas:
a — enina migarlama ti¢iin; b — liflari
enina va uzununa migarlama igiin;

¢ — uzununa misarlama ii¢iin

Xarrat misarinin sasas hissesi — kenarinda kesici disler c¢ortil-
mis zolaqdir (sok.4).

Miixtelif bucaqlar altinda pestahin lifloerinin enins deqiq mi-
sarlanmasi ticiin mlsarlama qutusundan istifade edirler ( §ak 5 )
Mlsarlama qutusu 30°, 45°, 90° bucaq altinda misarlamaq iiciin mi-
sarlama yerlari olan 1k1 t1r01kd9n ve temoalden ibarst olan qurgu-
dur. Isin rahatlig1 ii¢ciin misarlama qutusunu verstakin sixaclarin-

da berkitmek olar.
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Misarlama qutusunda misarlama 44—
zamani pastahi sol alin bag barmagi ils ——
tirciyin yan terefine sixirlar Kki,
pastahdaki niganlama xatti migarlama
yerinin qarsisina diigsiin.

Sak. 5. Pastahin misarlama
quiusunda migarlanmast

. Oduncaqdan olan mamulatin tamizlanmasi no demakdir?

Xarrat memulatlar1 hazirlanarken onlarin temizlenmesi veo
emal1 zorurati meydana ¢ixir.

Oduncagin temizlenmesi liclin torpii, yeyo, suvand ve cilalayici
sumbata kagizi lazimdir ($a2k.6 ).

Torpii — iri cortmoloari olan tavlandirilmig metal tircikdir. Miix-
tolif oyrixetli sethleri, cixintilar1 emal etmsak, emal payini
cixartmaq lazim olanda torpii ile kobud temizlems isi yerine
yetirilir.

Yeys — miixtelif hiindirliikkde ¢ortmoalari olan tavlandirilmig
metal tircikdir. Yeysaden bsrk oduncagin emali ve mamulatin
temizlonmae emali liciin istifads edilir.

Suvand — xirda ¢ortmslori olan tavlandirilmis metal tircikdir.
Suvandlardan ayrixatli sathlerin emalinda ve memulatin temiz-
loanmoasindos istifads olunur.

I 6 -~
b 5 Wl
Ha@-.m e |
R c 1
\ Tzrczk %
.
Sumbata
a kagiz1

Sak. 6. Oduncagqdan olan detallarin tamizlonmoasi iiciin alat va
tartibatlar®: a — torpiilor; b — yeyanin asas hissalori: 1 — dastok; 2 — iiziik;
3 — daban; 4 — tircik; 5 — ¢ortma; 6 — uc hissasi; ¢ — yeyalarin profillori
(kasiklori); q — suvandlar; g — torpii ila tomizloma; e — tircikli sumbata
kagizi; j — sumbata kagiziilo isloma iisullart

* Tartibat — ampliyyati aparmagq ticlin isi yungiillasdiran lavazimat ve ya qurgudur.
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Sumbata kagiz1 — asanliqla sayils bilen gqalin kagiza ve ya par-
caya abraziv# toz barkidilmis cilalayicidar.

Sumbata kagiz1 miixtslif olc¢iilii denaciklarls istehsal edilir vo
buna uygun némrelenir. iri denacikli cilalayici sumbata oduncag-
dan daha qalin tebaqgs ¢ixarir, kicik densacikli — agartma emalinda
vo pardaxlamada tetbiq olunur.

p
n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Nasaz voa kiit bicq1 ile islomayin.

2. Sol slinizi misarlama yerins yaxin tutmayin.

3. Verstak iizarine bicqini disleri sizden kenara olmaqla qoyun.

4. Misarlamani miiveqqgoati olaraq dayandirdiqda bi¢qini mi-
sarlama yerinds saxlamayin.

5. Yongar1 ifiirmeayin. Is yerindeki yonqar1 firca ile yi181is-

dirin.
g J

Rag

1. Valideynlariniz siza uzununa migsarlama iiciin bi¢qr almag:
tapsirsa, magazada onu hanst alamatlarina gora secarsiniz?

2. Misarlama qutusundan hanst maqsadlar iiciin istifada edir-
lor?

3. Oduncaq materiallarin misarlanmas: va tamizlanmasinda
asas tahliikasizlik gaydalarint sadalayin. j

i PRAKTIK IS

AGAC POSTAHIN MiSARLANMASI

Isin yerina yetirilmo qaydalar::

1. Toqdim edoacoayiniz msamulatin detallarinin misarlanmasi
iclin agac pestahlari nisanlayin.

2. Sizs lazim olacaq misari secin.

3. Postahi verstakin sixicisinda dayagin ve ya misarlama
qutusunun kémaeyi ils etibarli barkidersk kasim yeri acin ve detal1
misarlayin.

4. Pastah1 misarlama qutusunda lazimi bucaq altinda misar-
layin.

* Abraziv — tozsokilli siiso vo ya xirdalanmis sumbata dasidir.
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ODUNCAGIN YONULMASI

Moamulatin lazim olan goriiniisii almasi, diiz ve hamar saths
malik olmasi liclin onu yonmagq lazimdair.

Poastahlar:i miixtslif yonucu alatlarle yonmaq olar. Yonucu alat-
lorin an genis yayilani serxebel#*, ronds vo fugandir#* (sak. I ).

Sak. 1. Yonucu alatlarin néovlari: a — serxebel, b — rondo, ¢ — fugan

Biitiin yonucu alstlor taxta ve ya metal gslibden, bicagdan,
pazdan ve destekden ibaratdir (sak. 2).

Sak. 2. Randanin Sak. 4.
qurulusu: 1 — qoalib, Roands ilo yonma
2 — bigaq, 3 — paz,
4 — dastak 3

Sak. 3. Bicaqlar: a — serxebel bicagi, b — rando va fugan bicagi,
¢ — yongarqirant olan bicaq (1 — bigcaq, 2 — yonqgarqiran,
3 — bolt, 4 — bicagin kasici tiyasi)

Serxebelin kesici tiyesi qovssekilli ve gabariq, rends ve fuganda
ise duizdiir (sak. 3).

Serxebells sothlorin ilkin, kobud yonulmasini, rendes ile — son
tomizloms (hamarlama) iglerini yerins yetirirlor («serxebel» sozii
— alman moangslidir ve «kobud kasms ii¢iin yonucu» demakdir).

Fuqanlar rendslarden uzundur. Fuganla yonanda uzun pastah-
larda hamar, yast1 sathlar alinir. Poastahi verstakda dayaq ve paz
arasinda els barkidirlar ki, emal olunan seth yuxarida olsun.

# Serxebel — dorinden yonmagq {i¢iin agz1 yarimdairs seklinds olan rands.
#% Fugan — uzun rands.
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Sag ol ile rondsnin arxa desteyinden, sol ol ils ise 6n destekdan
tuturlar (sok.4).

Roendeni emal olunan sathin iizerine qoyur ve irsli itelayirler.
Yonmanin avvalinds qoalibin 6n hissesini, sonunda iss arxa
hissasini sixirlar. Rendeni sks istigameatde harskeat etdirdikda,
onu emal olunan sethin tizerine qaldirirlar. Belslikls, emal olunan
sothi diiz ve hamar gokil alana ve lazimi qalinligda olana gadar
yonurlar.

9gor emal edilon sothin lizerinds tiliskslar eamosls golirse, onda
detal1 aks istigamatds yonmaq lazimdair.

P
n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

- Yonma zamani pastahi etibarli barkidin;

- Yalniz bicag1 yaxsi itilonmis rends ile isloyin;

- Rondanin itiliyini sl ils yoxlamaq olmaz;

- Yonucu alstleri yongar qirintilarindan yalniz taxta pazin
komaoyi ile temizlayin;

- Yonucu alatlari verstakin iizerins yalniz yani iiste qoymaq olar;

- Istifads zaman1 rendeni ve diger yonucu alatlari diizgiin

tutun.
g J

b suaiiac BACTEY \

1. Hanst yonucu alatlari taniyirsiniz va onlarin tayinat: nadan
ibaratdir?

2. Yonma zaman: kasilan yonqarin qalinligi nadan asilidir?

3. Randa, serxebel va fugan bir-birindan na ila farqlanir?

4. Randani verstakin iizarina neca goymagq lazimdur?

- /

i PRAKTIK I$

SERXEBEL VO RONDO iLO TAXTA
POSTAHIN YONULMASI
Isin yerins yetirilmos qaydalar::
1. Serxebel, rands ve fuganin qurulusu ils tanis olun.
2. Postahi verstakin tizerinds barkidin.
3. Pastahin sathini vs kenarlarini yonun, yonulan sathlsrin key-
fiyyetini giymetlondirin.
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12-¢ci movzu

ODUNCAGIN 9L ALOTLORI iL® BURGULANMASI

Burgulama — burgu vasitesi ile biitov materialda silindrik desi-
yin acilmasi prosesidir. Bu zaman burgu yuxaridan asagiya dogru
horskat edir, firlanaraq yongari cixarir. .

Desiklar — iki ve ya bir terafi aciq olur. Iki terafi agiq desiklor
detal boyu desilir (sok. 1, a). Bir torefi aciq desikloar ise miisyyon
derinlikde acilir (sak. 1, b). Adsaten, en kasikdeki desiklor dairevi
olur. Amma en kosikds istonilon formali — dairsvi, oval, kvadrat,
dizbucaqli, altibucagli ve s. desik agmagq olar.
@12 ©| 915

- - o

4

a b
Sak. 1. Degiklar: a — iki torafi aciq; b — bir tarafi agiq

Burgu ils dairsvi desiklari asan ve olduqca daqiq burgulayirlar.

Burgularin en genis yayilmis novi spiralgekilli burgulardir
(sok. 2, a). Onlardan miixtelif materiallarin iizerinds desiklar agmaq
iiciin istifads edirlor. Degiyin burgulanmasi iiciin homc¢inin kasicisi
olan merkezvari (sak. 2, b ), snekvari (sak. 2, ¢ ), qasiqvari (sak. 2, ¢)
vo s. burgulardan da istifads olunur. Burgunun diametri (milli-

metrlarls) onun milinds qeyd olunur.
\
1 a 1 3 b
1 3
DOCCE= —

2 c 1 ¢

Sak. 2. Burgular: a — spiralvari; b — morkozvari, ¢ — snekvari;
¢ — qasiquart (1 — kasan kanari; 2 — markoaz; 3 — kasici)
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Hor bir burgunun islak hissesinds iki kasen kenari olur. Kasan
konarlarla burgulama zamani oduncagin lifleri kesilir ve onun
yonqar:t vintvari dsliklerden xarice cixir. Burgunun quyruq
hissesi onun sl drelinin ve yaxud mexaniki sl drelinin patronuna
boarkidilmasi iictindiir (sok. 3).

Ol dreli (sok. 3, a) dayaqdan (1), firlatma dasteyinden (2),
burgu (3) bearkidilen patrondan (4) ibarstdir. Mexaniki sl dreli
(sak. 3, b) dayaqdan (1), firlatma dasteyindan (2), tutma dasteyin-
den (3), patrondan (4) ve burgudan (5) ibarstdir. Mexaniki drelds
firlanmani1 destekden patrona otiiren disli mexanizm var.
Burgunun firlanma istigameti els olmalidir ki, onun kesici
konarlari emal edilon materiala yaxsi batsin ve onu kassin.

In

Sak. 3. Burgulamaq Sak. 4. Burgulama iisullart
iiciin alatlar: a — 2l dreli; a — verstakin sixicisinda;
b — mexaniki al dreli b — dayaq iizarinda

Burgulamadan svvel pastahin sethinde agilacaq desiyin morke-
zini karandas vs ya biz ile niganlayirlar. Sonra drelin burgusunu
pastahin sathindaki geyd olunmus noqteys diiz bucaq altinda qo-
yurlar. Sol alin ovucu ile drelin dayagini sixir (sger desik sl dreli
ve ya mexaniki ol dreli ile acilirsa), sag sl ile destoyi saat aqrabi is-
tigamatinde firladirlar (sok. 4). Burgunu dayaga cox bark sixmaq
lazim deyil. 9ks halda burgu sina biler.

37



Iki terafi aciq desiklorin burgulanmasi zamani, burgulamanin
sonunda burgunu desikden ¢ixardanda oduncagin sinib qgopmama-
s1liclin dayaga tezyiqi azaldirlar.

Poastahin altina, adeten, taxta qoyulur ve vintli sixac ile o,
verstaka borkidilir. Bels olduqda, desikler hamar alinir ve vers-
takin qapagi zodslonmir.

p
n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Pastahi1 ve taxta altlig1 verstakda etibarli barkidin;

2. Burgunun patronda etibarli barkidildiyins smin olun;

3. 9l va ya mexaniki sl drellerini méhkem va diiz tutun, das-
toyi ise serbast ve ¢cox giic totbiq etmadan firladin.

4. 9l ve ya mexaniki sl drellsrinin burgusunun ucunu vers-
takin lizerine 6ziiniizden gabaga yonsltmakls qoyun.

- J/

P susiian BETE] N

1. Siza desiklarin hanst névlori malumdur?

2. Detallarda desiklar na iiciin lazimdir?

3. Burgunun islama mexanizmi necadir?

4. 9l va mexaniki al drellari hanst qurulusa malikdir?

5. Naiiciin burgulama zamant pastahin altina taxta qoyulur?

- /

3 PRAKTIK i$

ODUNCAQ POSTAHDA
DESIKLORIN BURGULANMASI

Isin yerins yetirilmo qaydalar::

1. Burgularin spiralvari, merkeszvari, gasiqvari ve s. novlerini
nazoardan kecirin. Kesici kenarlarini tapin.

2. Postahi1 verstakda bearkidin, acilacaq desiklerin mearkszlerini
nisanlayin ve bizls desin.

3. Miisllimin komayi ile burgunu sl ve ya mexaniki sl drelins
borkidin ve onlarin komayi ile pestahda desik acin.
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13-cii movzu

ODUNCAQ DETALLARIN BiRLOSDIiRILMOSi

Moamulatin detallarini neca birlagdirmoak olar?

Oduncagdan hazirlanan memulatin detallar1 mismar, surup vo
yapisqan vasitesile birlegdirilir.

Detallarin mismarla birlagdirilmasi

Mismar — bagligdan, milden ve uc hissslorden ibaratdir.
Tayinatindan asili olaraq mismarlar diametrloarins, uzunluglarina
vo bagliglarinin formasina gore secilir.

Mismari vurmamigdan svvsal onun yerini nisanlayirlar. Mis-
marla birlegdirilms zamani, adeten, nazik detal galin detala
mismarlanir. Mismari vurarken ¢oakici els tutmaq lazimdir ki, sl
desteyin ucundan azi 20—30 mm masafads olsun (sak. 1, a). Ov-
valcos mismar sol alin bas ve sehadat barmaqlari ils tutulur, sonra
basligina ¢okicls yilingiil zerbslar vurulur. Mismarin oduncaga gir-
diyini hiss etdikdsa, sol sl y1gisdirilir ve daha mohksam zarbalerls is
tamamlanir.

=Va b
Sak. 1. Mismarin vurulmast Sak. 2. Mismarin ayilmasi
(a) va cixaridmas: (b, c) va vurulmast

9ger vurma zamanl mismar oyilerss, onu miitlaq kslbatinle
(sok. 1, b) ve ya c¢okicin agzindaki xiisusi yarigin (sak. 1, ¢) komayi
ilo c¢ixarmaq lazimdir. Memulatin sethini zadslomamsk ii¢iin
koalbatinin ve ya ¢okic basliginin altina taxta parcasi qoyulur.

9gor vurulan mismarin ucu diger terafden cixibsa, onu metal
s1ganaq tiizerinde ayir ve yeniden oduncaga vururlar (sok. 2). Bu,
goriilen isin mohkemliyini artirir.

Detallarin suruplarla birlagdirilmasi

Suruplarla birlesdirme mismarlarla birlegdirmaden daha
etibarhidir. Surup — baghigdan ve vintgekilli milden ibarst olan
berkidici detaldir (sok. 3).

Toyinatindan asili olaraq suruplar uzunluguna, qalinligina ve
basliglarinin formasina gors secilir. Suruplarin baslig1 yarimdairsvi
(sok. 3, a ), gizli (sak. 3, b) vo yarimgizli (sak. 3, ¢) olur. Yarimgizli
baglig1 olan suruplardan istifade etmsk daha maqgsedsuygundur,
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ciinki onlarin baglig1 diizdiir ve tam baglandiqda detalin sethinden
asag1 kecib gizladils bilir. Suruplama smsliyyat1 burgu ile surupun
baglig1 liciin yuvanin agilmasindan (sok. 4) ve vintacanla surupun
burulmasindan (berkidilmeasinden) ibaratdir (sak.5) .

Sak. 3. Miixtalif  Sak. 4. Burgu ila surupun Sak. 5. Vintacanla
bagliglh suruplar  bashg iiciin yuvanin surupun burulmast
hazirlanmast

Detallarin yapisqanla birlagdirilmasi

Oduncaq mamulatin detallarinin skseriyysti yapisqanla birlagdi-
rilir. Yapisqanlar tobii ve sintetik olur. Istifadeys hazir sekilds bu-
raxilan sintetik yapisqanlar daha genis totbige malikdir. Sintetik
PVA yapisqani — ag rangli qat1 maye soklinds olur ve yapisdirilan
sothlarin tizerine firca ile yaxilir. PVA yapisganindan mekteb ema-
latxanalarinda istifads olunur.

Mboktoeb emalatxanalarinda kazein ve xarrat yapigqanlarindan
da istifads edilir. Kazein yapisqani sarimtil rengli tozdur. Onu suda
hsll edir ve yaxsica qarisdirirlar. Toezo
hazirlanmis kazein yapisqani 3—4 saat
orzinds istifadoys yararli olur, sonra
ise berkiyir.

Yapisdirilmadan eavvel detallarin
sothi yongar tozundan ve c¢irkden
tomizlenir. Yapigsqani ¢okdikden sonra
onun oduncaga hopmasi ve barkimaesi
iciin 2—3 daqiqs gozlayib, sonra detal-
lar1 bir-biri ile birlesdirirler. Yapisdiri-
lan detallar1 verstakin sixacinda moh-
kom six1ir ve tam barkiysns qadar saxla-
yirlar (sok. 6 ).

Sak. 6. Detallarin sixacda yapisdirilmast
1, 2 — yapigdirilan detallar; 3 — yapisqan;
4 — vintli sixacin govdasi; 5 — sixici vint;

6 — sixicinin dastayi
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B L N
n TOHLUKOSIZ I$ QAYDALARI

- Baglig1 desteyins mohkam geydirilmis ¢akicls islayin;

- Cokicls islayan yoldasinizin arxasinda dayanmayin;

- Novu yeyilmis surupdan istifads etmoyin ve surupun novuna uygun
olan vintacandan istifade edin;

- Surupu diiz bucaq altinda buraraq berkidin;

- Surupu burduqda onu al ile tutmayin;

- Surupu burduqgdan sonra bagliginda olan ¢ixintilar1 sumbata kagizi
vo ya yeys ils temizloayin;

- Detallar1 yalniz taxta altliq tizerinde yapisdirin;

- Yapisqanla islayerken sllarinizi ve gézlerinizi qoruyun;
N Isden sonra sllorinizi sabunla temiz-temiz yuyun. -

§ suaiak BT N

1. Mismarla, surupla va yapisqanla birlagdirilmalordan na
zaman istifada olunur?

2. Surupla birlagdirilma mismarla birlagdirilmadan na ila
forqlanir?

3. Detallarda avvalcadan desiklarin acilmamast, suruplarin
barkidilmasinda naya sabab ola bilar?

4. N iiciin iizarina yapisqan ¢akilmis detallar: yapisdirmamus-
dan avval 2—3 daqiqa havada saxlayirlar?

5. Detallarin mismar va surupla birlasdirilmasi zamant hanst

\tahlilkasizlik qgaydalarina riayat etmak lazimdur? Y,
i PRAKTIK i$
) ODUNCAQ DETALLARININ MISMARLA, SURUPLA VO

YAPISQANLA BiRLOSDIRILMOSI

Isin yerino yetirilmo qaydalar::

1. Yararsiz misar materiali iizerinde masgq edin. Miixtslif galinliqli
oduncaq pestahlari birlssdirin. Magq zamani vurdugunuz mismarlari
kolbotin vo ya baginda yarigi olan ¢okicle cixarin.

2. Memulatinizin detallarin1 mismarla birlegdirin. Mismarlarin arxa
terofdon c¢ixmis iti uclarini igeriys dogru syin ve oduncaga vurun.
Birlagmanin mohkamliyini yoxlayin.

3. Mamulatin birlagdirilmesi ticiin lazimi o6lciide suruplar secin.
Suruplarin yerini nigsanlayin. Detallar: suruplarla birlesdirin.

4. Memulatin detallarini yapisdirmaq tl¢lin is yerini hazirlayin.
Yapisdirilacaq pestahlarin izerini temizloyin. Yapisqani ve fircani
hazirlayin. Firca ile sothlorin iizerine eyni galinligda yapigsgan c¢okin,
2—3 doaqige saxlayin. Detallari birlegdirin ve vintli sixacla mengsnads ve
ya verstakin sixicisinda sixin. Gelen dersde yapisdirmanin keyfiyystini
yoxlayin.
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METALIN EMALI TEXNOLOGIYASI

METALLAR HAQQINDA UMUMIi MOLUMAT.
NAZIK TOBO9QO METAL VO MOFTIL

Hor giin biz coxlu sayda metal ssyadan — moiset ve matbax
avadanligindan, elektrik cihazlarindan ve s. istifade edirik.
Velosipedlar, avtomobil kuzovlari, miiharriklar, ciirbaciir dezgah-
lar, gomiler, teyyarslor ve s. — biitiin bunlarin ssas hisssleri metal-
dan hazirlanir.

Metallarin mohkemlik, barklik, istiliye davamliliq ve s. bu kimi
istin xiisusiyystleri onlari insaat islerinds, smsak alstlarinin ve
moiget egyalarinin hazirlanmasinda svezolunmaz edir. Mshz bu
sebebden metalin alde olunmasi ve emali bu giin de insan hayatinin
vacib kesgflorinden biri hesab edilir. Elmin inkisafi ve insanlarin
metala olan ehtiyaci artdiqca metal emali texnologiyalar: daha da
tokmillesdirildi ve bugiinkii seviyyeaye catda.

Texnologiya dorslerinde siz metallarin xiisusiyyotlori vo
novlerini taniyacaq, onlarin emal prinsipleari ile tanis olacaq, sads,
lakin laziml1 metal mamulatlar diizaltmayi 6yrenacaksiniz.

Qalinlig1 2 mm-» gader olan metal voraqglors nazik tabago metal
deyilir. Onlar polad, aliiminium, diiraliminium, mis, latun ve basqa
metal arintilorinden hazirlanir.

Polad — berk ve agir metaldir. O, demir srintisi ile karbonun
birlesmeasindan amals galir.

Aliiminium — giimiisii rengds yumsaq ve yiingiil metaldir.

Diiraliiminium — aliiminiumla misin arintisinden yaranair.

Mis — qirmizi rangli, agir metaldar.

Latun — misin sinkle ve bagsqa metallarla birlogsmesinden
yaranir. Latun sarirengli metaldir.

Qalinlig1 0,2 mm-den 0,5 mm-s gadar olan nazik tsbaqsli polada
tonoka deyilir. Nazik qalay tebaqgs ile ortiilmiis tenskaye ag tonaka,
ortiiyii olmayan tenskoayo ise qara tenaks deyilir. Ag tonskadon an
cox konserv bankalarinin hazirlanmasinda istifads edilir. Nazik sink
tebaqesi ils ortiillmiig nazik tebagsli polada sinklanmis tonaka deyilir.

Nazik tebagsli poladdan miixtslif moaiget, senaye vo kond toserrii-
fati alatlori hazirlanir.

Nazik tebeqge metal prokat dezgahlarinin komeyi ile alinir. Bu
zaman metal parcasi goklinds olan pestah firlanan vallar (sok. 1)
arasindan lazim olan galinliq alinana gadar tekrar kegirilir.
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W 2

Sak. 1. Tabaga metalin Sak. 2. Moftilin alinma sxemi
alinmast sxemi: 1 — pastah; a — prokat iisulu;
2 — vallar; 3 — diyircaklor b — ¢okmo iisulu

Moftil — en kesiyi daire, kvadrat ve ya tlicbucaq seklinds olan
nazik metal saplara deyilir. Maftil polad, aliimin, mis ve latun
pastahlardan prokat ve ya ¢cekms tisulu ile hazirlanir (sok. 2).

Prokat iisulu ile prokat dezgahlarinda firlanan vallar arasinda
uzun pestahi sixmagla alinan meaftil katanka adlanir. Katankanin
en kesiyinin diametri 5 mm-den artiq olur.

Daha nazik moeftil ise c¢okici dezgahlarda katankadan cekms
tsulu ils alimir. Bu zaman katanka miisyyen formali ve oOlciilii
desikdan kecirilir.

Mboftildan elektrik naqilleri, mismar, vint, surup, psrcim, yay va
bir cox basqa memulatlar hazirlanir.

F-suaLLar BACHEY .

1. Nazik tabaga metal naya deyilir?

2. Nazik tabaqa poladin hanst novlarini taniyirsiniz?

3. Nazik tabaqa metal neca alinir?

4. Mftilin nec¢a névii var va onlar hansilardir?

5. Nazik tabaqa metal va maftil hanst maqsadlarla istifada olunur?

o J
PRAKTIK IS

NAZIK TOBOQO METALLA VO MOFTILLO TANISLIQ

Isin yerina yetirilmo qaydalar::

1. Nazik tebags metallarin vs srintilerin niimunslsrins baxin
va onlarin adini ve noviinii miisyysn edin.

2. Moaftil niimunslerine baxin. Onlarin hansi metaldan hazir-
landigini miieyyen edin.

3. Niimunslari aymays calisin.

4. Metalin qalinlig1 ve noviinden asili olaraq niimunsalarin necs
oyildiyini defterinizes yazin.
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METAL ILO iSLOMOK UCUN i$ YERI,
ALOT VO TORTIBATLAR

Metalla islomek ti¢iin xiisusi techiz edilmis is yeri lazimdir.
Metalin ol emal1 ii¢iin ig yeri cilingar verstaki (sak. 1, a) vo ya kom-
binsedilmis verstakdir (sok. 1,b).

Cilinger verstaki ve kombinsedilmis verstakin qurulusu 1-ci ge-
kilds gostorilmisdir: 3

Sak. 1. Verstaklar: a — ¢ilingor verstaki; b — kombinoedilmis verstak:
1 — metal karkas; 2 — stoliistii (qapaq); 3 — qoruyucu tor (ekran);
4 — mongona; 5 — alatlor iiciin yesiklor; 6 — oturacaq

Verstakda emal zamani pestahi barkitmoek iic¢iin ¢ilinger menge-

nasindan istifads edilir (sok. 2, a ).
3, 2

Sak. 2. Mangana: a — mongananin qurulusu (1 — vint;
2 — horakatsiz dodaq; 3 — horakatli dodaq; 4 — dayaq ¢atisi;
5 — dastak (ling)); b — mangananin sxemi

Mbongensnin is prinsipi beladir: pastah meangenanin «dodaq»lar:
arasinda yerlogdirilir. Doastoyi saat aqrebi istigametinde firlatdiqda
islek vint pestahi herskest edsn dodaqlar arasinda sixir. Etibarli
borkidildiyine amin olandan sonra pastah emal edilir. Dastoyi saat
aqrabinin oksine firlatmaqla emal edilmis pestah meangenadan
cixardilir.

Mongsanoanin sxeminds (sak. 2, b) harekatin bir halgadan digsrins
— destekli vintden herskatli dodaga otiiriilmesi gosterilir.

Metalin emal ii¢iin verstakdan bagqa diger alat ve tortibatlardan
da istifads edilir (sak. 3).
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Cilingar qaygist

Koasici kalbatin Yeya Nisanlayici
pargar
- Ciz¢akon
I Burgular
Cokic Taxta ¢akiclor Siganaglar

G 7 A &> &

ﬁ ﬁ dairavi prizmagékilli

Kerner dyma tartibatlar kiinelii figurlu

Sak. 3. Metalin emals iiciin alat va tartibatlar

SUALLAR &QE

1. Cilingar verstak: hans: hissalardan ibaratdir?

2. Cilingar verstakinin xarrat verstaki ila oxsar va farqli
cahatlari hansilardir?

3. Cilingar manganalari hans: asas hissalardan ibaratdir?

4. Metalin emaliiiciin hanst alat va tartibatlar: taniyirsiniz?

G

i PRAKTIK i$
_CILINGOR VERSTAKININ QURULUSUNUN OYRONILMOSI
Isin yerins yetirilma qaydalari:

1. Cilingar verstakinin qurulusunu nazsrden kecirin. Daftorinizdes
¢okdiyiniz cedvali doldurun.

Verstakin torkib hissalari
Ne Adr Toyinati

2. Cilinger mangoanosinin qurulusunu oyrenin ve onun hissslsrinin
adini ve teyinatini yeni cedvele yazin.
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16-c1 movzu

TOBOQO METALIN VO MOFTILIN DUZOLDILMOSI
ﬂ Metalin ayriliyini neca diizaltmak olar?

Diizoldilme — tebage metalin taxta ve ya slvan metaldan olan
cokic ve taxta tirciyin komoeyi ile diizeltme 1ovhesi iizerinde
hazirlanmasidir (sak. 1 ).

Metal toebageni diizeltms lovhesinin iizerine qoyur ve slcek
geyilmis sol ol ile tuturlar. Sag sl ile isa ¢okic ile zerbsler vururlar.

Sak. 1. Metal tabaqanin diizaldilmasi:
a — taxta ¢akicla; b — taxta tirciklo

Metal tobaqgs qabariq hissslari iistde olmagqla yerlagdirilir ve teba-
genin kenarindan gabariq hissenin merkezine dogru doéysclenir.
Nazik, yumsaq tebsaqgsalor, adaton, taxta cekicle doysclonir ve ya
taxta tircikle hamarlanir.

Nazik yumsaq moeftili taxtaya cerge ile vurulmusg bir neco
mismarin (gak. 2, a) vo ya mangoenads sixilmig tirciklorin arasindan
kecirdib ¢ekmokla (sak. 2, b) ve yaxud da silindrik siganagin cevrasi
boyu dartmaqla (sak. 2, ¢ ) diizeltmsk olar.

Qalin moftil ise diizeltms l6vhesi lizerinds (sak. 2, ¢) ¢okicla do-
yaclamakls, yaxud da yastiagiz kelbatinls sixmaqla diizsldilir.

Sak. 2. Moftilin diizaldilmasi
Diizeldilmenin keyfiyyoatini diizeltms l6vhesi iizerindeki metal

tebagenin ve ya moeftilin sethine xeatkesin tilini qoyub, gabariq
araliglardan sizan isiq zolaginin 6l¢iisiine gore yoxlayirlar (sak. 3 ).
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Sak. 3. Diizaldilmanin
keyfiyyatinin yoxlanilmasi:
1 — moftil; 2 — xatkesin tili;
3 — diizaltma lovhasi

Diizsldilmadan sonra pastahin iizerinds galacek mamulatin kon-
turlar: nisanlanir. Nisanlama ciz¢eken, nisanlayici pergar, kerner,
metal xotkes vo ya bucaqliq kimi nisanlama alstleri ile yerine
yetirilir.

n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

- Ollarinizi metal tobagoalarin ve maftillorin iti kenarlar: ile zoedalonme-
dan goruyun;

- GoOzlorinizi meftilin iti uclar ile zedslonmoaden qoruyun;

- Yalniz olcokls isloyin;

- Barmaglarinizi ¢gokic ve ya taxta ¢ekicin zerbslarindsn qoruyun.

- J

B=suaLar BT N

1. «Metalin diizaldilmasi» naya deyilir va hans: metal diizaldil-
ma iiciin daha uygundur?

2. Diizaldilma iiciin hans alat va tartibatlardan istifadas edilir?

3. Tabaqaloari prokat vallar arasinda diizaltmak olarmi?

4. Yumsgaq metallardan olan nazik tabaqalarin diizaldilma tex-
nologiyasi necadir?

- %

i PRAKTIK iS

NAZIK TOBOQO METALIN VO MOFTILIN DUZOLDILMOSI

Isin yerina yetirilma qaydalar::

1. Nazik metal tebaqgslorin ve maftilin diizeldilmasi ii¢iin is yerini ve
alatlori hazirlayin.

2. Nazik teboaqo metallardan ve maftildon olan psstahlari diizeldin.

3. Diizeldilmanin keyfiyyatini yoxlayin.
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17-ci movzu

NAZIK TOBO9QO METAL VO MOFTILIN
K9SILMO USULLARI

i Nazik tabaga metali va moaftili neca kasmak olar?

Nazik metal tobageni ve moaftili metal kssmok ti¢ciin noazards
tutulmus xiisusi qaycilarla kesirlor. Qaycilar bolt ve ya pearcimle
birlesdirilmis iki destekli bicagdan ibaretdir (sak. 1 ).

SC= S

Sak. 1. Metal kasmak iiciin al cilingar qaycilar:

Metal tobaqgploari ve ya maftili nisanlama ciziglar tizre kesirler. Qay-
cimin bir desteyini mengenads berkidib, diger desteyini heroket et-
dirmakls tebage metali vo moaftili kesmok daha rahat olur (sak. 2, a ).

. . . Sak. 3. «Sol» va «sag» qayci-
Sak. 2. Metalin qayc ila kasilmasi larda tiyalorin yerlagsmasi

Kosilon hisse qaycinin irslilomssine mane oldugundan syri xott
tizre enli tebeqgoelorinin kesilmesi cotinlesir. Bunun ii¢lin dairevi
detal1 kesmoamisden avvsl diizbucaqli pastahin bucaglar: kesilib gotii-
rultr (sok.2,b).

Qaycilar detal1 sag vo sol terafdon kasmoak 1iiciin iki ciir istehsal
edilir. «Sol» qaycilarda yuxari bicaq sol, «sag» qaycilarda iss sag
torafde yerlagir (sak. 3).

«Sag» qaycilarla tebagolori sag terefden, «sol» qaycilarla ise sol
torofden kesmek daha asandir. Her iki halda kesen iist bicaq detalin
kosilon tarafine diisiir ve kesmo zamani kasilmig metal1 asagi ayir.
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Mboftil, adeten, qayci1 (sok. 4, a) ve itiagiz kslbetinle kesilir
(sak.4,b). Belo halda kasik yerlori yastilanir.

Kombinsedilmig yastiagiz kslbatinlarin kesiklori vasitesilo maftil
daha rahat kasilir (sok. 4, c).

Bork maftil 16vhe tizerinde galom ils capilir (sak. 5 ).

Sak. 4. Moftilin kasilmasi:
a — qayg¢iyla; b — itiagiz kalbatinla; Sak. 5. Moftilin qalamla
¢ — yastiagiz kalbatinin kasiyila capilmas

Zavodlarda galin tebags metalin ve boyiik diametrli moaftillorin
kosilmosi iiclin gilyotinli va diskli mexaniki gaycilar tetbiq edilir
(sok.6).

Horakatli bicaq Pastah

Horakatsiz bicaq

Sak. 6. Tabaga metalin mexaniki qaycilarla kasilmasi:
a — gilyotinli; b — diskli qayc¢ilar
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Gilyotinli qaycilarla kesmo prosesi sl gaycilarinda oldugu kimidir.
Diskli qaycilar ise tebage metali iti kenarlh firlanan disklerin komayi
ile kesir.

Moftili yeys vo ya metalkasan bicgql ile de kesmak olar. Bu zaman
moftili ele berkidirler ki, kesme yeri diiz mengens dodaglarinin
kenarinda qalsin. Sonra meftili nisanlama xetti iizre yeyenin iti tili
vo ya bigqu ils kesir ve ol ils ayib qopardirlar.

p
n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

- Metal tobagolari yalniz xiisusi alcok geyondan sonra kasin;

- Kosilmis maftil sicramasin ve galemin tiyssi l16vhays deymesin
deysa, moaftili gelom ile axira gader kesmayin. Capilmis pastahi alcek
geyilmis ol ils ayib sindirin;

- Elastik moeftillo ehtiyatli davranin, gozlerinizi qoruyun.

Yalniz ige yararli alatlorle isloyin.
- J

jsuaiise BT ~

1. Qaycilarin qurulusu necadir? Qaycilarin dastaklarinin
ucu na iciin icari ayilmisdir?

2. Pastahlarin ayri konturlarin: gayct ila neca kasirlar?

3. Metali kasarkan sarf etdiyiniz giicii neca azaltmaq olar?

4. Kasma kanarlarin: yastilatmadan maftili neca kasmak

(lar? /

i PRAKTIK iS
NAZIK TOBOQD METALIN VO MOFTILIN KOSILMOSI

Isin yerino yetirilmo qaydalar::

1. Is yerini, alatlori ve nisanlama iiciin pestahlar1 hazirlayin.

2. Nazik tebaqo metaldan ve ya meaftilden mamulat variantini
secin. Pastahi nisanlayin.

3. Pastahi kesin.
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18-ci movzu

NAZIK TOBOQO METALIN VO
MOFTILIN TOMIZLONMOSI, 9YILMOSI

Metal lovhalorin va moaftilin sothi neco tomizlonir?

Metal 16vhalarin ve maftilin sethi ¢irkden, rengdsn, pasdan vo s.
sumbata kagiz1 ve ya cilalayici gslible temizlenir.

Metal 16vhe ve maftil svvelcoadon mengenads berkidilir, sonra
onlarin iti kenarlari xirda kartikli yeyo ilo tomizlonir (sak. 1 ).

Tomizlenan seth mengonsnin dodaglarindan 5—8 mm hiindiirs
cixmalidir.

Metal tobagenin iti kenarlarini ise
sumbata kagiz1 ve ya cilalayici gslibls te-
mizlamak olar. Bunun tii¢iin psstah man-
gonsnin dodaqlar1 arasinda berkidilir ve
hor iki terafi sumbata kagizi ile iti kenar-
larina dogru temizlonir. Temizloms eyni Sok. 1. Metal lovhanin
isulla cilalayici galible ds aparila biler. g, arlarinin tamizlonmoasi

Boas metal lovhoni va maftili neco aymak olar?

Poastah1 miixtelif alstlorden (¢ekic ve s.) istifade edersk ve ya
xilisusi tertibatlarin komoyi ile symak olar.

Bunun ii¢iin metal 16vhs ve ya maftil nisanlama xeatti boyunca
dodaglar saviyyesinde menganads barkidilir ve taxta tirciys ¢okicle
zoarbolar vurularaq ayilir (sak. 2, a). Diizbucaqli, tichucaqli, dairs ve
digor formal1 mamulatlar: miivafiq formali siganaqlarda symak olar
(sak.2,b).

Ensiz metal zolaglar1 ve moeftili yastiagiz ve ya yumruagiz
kolbatinlorle sayirlar (sok. 2, ¢). Yumruagiz kslbstinlorden maftili
ayorak halqa gekline salmaq ti¢iin ds istifads edilir. Bunun ii¢iin onu
vo moaftili sag slde tutub saxlayir, sol sl ile onu ayirler.

Elastik polad maftil ve l6vhslar ayilib buraxildiqda tekrar azaciq
acilir. Buna gore de pestahlari bilerekden boyiik bucaq altinda
ayirlar. e

a

Sak. 2. Pastahin ayilmasi: a — manganada; b — siganaqda;
¢ — yumruagiz kalbatinla; ¢ — aymo tortibatinda
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Postahlarin miiayyen radiuslu ve 90°-lik bucaq ayilmesini dairavi
siganaqlarda heyata kecirirlor. 9ydikden sonra olgiilers sablonla
noazarst edirler. Miisyyen radiuslu sablonlar1 pergar ile qalin kagiz,
karton ve ya plastik kiitls tizerinds ¢okir ve qayeci ils kasirlar. Cevrani
dord beraber hisseye kessek, milayyen radiuslu 90°-lik eyilma
bucagina nazarst liciin sablon alinar.

Honcama ve cofte kimi detallar1 xiisusi aymo tortibatlarinda
daha tez va daqiq aymsak olar (sak. 2, ¢). Bunun ii¢iin pastahi tertiba-
ta salir, ¢okicle doyaclayib lazim olan formaya qader ayirler.

p
n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

- Metal tobagslari yalniz sllik geyib temizlayin, sonra ayin;
- Qyilacok pastahlar: etibarli barkidin;
- Tobagoalarin ve maftillerin iti uclarina slle toxunmayin;

- Barmaginizi kesilmoakden ve ¢okicin zarbslarinden qoruyun.
- J

R

1. Metalin iti kanarlarini na ila va neca tamizlamak olar?

2. Na iiciin lovhalari sumbata kagizi va cilalayict qalibla iti
kanarlart boyu tamizlomak olmaz?

3. Jyilmisg pastahlarin bucaq daracalarinin va radiusunun
diiz olub-olmadigint neca yoxlamaq olar?

4. Maftildan qulagciqli caftani neca aymak olar? Bu zaman

@nsz siganaqlar talab olunur? /
i PRAKTIK IS
NAZIiK TOB9Q9 METALIN VO MOFTILIN

TOMIZLONMOSI, OYILMOSI

Isin yerins yetirilmos qaydalar::

1. Fikirlesin ve metal pestahlarin temizlenmeaesi {i¢iin en dogru tisul
vo alatlari secin.

2. Tohliikesiz is qaydalarina riayet edersk l6vholorin vo moaftilin iti
kanarlarini temizlayin.

3. Miellimin tapsirigi ile ve ya layihs lizre bir memulat1 hazirlamaq
iiciin tebags metaldan ve maftilden pastahlari nisanlayin ve ayin.

4. Yumruagiz kslbsatinle moaftilden halqalar diizeldin.
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19-cu movzu

NAZIK TOBOQD METALIN BiRLOSDIRILMOSI

Metal lévhalari neco birlagdirmok olar?

Nazik metal 16vhalori miixtelif {isullarla birlsesdirirler. 9n genis
yayillmig birlegdirilme tiisulu gatlama tikigidir, yeni lovhslerin
kenarlardan qatlanmasidir. Qatlama tikisinin yerine yetirilme ardi-
cillig1 1-ci sokilds verilmisdir.

% . | _ w
a b c ¢

Sak. 1. Qatlama birlagdirilmasinin alinma ardicillig

Ovvalce tabagalari 90° bucaq altinda kenarlardan 6—8 mm ayirler
(saok. 1, a). Sonra tebageni cevirir ve ayilmis kenarlar1 2—3 mm
araliq qoymagqla gatlayirlar (sak. 1, b). Tebagsalarin gatlanmig kenar-
larinmi bir-birine kecirdib qifila salirlar (sak. 1, c¢) ve taxta g¢okicle
pillali tirciye zerbsler vurmaqgla etibarl barkidirler (sak. 1, ¢). Bir-
losmo zolaginda olan ¢ixinti tebagsalers aralanmaq imkani vermir.

Belbs iisulla binalarin dam ortiiyiindski polad tebaqgslsri, ventilya-
siya ve suotiiriicii borularini birlegdirirlar.

Toebage metaldan olan detallar1 birlesdirmenin diger iisulu ise
parcimlomadir.

Parcimlar — basliq ve milden ibarst olan berkidici detallardir.
Onlar yumsaq poladdan, misden, aliiminden, latundan hazirlanir.
Poarcimler yarimgirds (a), yast1 (b), gizli (c), yarimgizli (¢) bashqli

olur (sok.2).
Bu iisulla birlssdirmads avvalce parcimlar
a C

uclin desiklorin merkeazi nisanlanir. Sonra de-
sikacan ve ya burgu ile desikler acilir.

Cox vaxt birlesdirilen iki pastahi eyni vaxt- :
da sixacda ve ya mengenads sixaraq burgula-
b ¢

yirlar. Desiyin diametri (D) pear¢cimin diamet-
rindan (d) boyiik olmalidir (sak. 3, a)
Sak. 2. Par¢imlor
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Porcimi desiys salirlar (sok. ; l
3, b). Baglig1 saxlayicinin oyu-

guna yerlosdirir vo dartilma p @19 N >
boyunca birlesdirilon detallary % ,,,}HW< %'ﬂ'\’/{
¢okic zorbelari ile bir-birins ya- AN T AN N IS

xinlagdirirlar. Sonra dairevi 4 b
cokic zarbalori ile qapayici bas- "
a

lig1 (sok. 3, ¢, ¢) porcimlayir vo
sixacin komoyi ile ona diizgiin
forma verirler (sak. 3, d).

Sak. 3. Parcim birlagmasinin
alinma marhalalari

Poarcim birlasdirmelsrinden teyyares ve gemiqayirmada, korpii-
salmada, metal moaisat avadanliginin hazirlanmasinda genis istifa-
ds olunur.

Senayeds parcimloms islerini pnevmatik parcimloms ¢oekiclori-
nin komoyi ile ve ya xiisusi percimloms masinlarinda yerines yeti-
rirlar.

p suaiiac BT N

1. Qatlama tikisgi ila birlagmalara harada rast galinir va on-
lar naiiciin avazolunmazdir?

2. Naiiciin lovhalari tadrican, bir ne¢a marhalaya ayirlar?

3. Qifil nayin hesabina lévhalori barkidir va onlar aralan-
mar?

4. Par¢im birlagmalara harada rast galinir?
K 5. Parcimlar hanst metallardan hazirlanir? /

i PRAKTIK i$

DETALLARIN QATLAMA TiKiSI _
VO PORCIMIN KOMOYI iLO BIRLOSDIRILMOSI

Isin yerino yetirilma qaydalar::

1. Qatlama tikigi ile birlesdirmsk {iciin tensks iizerinds pastahi ni-
sanlayin ve qayci ils kosib ¢ixarin.

2. Kenarlarda qatlama tikisi ligiin eyme xetlerini nisanlayin.

3. Xiisusi techiz olunmus masada (verstakda) emsliyyatin ardicilligi-
na riayst edarsk qatlama tikisini yerins yetirin.

4. Porcimlorles birlegdirmsk ii¢iin 16vhsleri hazirlayin ve nisanlayin.

5. Parcimlori ve lazim olan alatloari sec¢in.

6. Toboaqpalori barkidin, desikler acin.

7. Texnoloji ardicilliga riayst edarsk parcim birlagsmasini yerins ye-
tirin.
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20-ci movzu

ELEKTRIK ENERJIiSi VO SAD9 ELEKTRIiK DOVROSI

ﬂ Elektrik enerjisi haqqinda na bilirsiniz?

Bu giin elektrik enerjisi an rahat ve ucuz enerji noviidiir. Miiasir
dovrde hem moisetds, heam senayeds, hom de xalq teserriifatinda
elektrik enerjisindan istifads edilir.

Miiasir senaye ve moigot masinlarinin iglomasi tlicliin elektrik
enerjisi manbayi lazimdir. Generator, qalvanik element, qalvanik ele-
mentlor batareyasi, akkumulyator elektrik enerjisi menbaloridir

(sok.1).

a

Sak. 1. Elektrik enerjisi manbalari: a — qalvanik element; b — qgalva-
nik elementlor batareyasi; ¢ — akkumulyator; ¢ — elektrik generatoru

Yiiklonmis hisseciklerin, yeni elektronlarin istigamatli herskati
— elektrik coroyani, elektrik enerjisinin menbayi ise — ceroyan mon-
boyi adlanir. Istifade etdiyimiz elektrik enerjisinin skser hissesi
elektrik stansiyalarinda xiisusi elektrik generatorlari ils istehsal
edilir.

Yanacaqdan ve axar suyun giiciinden smsls goalon enerjini
istehsalatda ve moaisatds genis ehtiyac duyulan elektriks ¢eviran
yerlor elektrik stansiyalari adlanir.

Azarbaycanda Mingacevir Su Elektrik Stansiyasi, Sirvan Isti-
lik Elektrik Stansiyasi ve s. stansiyalar movcuddur.

Sak. 2. Elektrik enerjisinin alinmast
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Daha giiclii elektrik stansiyalar1 (IES) yanacaqla (kémiir, torf)
islayir. Bu stansiyalarda yandirma zamani bir ve ya bir nece genera-
torun perini firlada bilsen isti buxar axini yaranir ki, o da miixtslif
cihaz ve qurgular vasitesi ile elektrik enerjisine cevrilir (sak. 2, b).

Son vaxtlar elektrik enerjisinin istehsali iiciin atom enerjisini
elektrike cevirsn stansiyalar qurasdirilir. Belo stansiyalara Atom
Elektrik Stansiyalari (AES) deyilir (sak. 3).

generator

reaktor
soyuducu

su manbayi

Sak. 3. Elekirik enerjisinin AES-da alinmas:

Generatorda alinmig elektrik ceroyani istifadsciys hiindiir metal
siitunu olan direklers c¢okilmis naqillarle &tiiriiliir. Once elektrik
corayan1 transformatora daxil olur. Burada cersyanin otiiriilmesi
zamani itkini azaltmaq moaqsadils yiiksak garginlik yaradilir.

Ev dovresine daxil olmamigdan avvsl elektrik cerayaninin gor-
ginliyini basqa bir transformatorda tenzimleyirlor.

Elektrik enerjisinin elektrikqsbuledicilori fonardski lampa,
dezgahdaki miihoarrik, elektrik {iitiisii, televizor, kompiiter ve bir
sira bagqa qurgulardir. Bu cihazlarin komayi ils elektrik enerjisi
isiga, istiye, soso, goriintiiys, mexaniki harsksate vo s. gevrilir.

Elektrik enerjisi menbaden iglediciye naqillerle — otiiriiciilerle
oturulir.

Elektrikgsbuledicilori menbays qosmaq ve ayirmaq ii¢iin idare-
edici cihazlardan — elektrik acarindan, goruyuculardan istifades
edilir.

Elektrik enerjisinin menbalari — elektrikgsbuledicilari ve idars-
etmoa cihazlar1 bir-biri ile elektrik naqillori ile, yeni otiiriiciilerle
birlasib elektrik dovresini tegkil edir (sok. 4). Elektrik dovrasine
daxil olan biitiin qurgular onun elementlaridir.

Elektrik coersyani naqillorls menbaden elektrikgsbuledicisine yal-
niz dovre qapali olduqda daxil ola biler. Qapali elektrik dévresinde
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naqillar dovrenin elementlarine etibarli bearkidilmsli ve zadssiz
olmalidir.

Sado elektrik dovresi cersyan menbeyi, kozerme lampasi vo
acardan ibarstdir (sok. 4 ).

Elektrik dovresinin elementlorini gsorti isarslor goklinde tesvir
etmoak daha asan ve rahatdir (cadval 1 ).

Sak. 4. Sada elektrik dovrasi: —yly, -
1 — corayan monboayi; 2 — otiiriiciilar;
3 — elektrik qabuledicisi; 4 — agar

Elektrik dovresinin gerti isarslerle tesvir edilmesins elektrik
sxemi deyilir.

Sorti isarslor ve elektrik sxemloerinin hazirlanma qaydalar:
dovlet standartlar: ile miieyyen edilir.

. : . . . .. Cadval 1
Elektrik sxemi elementlarinin sarti qrafik tasviri

Elementin ad: Elementin tasviri Elemgn.tin §?r?i
grafiki toesviri

Corayan moanbayi ﬂ —] ’i

Kozormoe lampasi o ) _®_
[
Acar |'|f = _/.____

Naqll (s —)

Nagqillarin
birlesdirilmesi

Nagqillerin kesismosi
(birleasmadan)

—_———
qp- ——

Stepsel congosli _‘: :ﬂ:
|

Stepsel rozetkasi 2
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Elektrik sxemlori — prinsipial %

vo montajli olur. 9ger sxemds
dovre elementlorinin birlegsma
prinsipini gostermek lazimdirsa,
onun prinsipial sxemi ¢okilir (sak.

5,a). ®

Sak. 5. Elektrik sxemi:
a — prinsipial; b — montajli a b
e S|

Elektrik dovrssinin yigilma sxemi onun montajli sxemi adlanir
(sok. 5, b). Bu sxemds elementlorin bir-birins nisbaten daqiq yerlas-
mosi ve onlarin dévrads birlasma qaydasi gosterilir. Elektrik dévras-
sinin bazi elementlori montaj sxeminds tosvir kimi verilir.

Todricon siz elektrik dovresinde bir c¢ox genis yayilmig
elementlorin gorti isarslori ils tanis olacaq, sads elektrik sxemlarini
oxumagi va tertib etmayi 6yrenacoksiniz.

Yadinizda saxlayin! Elektrik cerayani insan heyat1 iiciin
cox tehliikslidir. Elektrik dévrasinin elementlari, xiisusils do
elektrik enerjisinin manbayi ils isloayands ehtiyatli ve diqqatli
olun!

¥ susLiar LT N

1. Elektrik dovrasinin asas elementlarini sadalayin.

2. Hansu elektrik stansiyalar: siza malumdur?

3. Naiiciin elektrik acari idaraetma qurgusu adlandirilir?

4. Elekirik dovrasinin iglamasi iiciin hanst gartlar vacibdir?

5. Elektrik sxemlarinda elementlarin sarti isaralari na iiciin
tatbiq edilir?

6. Prinsipial va montajli elekirik sxemlarinin oxsarlig: va

arqi nadadir? D

N\

i PRAKTIK IS

ELEKTRIK DOVROSININ QURULUSU

Isin yerins yetirilmo qaydalar::
1. Lampanin, agarin, naqilin, batareyanin gorti isarslerini ¢okin.
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SRZAQ MOHSULLARININ EMALI TEXNOLOGIYASI

MOTBOX QAB-QACAGI VO ONLARA QULLUQ

i Siz kulinariya vo matbax sozlori ilo tanigsiniz?

Kulinariya qida hazirlama madeniyystidir. Matbax qidanin ha-
zirlanmas1 liclin xisusi avadanliq ve mebells tochiz olunmus me-
kandir. Miiasir matbaxda pilats, gablar1 yumaq iicliin ¢canaq, is ma-
sas1, soyuducu, matbax lovazimati, qab-qacagin ve quru arzaq nov-
larinin saxlanmasi ti¢iin skaflar olur.

Mbotboxds srzaqlarin kulinar emalindan svvsl ve sonra gidanin
hazirlanib masaya verilmasi vo hamcinin miixtelif teserriifat maq-
sadlari ui¢lin ¢esidli gab-qacaqdan istifads olunur (sak. 1 ).

Bu gab-qacaq metal, keramika, slise ve matbax avadanlig1 ii¢iin
nazords tutulmus zorarsiz plastik kiitladen hazirlanir.

LA L -

o

1L = 5
o Bosgablar - Kasalar

Bigaq, ¢congal, Dograma
qasyq taxtast

Aspaz Eiiraklori

Qazan dasti Qarigdirica

_—
~=z
P 2
4
e z Plastmas
Siizgac Elektrik  ponteynerlor
n atcakani
o
-\“f-ﬂ» 2
R
Tarazi Caydan va ¢aynik Siirtkac

Sak. 1. Matbaxda istifada olunan lavazimat va qab-qacaq
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Siz kotlet yemayi xoslayirsinizsa, sl atgoken masininin qurulusu
ile tanis olmalisiniz (sak. 2).

Qab-qacaga ve matbox ava-
danhigina qulluqg o gader ds
asan ve arzuolunan is deyil.

Mboatboaxds istifads etdiyimiz
gab-qacagin temizliyinden
gidanin dadi ve bizim saglamli-
g1miz asilidir. Istifade edilmis
gab-gacag1 derhal yumaq la-
zimdir. Dibi yanmis qazan vo

tavalar1 yumamisdan xeyli §ok. 2. 9l at¢okon magini:
ovvel islatmaq lazimdir ki, I —govde; 2 — vintvari val; 3 — bigag;
rahat toemizlensin (sak. 3). 4 — vint; 5 — metal tor; 6 — vintsakilli

yivlari olan halqa; 7 — dastak

Sak. 3. Qab-qacagin yuyulmase

Yuyulacaq qab-gacagi, adeten, novlerine gors boliirler: ¢cay desti,
yemak desti, yemak alatlari ve s. Yuyulacaq gab-qacaq svvalce gida
galiglarindan temizlanir.

Sudlii ve yumurtali gablar avvelce soyuq, sonra iss isti suda
yuyulur.

Yuyulmusg gab-gacaq suyu siiziilsiin deys xiisusi quruducu skafa
yerlagdirilir ve ya temiz meatboex desmali ils silinir.

Qida hazirlanan yer oldugu iiclin matbaxds sanitariya-gigiyena
toloblerine ciddi riayet etmek lazimdir. Burada isleyenin gexsi
gigiyenasi, yemok hazirlanan yerin, is masasinin, gab-qacagin veo
orzaqglarin temizliyi tam gaydasinda olarsa, keyfiyyotli vo xeyirli
gida hazirlamagq olar.
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q SANITARIYA VO GIGIYENA QAYDALARI A

- Iso baglamazdan svval 6nliik geyinin;

- Dirnaqlarinizi tutun ve sllarinizi sabunlayin;

- Xorak hazirladiqda yalniz temiz gab-qacaqdan va alatlarden is-
tifads edin;

- 9rzaqlara uygun dograma taxtalarindan ve aletlorden istifades
edin (teravazler, ot, baliq, ¢orsk ligiin);

- Xorak hazirlanan miiddstds ve ondan sonra is yerinin ve xorsk
hazirlanan otagin temizliyine diqgat yetirin.

TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

Bu iglari yalniz miiallimin icazasi ila icra edin.

1. Elektrik piloetelori ve elektrik qizdirici cihazlarindan
istifadedo:

— cihazin ve onun izolyasiyasinin islek veaziyystds olmasina
smin olun;

— cihazin gebskays qosulma ve sondiiriilmasini yalniz quru al-
lorls, elektrik cihazinin ¢engslindan tutaraq yerine yetirin;

— qizdirici cihazlar1 yag damcisi ve sokerden qoruyun. Ciinki
onlar alovlana bilerler.

2. Qaz piletelerinin istifadesi zamanai:

— gaz sizmasina yol vermamsk ticiin odlugun ve dssteklarin ise
yararli olmasina emin olun.

3. Xorak hazirlayarken otagin havasini deyisin.

4. 9rzaqlar1 yalniz dograma taxtasinin tizerinds dograyin.

5. Bigaqgla iglayarken sol slin barmaqlarini els tutun ki, dirnaq-
lar gabaga ¢ixmasin.

6. Bicaq ve ¢angbollari, yalniz desteyi gabaga olmagla 6tirtn.

7. Is zamamn kesici aletlori slinizds yalniz tiyesi asag1 olmagla
tutun.

8. Isti qab-qacag: piletenin iistiinden yalniz tutqacin kémayi ile

goturiin.
9. Isinizi bitirdikden sonra alstlari yuyun ve yerins qoyun, qiz-
QII‘ICI cihazlari sondiiriin, masa vo pilateni silin. )

B suaLiar LAY .

1. Moatbaxda hanstislar goriiliir?

2. Matbaxda iglomak iiciin hanst avadanliq lazimdur?

3. Matbaxda hansit sanitariya va gigiyena qaydalarina
amal edilmalidir?

4. Qab-qacag: hans: ardicilliqla yumaq lazimdur?
- J
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BUTERBRODLARIN VO

ISTI ICKIiLORIN HAZIRLANMASI TEXNOLOGIYASI

Siza yaxsi malum olan «buterbrod» séziiniin manasini
bilirsinizmi?

Bu giin, hatta kicikyash maktablilor ds buterbrodun ns oldugunu
bilir. Amma, bsalks da, coxlar1 bilmir ki, bu s6z bizs alman dilinden
golib, «yagla ¢orak» demoakdir. Artiq bu s6z bizim {iciin daha genis
mona dasiyir — buterbrod dedikde biz yalniz yagla ¢orsyi neazardes
tutmuruq. Buterbrod kolbasa, at, pendir ve basga erzaqlarla da
hazirlana biler.

Buterbrodlarin hazirlanmasi cox sadadir. Onlar dadli, tez doydu-
randirlar ve istenilen masani bazays bilarler (sak. 1 ). Buterbrodlarin
gida dayeri secilon arzaqlarin keyfiyystinden asilidir.

Buterbrodlarin hazirlanmasinda miixtelif név bicaqlardan isti-
fads edilir (sak. 2).

Buterbrod iiciin, adaten, bug-
da ve ya covdar corsyinden, ot,
baliq, siid mahsullarindan, mey-
vo vo terevezden istifade edir-
lor.

Buterbrodlar: siifreye bos-
gabda verirlar.

Buterbrodlarin asagidaki
novleri var — aciq, bagh (send-
vi¢) ve qizarmig corskden olan

Sok. 1. Buterbrodlarin névlori: ~ balaca buterbrodlar (kanape,
a — sada agiq; b, c — miirakkab agiq, tartin).

¢ — bagli; d, e — qalyanaltr (kanape) Aciq buterbrodlar ig¢iin

(sok.1, a, b, ¢) qalinlig1, toxmi-

nen, 1—1,5 sm olan ¢orak dilimi

gotiiriliir. Corek diliminin {is-

./I =
7 g a - tiine kors yagi sirtiliir, pendir,
/ // / vetcina, kolbasa, baliq ve s. da
“ c ¢

goyulur. Buterbrodu goyerti, po-
midor, xiyar ve ya limon dilimi
ilo bazemok olar. Uzerine qo-
yulan erzaga gors buterbrodlar
sado (bir nov erzaqdan hazir-
lanmis) vo miirakkab (bir neco
arzaqdan hazirlanmais) olur.

Sak. 2. Bicaqlar:
a — ¢orak iiciin; b — kolbasa iiciin;
¢ — yag iiciin; ¢ — pendir ii¢iin

62



Aciq buterbrodlar soyuq ve isti olur.

Bagh buterbrodlar iiciin qalinligi, texminsn, 0,5 sm olan iki
corak dilimi gotiiriiliir. Hoar iki dilime yag siirtiiliir. Corsk diliminin
birinin {izerine arzaq diiziiliir, diger dilim ise onun iistiine qoyulur
vo har iki dilim slls bir-birins sixilir (sak. 1, ¢ ).

Kanape (galyanalt1) iiciin bayat corsk qalinligi 0,5—1 sm olan
miixtelif fiqurlar seklinde (kvadrat, ulduz ve s.) dogranir. Dogran-
mig ¢orak cox qurumamaq sorti ile kers yaginda qipqirmizi qizar-

dilir. Qizardilmis c¢orak dili-
minin tstiine siyensk baligi,
pendir, pastet va s. srzaqlar qo-
yula biler (sak. 3).

Tartinlor do qizardilmis ¢o-
rokden olan xirda buterbrod-
lardir. Lakin farqli cehsati on-
dadir ki, qizardilmig ¢orayin
lizerine at, baliq ve bagqa or-
zaglar isti halda qoyulur. Tar-
tinler kotlet, yumurta gqayga-
nagi, pendir, omlet vo s. ilo ha-
zirlanir (sok. 4 ).

Buterbrod hazirlayanda or-
zaqlari els ssalige ile y1gmagq la-
zimdir ki, onlar ¢orsk dilimle-
rinin kenarindan sallanmasin.

Buterbrodlar istifadeden
30 daqiqs gabaq hazirlanir ve
stifraye isti ickilerin (¢ay, gqah-
va, kakao va s.) yaninda xirda
bosgablarda, iistii salfetls or-
tiilmiis veziyyetde verilir.

Sak. 3. Kanape iiciin ¢érayin
dogranmasi

Sak. 4. Tartinlor

ﬂ Bilirsinizmi isti ickilor neca hazirlanir va bu zaman hanst
qab-qacaqdan istifada olunur?

Cay — on mashur isti ickilorden biridir. Ilk dafe godim Cinds
ondan icki kimi istifade ediblar. Qadim cinliloer ¢ay1 sinir sisteminin
ve madsa pozgunlugunun miialicesi maqgsadils icerdilor. Sonralar ise
cay tokes Cinds deyil, diinyanin bir ¢cox 6lkslarinds sevilen icki oldu.
Bu giin onu ham ds yorgunlugu ve susuzlugu aradan qaldirmaq
iciin igirler.
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Sak. 5. Isti ickilarin hazirlanmast va icilmasi iiciin gab-qacaq
1. Su qaynatmagq iiciin ¢caydan; 2. Cay domlomak iiciin ¢caynik; 3. Kakao
hazirlamaq iigiin par¢; 4. Nalbaki vo fincanlar; 5. Cay qasiglary; 6. Cayt
siizmak liciin xirda siizgac; 7. Qahva hazirlamagq ii¢iin parg; 8. Qohvadan

Ik dofe Avropaya cayr XVII ssrds holland tacirleri gotirdi ve
tezlikls cay icmok kiibarliq gostericisi oldu. Zaman kegdi, ¢ay biitiin
diinya o6lkelerine yayildi. Hindistanda ve Indoneziyada cay kollari
yetisdirmoays bagladilar. Tezlikls bu 6lkslsrin sirasina Seylon, Sri-
Lanka, Yaponiya, Afrika olksleri de qosuldular. Dogma Azsrbay-
canimizda da cay plantasiyalari salindi.

Cayin keyfiyysti onun noviinden, becarildiyi torpagin ve iqlimin
xiisusiyyetlorinden, y1gi1lma ve emal texnologiyasindan asilidir.

9n yaxsl cay novlerini ol ile yigirlar. Clinki yliksekkeyfiyyoatli
cayl hsle tam acilmamig, yigim zamani xiisusi selige teleb edan
yarpaqlardan hazirlayirlar.

Cayin domlonma texnologiyasi:

Suyu gaynatmagq iiciin caydani, demlamsak iiclin cayniki, siizmak
iiciin siizgaci, cay qasiqlarini, fincanlari ve nalbskilsri hazirlayin.
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Sak. 6. Cayin hazirlanma ardicillig:

Suyu gaynadin. Dem caynikini qaynar su ile yaxalayin, 6l¢iisiin-
den asili olaraq i¢ine quru cay tokiin ve 2/3 hissesine qader qaynar
su ile doldurun. Caynikin qapagini baglayin, tistiinii metbex desmali
ile 6rtiin ve 10—15 daqiqs dems qoyun. Sonra ¢ayniki qaynar su ile
axira goeder doldurun ve fincanlara siiziin. Siifreys cayla i¢gmays
z6vge uygun gond, limon, miirsbbs, sirniyyat ve s. goymagq olar.

Qahvs tropik bitki olan gehve agacinin toxumlaridir. Bu toxum-
lardan hazirlanan icki xos atirs ve dada malikdir. Qshves agacinin ve-
toni Afrikadir. ilk defe gohvaden icki hazirlayanlar da elo Afrika tay-
falari olub. Qahve ds cay kimi hayat fealiyystini yiikseltdiyine ve is
gabiliyyetini artirdigina gors giindslik hayatda ondan daima
istifads edilir. Qahvs toxum geklinds ve iiyiidiilmiis halda satilir.

Kakao tozunu kakao agacinin toxumlarindan alirlar. Kakaonu
Conubi Amerikadan Avropaya ilk defe 1492-ci ilde maghur sayahatci
Kolumb gatirib. Kakao cox kalorili ickidir, yorgunlugu vs stressi
goturur.

Qohve ve kakaonu hazirlamaq cox asandir. Onlar1 sadece gaynar
su ils demlemak kifayet edir. Cayi, gshveni ve kakaonu, adsten,
masaya isti halda verirlar. Amma bu, he¢ do onlarin hamiss isti icil-
diyinin siibutu deyil. Yayin istisinde buzlu gahvea, limonlu ve buzlu
soyuq cay ve soyuq kakao da cox lazzatli olur.

F-Suariar B .

1. Siz hanst név buterbrodlar: taniyirsiniz?

2. Buterbrodun hazirlanma ardicilligr necadir?

3. Miixtalif cay novlari bir-birindan na ila farqlonir?

4. Cay: hazirlamaq iiciin hanst avadanliq va qab-qacaq la-
zimdur?

5.Cay doamlama texnologiyast necadir?

/
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i PRAKTIK IS

QY9HVO VO KAKAONUN HAZIRLANMASI

Isin yerino yetirilmo qaydalari:

1. Qohvanin domlanms texnologiyasi:

Qshvadani ve ya gahve hazirlamaq iiciin qab, fincan, nslbaki vo
qasiglar1 hazirlayin. Suyu gqaynadin, gehvedani gaynar su ile
yaxalayin. Icine bir fincana 1—2 cay qasig1 hesabi ile tyldiilmiis
gshve tokiin. Sonra gshvedani gaynar su ile doldurun ve ehtiyatla
gaynama haddins catdirin. Odun iizerindsn gotiiriin ve 3—5 daqiqgs
dams qoyun. Hazir gaohveni fincanlara siiziin (sak. 7).

Bu ickini gshve denslarinden ve ya tliyldiillmiis gahvse tozundan
hazirlamagq olar.

Qohva ile bazen siid ve gqaymaq da toklif edirlor.

Sak. 7. Qahvanin hazirlanma ardicillig:

2. Kakaonun domlonms» texnologiyasi:

Bir nafar liciin kakaonun hazirlanmasina 3/4 stekan siid, 1—2 cay
qgasig1 kakao tozu ve z6vge uygun sekar telsb olunur.

Sidii qaynadin. Kasaya kakao-tozu, sokar ve bir az siid slavs edib
yaxgica qarigdirin. Alinan qarisigl icinde siid olan gaba tokiin ve
garigdirin. Qabi odun tiistiine qoyun ve ehtiyatla qaynama haddins
catdirin. Hazir kakaonu fincanlara siiziin (gak. 8 ).

Sak.8. Kakaonun hazirlanma ardicillig:
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YUMURTADAN YEMOKLORIN HAZIRLANMA
TEXNOLOGIYASI

Yumurtadan hazirlanmis hansi yemoaklori taniyirsiniz?

Yumurta — zerif, lozzetli dada malik, yiliksek kalorili gida mah-
suludur.

Yumurtanin terkibinds ¢ox sayda xeyirli qida maddesi — ziilal-
lar, yaglar, kalsium, fosfor, demir duzlar1 ve hamc¢inin A, D vo B
grupu vitaminleri var.

Qida mohsulu kimi toyuq, gaz, hindugka, érdek yumurtasindan
istifads edilir. Amma yeyinti sanayesinds, ssasen, toyuq yumurta-
sina ustiinliik verilir, ¢iinki su quslarinin yumurtasi zersrli mikro-
orqanizmloars yoluxmaga daha cox meyillidir.

Toze yumurta organizm ii¢iin cox xeyirlidir. Yumurtalar: iki
grupa boliirler — pohriz (saxlama miiddsti 5 giins gadear) ve mathax
(saxlama miiddati 30 giins qadar).

Qonnadi memulatlarinin hazirlanmasi ticiin
yalniz teze yumurtadan istifads edilir. Yumur-
tanin keyfiyyeatini bir necs iisulla teyin etmak
olar.

1-ciiisul: 1 stekan suda 1 x0rak qagig1 xorak
duzunu hsll edir ve yumurtani suyun icine
salirlar. Teze yumurta suyun dibine diisiir.
Uzun miiddat saxlanilan yumurta duzlu msh-
lulun iginda iiziir. Istifadays yararli olmayan Sok. 1. Yumurtanin
yumurta ise suyun uiziine ¢ixir (sok. 1 ). keyfiyyatinin

miiayyanlasdirilmasi

2-ci iisul: Isigatutma. Dgor yumurta tezedirse, isiga tutub bax-
digda onun ag1 aydin, sarisi iss ¢atinlikle goriiniir. Keyfiyyoatsiz yu-
murtanin ise daxili goriinmiir, garanliq olur.

Qaynadilmis ve yagda bisirilmis yumurta stifremizin sevimli x06-
rayi kimi her zaman arzuolunandir. Yumurtadan gennadi memulat-
larin (tortlarin, sirniyyatlarin), soyuq qslyanaltilarin (salatlarin,
omletlarin) hazirlanmasinda istifads edilir. Xorayoe slave edilmamig-
dan avval yumurtani miitlaq yumaq lazimdir (yaxsi olar ki, cay soda-
s1 mahlulunda: 1 litr suya 2 xorek gasigi).

Qaynadilmis yumurtanin hazirlanma texnologiyasi:

Yumurtani iliq, yariilig-yariberk, bark bisirmek olar. Yumur-
tadan beazi xoreklerin hazirlanma texnologiyalarina baxaq.
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Sak. 2. Yumurtadan xoraklarin hazirlanmast iiciin qab-qacaq

1. Yumurtani firca ile axar suyun altinda yuyun (sak. 3, a).

8. O 8 —

/} g | —— e

=a b =™ ¢ ¢
Sak. 3. Qaynadilmis yumurtanin hazirlanma ardicillig:

2. Qazanda suyu gaynadin vs yuyulmus yumurtalari gasigin komayi
ile ehtiyatla gaynar suya salin (sak. 3, b). Yumurtanin bisme miiddstini
bels siralayin: ilig — 3 daq., yariilig-yaribark — 4—5 daq., bark — 8—10
daqiqa.

3. Yumurtanin gabig1 yaxsi temizlensin deys onu bir nece deqiqe
soyuq suda saxlayin (sak. 3, c).

4. Yumurtani qurulayin, bosqaba qoyun ve ya xiisusi altliga —
gadoahciklare yerlagdirin (sak. 3, ¢ ).

Qaynatma zamani yumurta catlamasin deys suya 1 cay gasigl duz
tokiin.

Qayganagin hazirlanma texnologiyasi:

Adambasina 2 yumurta ve 10 q kers yag1 gotiirmek lazimdar.

1. Yumurtalar: axar suyun altinda firca ile yuyun (sok. 3, a ).

DUz

Sak. 4. Qayganagin hazirlanma ardicillig



2. Yag1 tavada qizdirin, bicagin komeyi ile yumurtanin gabigini
ehtiyatla ¢ortin, yari boliin, keyfiyystini yoxlamaq ti¢iin iyleyin ve
sarisinin tamligini pozmadan tavaya tokiin (sak.4,a, b).

3. Duz slave edib 2—3 daqiqe bisirin. Yumurtanin ag1 bisib agaran
kimi tavani odun iistiinden gétiiriin (sok. 4, c).

4. Hazir gayganag1 bosgaba c¢okin, ceferi ve siiyiidle beazeyin.
Qayganagla siifrays teze xiyar ve pomidor vermoak olar. 9gor gayganaq
tekadamliq tavada hazirlanmisdirsa, onu icins salfet serilmisg bosqaba
yerlagdirarak siifroys vermok olar (sak. 4, ¢, d ).

B suariar LAY N

1. Yumurtanin keyfiyyatini neca miiayyan etmak olar?

2. Pahriz yumurtalart matbax yumurtalarindan na ila
forqlanir?

3. Hanst xoraklarin hazirlanmasinda yumurtadan istifa-
da edilir?

4. Yumurtanin qaynama zamani catlamamast ii¢in na
etmak lazimdur? )

i PRAKTIK IS

OMLETIN HAZIRLANMASI

Isin yerino yetirilmo qaydalari:

2—3 yumurta, 3 xorek qasigi siid, 1 xorek gasigl un ve zOvQs
uygun duz gotiiriin.

1. Yumurtani, unu, siidii ve duzu qarigdirici, cengal ve ya
mikserls (sak. 5 ) kasada qarigdirin.

Sak. 5. Omletin hazirlanma ardicillig:

2. Tavada yagi1 yaxsi qizdirin ve ehtiyatla, kasani1 tavaya yaxin
tutaraq, yumurta, un, siid qarisigini tokiin. Qarisig1r sobada da
bisirmoak olar.

3. Hazir omleti adambagina hisselore ayirin. Omletin yaninda
qizarmis kolbasa ve ya mal oti, kartof, terevez vermek olar. 9ger
kolbasanin, mal atinin ve s. lizerine yumurta-siid qarisigini tokiib
sobada bisirsek, qarigsiq omlet alinar. Istenilen icliyi omletin iizerine
goyub, qutab seklinds qatlamaq olar. Bu ise i¢i doldurulmus omletdir.
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PARGANIN EMALI TEXNOLOGIYASI

_ PARCADAN MOMULAT HAZIRLAMAQ
UCUN IS YERI, ALOTLOR VO TORTIBATLAR

9l ile yerins yetirilon emoaliyyatlar ii¢clin ilizerine alatler ve
tertibatlar qoyulan is masasi lazimdar.

Is yerinds yalniz emal edilen detallar, bu isin icrasi ti¢iin lazim
olan alet ve tertibatlar olmalidir. Biitiin isi emal edilen detal1
garsinizda tutmaqla masanin iizerinds yerins yetirmoak lazimdair.
9l isglerinin icrasi1 zamani diizgiin oturusa diqget yetirmoak
lazimdir. G6vdeanin (badenin) diizgiin olmayan veaziyysti yorgun-
luga seboab olur, is gabiliyystini asagi salir ve hemc¢inin belin bii-
kiilmesina, onurga siitununun ayilmesine, gorme qabiliyyetinin
zoiflomesine, bag agrilarina ves. getirib ¢cixardir.

Is zamam diizgiin oturus qaydalar: (sak. 1).

1. Qan dovrani pozulmasin deys ayaqlar biitiin psnce boyu
dosemoays direnmslidir.

2. Govdeni diiz ve ya bir az irsli syersk oturmaq lazimdir.

Soak. 1. 9l iglori zaman: diizgiin oturus

3. Bas bir az qabaga ayilmoelidir.

4. Sinsni masaya diramoak olmaz.

5. Aller dirseklards biikiilii olmalidir.

6. Is zamani1 dirsekleri masanin {izerine qoymagq lazim deyil.

7. Gozlardon mamulata ve ya detala qader masafs, toxminen,
30 sm olmalidir.
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8. Is prosesi zamani gévdenin veziyystini vaxtasiri deyismok
lazimdar (bir az syilmis veziyyetden diiziine ve aksina).

9. Isiq emal olunan detallarin iizerine sol terafden ve ya diiz
diismolidir.

Boas par¢anin emaly ti¢iin hanst alat va tartibatlar lazimdir?

b c ¢ , d
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Sak. 2. 9l islari iiciin tartibat va alatlor

Santimetrli lent (metrs) (sok. 2, a) yumsaq ve elastik olmalidir,
amma dartilmamalidir. Metraden oOl¢iilerin gotiiriilmesi ve hamginin
parcanin uzununu, enini 6l¢gmak ii¢iin istifade edilir.

Seoffaf kagiz (kalka) (sok. 2, b) iilgiilerin kociiriilmesi tclin
istifads olunur. Onu ayr1 seffaf materialla avez etmak olar (masslan,
polietilen plyonkayla).

Xatkes (sok. 2, c) tikilan mamulatin ¢ertyojunu qurmaq, ilgii-
niin tizerinds qisa kasikleri 6l¢mak, ilmalarin va tikiglorin emal pay-
larinin nisanlanmasi ti¢iin istifads edilir.

Kagz iiciin qayc1 (sok. 2, ¢ ) iilgiinlin detallarini keasib ¢cixarmaq
uclin lazimdir.

Parca iiciin gayc1 (dorzi qaycisi) (sok. 2, d) parcadan tikis memu-
latinin bigilmaesi li¢iin nazards tutulub.

Sancagqlarla (sak. 2, e) iilglinii parcaya barkidir, parca gatlarini
vo tikis detallarini sancaqlayirlar.

Darzi tobasiri ilo (sok. 2, 2) bigme zamam ilgiiniin detallarini
kontur boyunca nisanlayirlar.

9l tikis iynalori (sok. 2, f) ile tikma ve kokloms aparilir. Bu iyne-
lor miixtealif uzunluq ve qalinligda olur.

Tikdiyiniz parca ne qader nazik olarsa, bir o gader de nazik iyns
lazimdir. Qisa tikis addimai ils tikmoek ti¢iin qisa iynslerden istifade
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edilir, uzun tikis addima ils tikmsak ti¢iin iss (koklems zamani) uzun
iyne gotiiriiliir. Iyne hamar ve diiz olmalidir. Pasli ve ya ucu
zodslenmig iyne is ii¢iin yararsizdir. Bels iyns parcani korlayir.

Oymaq (s2k. 2, g) iyne ve sancaqlarla is zamani barmaqglar:
desilmaden qorumaq ti¢iindiir. O, sag slin orta barmaginin ol¢iisiine
gors secilir. Oymaq barmaga kip oturmalidir.

Diiz uclu xirda qaycilar xirda isler iiclin lazimdir, messlen, sapi
kosmak ticiin.

Tikigsokon (sok. 2, §) masin vo ol tikiglorini sokmoak ti¢ciin nazer-
ds tutulub.

Surat ¢ixarmaq ti¢iin ki¢ik ¢arx (sak. 2, h ) iilgii xatlorinin parca-
ya kociiriilmesi ticiindiir.

TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

- Iso baslamamisdan avvel iyns ve sancaglar1 sayin, ayri, kiit ve
paslanmiglar: kagiza biikiib tullayin, gaycinin itiliyini yoxlayin;

- Is zaman1 iyne ve sancaqglari xiisusi qutuda ve ya iyne
qabinda saxlayin, onlar1 parcaya sagdan sola ve ya oOziiniizden
oks istigametde batirin; iyns ve sancaqlari agziniza almayin vo
paltariniza batirmayin; tikme zamani oymaqdan istifads edin;

- Qaycilar1 masanin iizerine, 6ziiniizden sol terafe agzibagl ve
halgalar1 asag1 olmaqgla qoyun; gqaycini halqalar1 gabaga
yonalmakls 6tiiriin, masanin iizerinden ¢ox yuxari qaldirmayin,
onlarla al-qol atmayin, sinifds gezmayin;

- Isi bitirdikds iyns ve sancaglar: sayin (onlarin say: isin avve-
linds oldugu kimi olmalidir); qayc¢ini yerine (is qutusuna, altliga,
futlyara) qoyun.

1. Parga emaliiigiin ig yeri dedikda na basa diisiiliir?

2.1s zamani neca oturmaq lazzimdir?

3. Parcanin emali iiciin lazvm olan alat va tartibatlar: sada-
layin.
4. Oymaq neca secilir?
5. Tikma zamanu tahliikasiz is qaydalar: hansilardir?
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ULGUNUN HAZIRLANMASI VO PARCANIN
BICILM9Si TEXNOLOGIYALARI

i Ulgiiniin hazirlanma texnologiyasi necadir?

Momulat1 tikmemisden avvel onun biitiin detallarinin iilgiisiini
hazirlayirlar. Kagiz iilgiileri miixtelif tisullarla hazirlamaq olar.
Ulgiiniin hazirlanmasinin iki tisuluna baxaq.

1. Diizbucaqli va ya basqa sads quruluslu detallari, damal1 ka-
g1zda xoatkes ve sade karandasin komayi ile, avvelceden gotiiriil-
miis Ol¢iiler lizra ¢okirlar.

2. Moda jurnallarinda iilgiiler 6z haqiqi 6l¢iilarinds slave veraq-
lords verilir. Belo iilgiilarin sursatini ¢ixarir, yoni seffaf kagiza ka-
randas ile koc¢liriir ve yalniz bundan sonra kesirler (sak. 1 ).

it
Sak. 1. Sak. 2. Sak. 3.
Ulgiiniin Parcanin Parcanin
suratinin cixarilmas: kasik yerinin ayriliyinin
diizaldilmasi aradan qaldirilmas:

i Boas parg¢ani neca bigirlar?

Bugaverma — parcanin bigmaden svval aparilan nem-isti emali-
dir. Hazir mamulat birinci yumadan sonra kicilmasin deys pambiq ve
koatan parcalari bicmaden svval yuyur, qurudur ve yaxsi iitiilayirler.

Kosiklorin diizeldilmeasi. 9goer parca oyri kesilibse, bigmaden
gabaq kesikleri diizeltmsk lazimdir. Bunun fii¢iin parcanin qisa
torafinden 3 sm dearinlikde kesmoak ve garsi tersfs qader ayri parca
hissesini qoparmaq lazimdir. Parcanin ayri tersfinden kesik boyu
saplarin birini ¢ixartmaq ve onun izi ile parca zolagini kesmak olar
(sok.2).

Jyriliyin aradan qaldirilmasi. Koesiklori diizeldilmis parcani
uz terefi igeri olmaqla, kenarlarini tist-iiste qoyub ikiqgat qatlayir-
lar (sak. 3, a ). Sonra uclarindan tutub, diagonallar tizre dartirlar
(sok. 3,b).
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Konarlarin kasilmesi. Parcanin kenarlari bezen c¢ox cod olur.
Ona gora de bigmaden avvsl onlari kesirler.

Qiisurlarin askar edilmasi. Bicmomisdon ovval desiklorin,
lokslorin, geyri-baraber olan renglenmenin, galin saplarin askar
edilmasi maqgsadi ile parcaya diqgetle baxirlar. Qiisurlu yerlari
tebasir ve ya rongli sapla geyd edirler ki, bicms zamani onlari
detallarin kenarlarina salsinlar (parcanin tullantilarina).

Parcanin sarilmoasi. Hazirlanmis parcani bi¢ilmoek ii¢iin is ma-
sasinin uzerine serirler. 9vvelce parcani masanin iizerinde, iiz
terefi iceri olmaqgla uzununa sap1 boyunca ten yaridan gatlayirlar.
Sonra parcanin kenarlarini diizeldir ve qatlari slls hamarlayirlar.

ULGULORIN YERLOSDIRILMOSI
Geyilorkon moemulatin dartilmamasi ve formasinin itiril-
momosi liglin ilglinii parcaya yerlosdirdikds fikir vermok lazimdir
ki, parcanin uzunu boyu sapin istigamati ile iilgiide olan oxlarin
istigameti list-iiste diigsiin. Ulgiiniin detallarini parcanin tizerinas
sancaqlarla barkidirler (sok. 4 ).

Sak. 4. Ulgiilarin yerlasdirilmasi

ULGULORIN TOBASIRLO NISANLANMASI.
TiKIiSLOR UCUN EMAL PAYI
Bi¢cms zamani, iilgii detallarinin konturlarini ve tikigler i¢iin
emal payin1 xatkes vo dorzi tebasiri ile deqiq nisanlamaq lazimdair.
(sak. 5). Detallarin keasikloerini uygunlasdirdigdan sonra tikis xat-
larinin list-iiste diigacayins smin olmaq olar.

Sak. 5. Ulgiilarin tabasirla Sak. 6. Detallarin
nigsanlanmas: bicilmasi
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Tikis memulatlarinin detallarinin bi¢ilmasi — detallarin dorzi
gaycisi ile tikislerin emal paylarinin nisanlanmis konturlar: iizrs
kosilmasidir (sak. 6 ). Detallar1 tikiglorin emal payini nazere ala-
raq bicirler. Tikis memulatinin detalini bicends darzi qayc¢isini els
tuturlar ki, enli terafi masaya dirensin.

Tikis ii¢ciin emal payinin miqdari tikisin teyinatindan ve néviin-
den, mamulatin emal edilen kasiyinin siiziilmesindan ds asilidir.

b SuaLiar BT

1. Siziilgiilarin hanst bicilma iisullarini 6yrandiniz?

2. N iiciin iilgii detallarint parcanin iizarinda sapin uzu-
nuna istigamatini nazara alaraq yerlagdirirlor?

3. Tikisda emal pay: naiiciin lazvmdur?

4. Tikma zamant hansi tahliikasizlik qaydalarina riayat et-
\mak lazzimdir?

i PRAKTIK IS
ULGUNUN HAZIRLANMASI VO NUMUNONIN
BICILMOSI

Sizs lazim olacaq: xatkesg, karandas, damal1 kagiz, kalka, qayci,
xirda gokilli ag ¢it parca, sancaqlar, dorzi tebasiri.

Isin yerina yetirilmosi ardicillig1:

Tapsiriq 1. Diizbucaqli iilgiiniin ¢certyojunun qurulmasi:

1. Certyoj alstlorinin komoeyi ile damali kagizin tizerinda,
13x4 sm olc¢iilii diizbucaqli qurun.

2. Diizbucaglinin icinde «Ulgii 1» adin1 yazin, ox ile uzununa
sapin istigameatini gosterin.

Tapsiriq 2. Ulgiiniin suratinin ¢cixarilmasi:

1. Qurulmus diizbucaqlinin iizerine ko¢iirme veraqini goyun.

2. Certyoj alatlarinden istifads edarsk, biitiin xatlari xatlayin.

3. Diizbucaqglinin icinds «Ulgii 2» yazin, ox ile uzununa sapin
istigamatini gosterin.

4. Xotlor lizrs ilgilinii deqiq kesin.

Tapsiriq 3. Detalin bi¢ilmaosi:

1. Parcani ikiqat iz terafi i¢cari olmaqla uzununa sap boyu qat-
layin.

2. «Ulgii 2»-ni parcanin uzununa sap1 istigametinds goyun.

3. Ulgiinii sancaglarla barkidin.

4. Tikisler iiciin emal pay1 ayirin, ¢certyoj alatlorinin komeyi ile
ilgiiniin har terafindan 1,5 sm masafads xatlar ¢akin.
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26-c1 movzu

NOM-iSTi EMAL VO PARCA QIRINTILARINDAN
TUTQACIN HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI

Par¢a mamulatinin xarici goriiniisii va formast nadon asilidir?

Moamulatin keyfiyyoti, xarici goriiniisii ve formasi nem-isti
emal amsliyyatinin diizgiin icra olunmasindan asilidir. Tikis ma-
mulatlarinin nem-isti emali (NIE) detallarin ve ya memulatlarin
nam, isti ve tezyiqls xilisusi avadanligin (iitii, iitiilams 16vhasi) ko-
moayi ile emalidir. Nom-isti emalin komayi ile parcanin qirislar: ha-
marlanir, hazir memulata lazim olan forma verilir ve s. Ev gorai-
tinds nam-isti emalin yerine yetirilmesi ii¢iin ssas avadanliq it
ve ltiilomak ticiin I6vhadir. Detal ve mamulatlarin nam-isti emal1
iki ciir olur: araliq ve yekun. Yekun nam-isti emsliyyat1 hazir me-
mulat iizerinde icra edilir. Islomo tisulundan asili olaraq itiiler
elektrik, buxar vs elektrik-buxar noévlii olur. Utiilar ham ds ¢okils-
rins (1 kg-dan 5 kq-a qadar), ol¢iilarine va iglams giiciine gors forq-
lenirlear.

Nom-isti emalin yerine yetirilmesi ii¢iin is yeri gatlanan ensiz
masa — Utiiloms l6vhesidir.

Nom-isti emalin yerinoa
yetirilmosi

Nom-isti emal amsliyyati ayaq
uste aparilir. Bu zaman emal edilan
moemulatdan go6zs qoder moasafs
30—35 sm olmalidir (sak. 1 ).

Nom-isti emal aparilan ig yeri
yaxsl isiqlandirilmalidir.

Sak. 1. Nam-isti emalin
yerina yetirilmasi

Detal vo ya mamulatin nem-isti emalina baglamazdan svvsl
iitliniin istiliyini titiillenacek parcanin qirintisinda yoxlamaq la-
zimdair.

Utiinlin gqizma temperaturu miixtelif liflerden olan parcalar
{iclin forqlidir: pambiq ve katan parcalar iiciin — 180—200°C; ipak
ve yun parcalar {iciin — 150°C cox olmamali, sintetik parcalar
{iciin — 100°C cox olmamalidar.

Yadda saxlamaq lazimdir ki, nam-isti emalin yerins yetirilmosi
zamanai tohliikesiz is qaydalarina riayet etmoak lazimdir.
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p
n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Is zamanu tahliikalar:

- itinin snurunun yanmasi;

- yaniqlar — buxarla, titiiniin alt hissesins toxunmaqla ve snu-
run yanmasi ila;

- elektrik cerayani ile zadslenma.

2. Isa baglamamigdan avval na etmak lazimdur:

- utiinltin, snurun ve c¢engslin qolibinin ise yararliligini,
iitliniin alt hissesinin temizliyini yoxlamaq;

- Gitlinlin tenzimleyicisini emal edilen parcaya uygun tempera-
turun tizerine qoymagq;

- itll masasini ve su piiskiirdeni hazirlamaq;

- kigik rezin xalganin mévecudlugunu yoxlamag.

3. Is zamani na etmak lazimdur:

- nam-isti emal1 rezin xalgcanin iizerinds dayanaraq yerins
yetirmoak;

- iitiinli quru sllerle yandirib-sondiirmsk, bu zaman snurdan
yox, ¢ongsalin galibinden tutmag;

- itiini xtisusi altligin tizerine qoymag;

- snurun burulub itiinlin altina deymemaesins ve iitliniin
hadden artiq gizmamasina nazarst etmoak;

parcani namlendirmek ii¢iin su pilskiirdenden istifade

etmak.

4. Isi bitirdikdon sonra na etmak lazimdur:

- Utiinu sondurmoak;

- onu xiisusi altligin tizerins qoymagq.

R Parga kasiklorindon tutqacit neca hazirlamaq olar?

Bi¢meo iiciin sablonlardan istifads edersk tutqacin hazirlanma
moarhslslarine baxaq.

Aloat, material va tortibatlar: gayci, iyna, sabun ve ya tobasir,
karton, karandag, metra, iki rengds parca (A ve B), astar parcasi,
ara qat materiali, memulatin hasiyslonmesi ii¢ciin parca, saplar, utii.

1. Eskizin qurulmasi (eskiz — memulatin hazirlanacagi sokil)

Detallarin 6z aralarinda birlssms texnologiyasini basa diismak
iiclin mixtslif rangli, eyni ol¢iilii kvadratlardan ibarst olan an sa-
de variantdan istifade edin. Sahmat taxtasinin goriiniisiine uygun
olaraq onlari dord siraya yi1gin. Sizde 16 kvadratdan ibarst olan
kvadrat tutqacin eskizi alinacaq. Onu iki rengds hazirlayin.

Tutqac ti¢clin on yaxs1 ol¢ii — 22x22 sm-dir (sak. 2).
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Sak. 2. Tutlqgacin eskizi Sak. 3. Sablonun eskizi

2. Sablonlarin hazirlanmas (sak. 2)

Tutqac ifiigi ve saquli dord kvadratdan ibarstdir. Tutqacin
Olciilerini bilersk (22x22 sm), emal paylarinin koébs ile kasilmasini
nazoars alaraq (har terafden 1 sm), sablonlarin ol¢iilarini hesab-
lamagq olar (22— (1x2):4=5 sm — sablonun terafinin uzunlugu).

Kartondan ve ya qalin kagizdan 5x5 sm 6l¢iide kvadrat kesin.
Bir dens de 22x2 sm oOlg¢iide sablon hazirlayin. Bu, tutqacin
hagiyslonmoesi olacaq. Bigma zamani isi yiingiillegdirmeak {i¢iin
22x22 sm oOl¢iide sablon hazirlayin. Onun kémeyi ile tutqacin ara
gatini ve astarini tez bigcmoak olar.

3. Bicmoa

Parcanin ters liziinds sablonun konturlarini ¢akin: aciq rengli
parcalarda bunu iti yonulmus karandas ile, tiindlerds ise — sabun
va ya tebasirls.

Tikisloer liclin 10 mm emal pay1 verin. Bigms zamani uzununa
sapin sablonlarda qeyd olunmus istigamatine xiisusi diqqeat yetirin
(sak.3).

1. Tikig mamulatlarinin nam-isti emali nadan ibaratdir?

2. NIE-nin yerina yetirilmasi zamant tahliikasiz is qaydala-
rini sadalayin.

3. Tutqacin hazirlanma marhalalarini sayin.

4. Kvadratlardan hazirlanmig tutqac detallarinin birlagdi-
rilma sxemini tasvir edin.
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