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OZiZ MOKTOBLILOR!

Beloliklo, hdrmatli sagirdlor, garsinizda 7-ci sinif ti¢iin “Texnologiya”darsliyidir.
Bu dorslik insan hoyati iigiin vacib olan materiallarin emali texnologiyasi
elminin monimsanilmosindo ndvbati pilladir. Galocokds hansi pesoni se¢gmoyinizdon
asili olmayaraq, materiallarin emali texnologiyasina aid miixtolif omoliyyatlarin
yering yetirilmosi {izro bilik vo bacariglar (xiisuson moisotda vo ev tasarriifatinda)
sizd, slibhasiz, xeyirli olacaq.

Bu doarsliklo is prosesindo siz miixtolif agyalarin emali texnologiyasi {lizro
omok bacariqlarini monimsoyacok, masinsiinasliq elementlori, elektrotexniki
avadanliglar vo dozgahlarin qurulusu va is prinsipi ilo tanis olacagsiniz.

Siz evdo vo moktobdo sado tomir islorini yerino yetirmayi 0yronacok, ev
quslarmin saxlanmasi vo onlara qulluq edilmosi texnologiyasi, kiicodo vo
noqliyyatda davranis modoniyyati, ailo biidcosinin planlasdirilmast vo s. ilo
tanis olacagsiniz.

Umumtohsil fanni olan “Texnologiya”mn standartlarinda miixtalif konstruksiya
materiallarinin emali iisullariin 6yradilmasina boylik digget ayrilmisdir. ©n
genis yayillmis maddi istehsal texnologiyalarinin dyronilmasi Azorbaycanin
sosial istigamatlondirilmis bazar iqtisadiyyatina kecidi soraitinds xiisusilo
aktualdir. Biz miiasir texnologiyalar osrinin insanlariyiq. Otrafimizda biitlin
istehsal vo xidmot saholori inkisafdadir. Xiisusilo istismar vo moigot xidmoti
qullugu inkisaf edir. Ciinki bu olmadan bizi ohato edon miirokkob maisot
avadanligini tomir etmok miimkiin olmaz.

Miiasir comiyyotdo hor bir insan evdo elementar tomir islorini yerino
yetirmayi, sads asyalar diizoltmayi, yemak hazirlamagi, tikis tikmayi bacarmalidir.

Hoyat iiciin vacib tahsil sahalorindon biri olan
“Texnologiya”nin manimsanilmasindd sizs ugurlar!
Darslikdo asagidaka sorti isaralor gabul olunmusdur:
W&  Fikirlogin > Osas anlayislar
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MOIiSOT MODONIYYOTI

ICTIMAI YERLORDO DAVRANIS
VO UNSIYYOT MODONIYYOTI
Hor bir sagird ictimai yerlordo madoni davranis vo tlinsiyyot qaydalarini
bilmoalidir. Bu gaydalara riayst etmok hor birimizin borcudur.

’\% Bas bu hansi qaydalardr?

Kiicada davranis va iinsiyyat qaydalari:

* Evdon ¢ixarkon gilizglido 6ziinilizo baxin vo gorkominizds har seyin qayda-
sinda olduguna omin olun.

* Sokinin sagi ils getmayas ¢aligin. Basqalarina mane olmamagq ii¢iin cantanizi
sag olinizdo aparin.

* Dar sokido 6ziinilizden bdyiiklers yol verin.

* Unutmayin! Kiigade oglan qizdan solda olmalidir. Yol gedanlordon biri
oglan, ikisi qiz olarsa, oglan ortada, agor ikisi oglan, biri qiz olarsa, qiz ortada
getmolidir. Digorlorinin sorbast horokotine mane olmamaq ti¢lin dord vo daha
cox piyada corgo ilo getmomolidir. Belo halda iki v ya li¢ nofordon ibarat qru-
plara boliinmok moslohatdir.

* Kiigado ucadan danismaq vo giilmak, 6ziinii sos-kiiylii aparmagq, otraf-
dakilara irad bildirmok, yers zibil (konfet, dondurma kagizlari, saqqiz vo s.)
atmaq olmaz.

* Yol gedonlors mane olmamagq iigiin kiicados al-qol atmayin. ©gor tosadiifon
bels horokot etmisinizs9, narahat etdiyiniz insanlardan {izr istoyin. Heg bir halda
miinaqiso yaratmayin, basqalarini bagislamagi bacarin. Kimin togsirkar olma-
sindan asili olmayaragq, kiigads toqqusdugunuz soxsa yers diison osyalar1 gotiir-
moyo komaok edin.

» Kiicada rast goldiyiniz tanislarla birinci siz salamlasin. Oziiniizden bayiik-
lora birinci ol uzatmayin. Onlar ol verib sizinlo goriisons qador gozloyin. Ol
verdikdo miitloq olcoyinizi ¢ixardin. ©gor kimso salaminiza cavab vermaso,
incimayin — insan fikirli ola bilar.

* Yolda tosadiifon rastlasdiginiz tanisinizla sohbat etmak {igiin kegar

va yol gedonlors mane olmayin. \
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* No iso dyronmok zoruriyyati yarandiqda, molumat almagq istediyiniz soxso
avvalca salam verin, sonra getmak istadiyiniz tinvani sorusun. Gostordiyi komok-
don asili olmayaraq, sonda togokkiir etmok lazimdir.

* Catirdon istifado edirsinizsa, elo edin ki, ¢otir heg¢ kima toxunmasin.

* Yol keconlorin arxasinca doniib baxmayin. Bu, nozakatsizlikdir.

* Dostunuzun va ya rafigonizin digqstini kimaso yonaltmok istoyirsinizsa,
onu barmaginizla géstormoyin. Bunu baxisiniz vo ya bag horokatinizls edin.

* Yixilani ayaga qaldirin, iist-basini soligoyo salmasina yardimg1 olun. Tokii-
lon agyalarini gétiirmosine kdmok edin.

* Yolu kegarkon yol harokoti qaydalarina riayst edin. Yolu dayanacaqda duran
avtomobil, avtobus va digor noqliyyat vasitolorinin 6niindon yox arxasindan
kecin. Yalniz bu halda yola nazarat eds bilarsiniz.

Yolu yalniz isiqforun yasil is181 yananda ke¢in! Heg vaxt yolu horokot edon
naqliyyat vasitasinin qarsisindan qacaraq ke¢moyin.

Dayanacaqda davranis qaydalari:

» Ictimai naqliyyat vasitosini yalniz dayanacaqda gdzloyin.

* Ogor dayanacaqda ictimai noqliyyat vasitasini gozloyirsinizsa, bir qador
konara ¢okilin. Ciinki dayanan ictimai noqliyyat vasitosi horokot edon zaman
siza zarar yetira bilor.

* Dayanacaqda oynamayin, gagmayin v heg kasi itolomoyin. Bu zaman siz
vo yoldasiniz tosadiifon yolun horokstli hissasinag ¢ixa bilorsiniz. Bu iso ¢ox
tohliikalidir!

* Heg bir halda ictimai nogliyyat vasitosinin galib-gelmadiyine baxmaq tigiin
dayanacaqdan konara ¢ixmayin. Yadda saxlayin: piyada kecidindon konara, ma-
sin yoluna ¢ixmagq tohliikolidir!

* Artiq ictimai naqliyyat vasitosi dayanacaga yaxinlasdi. ©goar o sizo lazim
olan marsrut ilo horokot etmirsa, sakitco konara ¢okilin. Nogliyyat vasitosine mi-
nan sornisinlore mane olmayin.

* Gozladiyiniz naqliyyat vasitosi dayanacaga yaxinlagarkon, tam dayanmasi-
n1 gézlomak, sonra iso minmak lazimdir.

Ictimai nagliyyata giris zamam etiket qaydalari:

 Avtobusa qabaq qapidan minmak, arxa qapidan diismok lazimdir.

» Uc qapis1 olan avtobuslarda gabaq qapidan minmak, orta vo arxa qapidan
diismak lazimdir.

* Nogliyyat vasitosine minorkon sobirli olun! Sarnisinlori itolomoayin, qabaq
gapidan minarkon yaslilara, korps usaqli ana va atalara, alillors yol verin.

* 9gor kimasa ictimai naqliyyata minmaye kdmak etmak istayirsinizsa, bunir
etmak li¢lin miitlaq icazs alin. A
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* Etiketo asason ictimai naqliyyata minarkon sornisinlors mane olmamagq
ticlin ¢iyninizdoki moktobli cantasini vo digar hocmli (mosalon, idman) ¢antalari
olinizs alin.

« Ictimai nagliyyat vasitasine son anda, artiq qapilar baglananda minmoya
caligsmayin. Siiriicii yola diismomisdon avval digar naqgliyyat vasitalorinin hars-
katini izloyir va elo bu sobobdon qapini baglayarkon sizi sixa bilor.

* Minorkon pillokenlords vo girisdo yubanmayin. Digor sornisinlors mane
olmamagq {i¢iin salona kegin.

Kim»d yer vermok lazimdir?

« Ictimai etiketin yazilmamis qaydalaria asasen ictimai noqliyyatda otura-
caqlar usagqlar, qocalar va alillar {igiin nazards tutulub.

» Ictimai nogliyyatda davranis qaydalarma osasan ganclor nagliyyatda bos
yeri tutmazdan ovval yaxinligda dayananlardan sakitco oturmaq istoyib-
istomadiklorini sorusmalidirlar. Biitiin salondan ucadan icazo almaq vo hamginin
har kaso bos yeri tutmag toklif etmok nozakotsizlikdir.

* Nogliyyatda kimoso yer verorkon demok lazimdir: “Zohmot olmasa,
aylasin”. Sadaco, yerindon durub hansisa bir sornigine bosalmis yeri gostormok
olmaz.

« Ictimai nogliyyat vasitosinin salonunda qagmaq vo dostlarini itolomok
olmaz. Ogor ayaq iisto dayanmisinizsa, tutacaqlardan tutun. Siiriicli gofildon
oylaci basarsa, yixila va digar sarnisinlori do yixa bilersiniz. ictimai nogliyyatda
kimosa diggotlo baxmayin. Bu, nozakotsizlikdir.

» [ctimai nogliyyatm pancarasindan boylanmagq, qolunu bayira ¢ixartmaq olmaz.

* Nogliyyatda kimsa kitab vo ya qozet oxuyursa, oxumaq moagsadilo boylan-
mayin, kiminss telefonuna baxmayin.

* Nogliyyatda ucadan danismaq, qisqirmaq, musiqi dinlomoak olmaz. Yiiksok
sos tokco sornisinlori asobilosdirmir, o hom do siiriiciiyo mane olub, onun
diqqgatini igdon yayindira bilor.

» Ictimai nogliyyat vasitosino minarkon vo diisorken hec koslo ol horakati ilo
davranmayin, itolomoyin, kimdonso irali ke¢mok istasoniz, yol vermasi {i¢lin
sakit saslo xahis edin.

» Oskiironda, asqiranda agziniz1 dosmalla va ya ovcunuzla tutun. Ictimai nog-
liyyatda yemok vo igmok olmaz. Dayanmadan na isa ¢geynayon insanin goriintii-
sii otrafdakilar1 narahat edo bilor.

* Ogor metro vo avtobus salonunda bos oturacaqlar tuta bilocok insan}f?ﬁ
yoxdursa, alt1 tomiz a1 va ¢iyin ¢antalarini bos yerlors qoya bilorsiniz. \ / ]

» Ictimai noqliyyatda dostunuzla homshbat ola bilorsiniz. Amma bu z
elo astadan damismalisiniz ki, atrafdakilar narahat olmasin. Bunu @ %

Ictimai noqliyyatda soxsi movzulardan asta saslo danismaq belo arz
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* Hotta ictimai naqliyyat basiriq olarsa belo, adob qaydalarina riayat etmayo
calisin: digor sornisinlora sdykonmaoyin, ¢ixarkon onlari itolomayin, ayaqlarini
tapdalamayin.

Ictimai nagliyyatdan cixis zamam etiket qaydalari:

Artiq ictimai noqliyyat vasitasi sizin dayanacaginiza yaxinlagdi. Diiso-
coksinizsa, avvolcadon hazirlasin. Bunun {i¢lin digor sornisinlorin ndvbati
dayanacaqgda diismoli olub-olmadiqlar1 ilo maraglanin. ©gar diismoyacaoklorso,
tizr istoyib, irali kegin, pillokonlorin {istiindo dayanmayin — agilan qapilar sizi
sixa bilar.

» Ictimai nogliyyat vasitosindon diisdiikden sonra yolu miitlaq piyada
kecidindon vo ya piyada zolagindan kegin.

1. Soki ilo horoket zamani hansi qaydalara omol etmok lazimdir?

2. Yol gedon zaman kiminlass toqqusanda no etmok lazimdir?

3. Kii¢ados nayi etmak olmaz?

4. Yoldan kegonlordon no iso dyronmok lazim golondo neco horokot
etmok lazimdir?

5. Yolu kegorkon hansi yol horakati gaydalarina omol etmok lazimdir?

6. Dayanacaqda davranis qaydalari necadir?

7. Ictimai noqliyyata minarkon va diisarkon hansi qaydalara omal
etmok lazimdir?

8. Ictimai nagliyyatda hans1 qaydalara riayat etmok lazimdir?



Y/ inivan |

AILO XORCLORININ TOYIN EDILMOSI.
QIDALANMAYA AYRILMIS VOSAIT

% Aila xarclarini neca miiayyan etmoak olar?

Ailo xarclori iki osas qrupa boliiniir: daimi vo doyison.

Daimi xarclor miisyyan vaxt arzinds doyismayon xarclordir. Bu xorclori
qabaqcadan hoyata kegirmok vo ya planlagdirmaq olar. Daimi xarclors asas qida
mohsullarinin alinmasi, kommunal xarclorin 6denilmasi va s. aid edilir.

Dayisan xarclara miitomadi (dovri vo movsiimi) vo gozlonilmoz xarclor aiddir.

Dovri xarclars istismar miiddoti qurtarmis osyalarin, moasolon, mebelin,
miixtolif geyimlorin, maisot texnikasinin alinmasi, monzilin yenidon tomir
olunmasi ti¢lin xarclonmis vosait vo s. aiddir.

Movsiimi xarclor miioyyon movstimi islorls, mosalon, qisa gilomeyvo vo
torovazlarin todariikii, bag sahaosi li¢iin tinglorin vo giibralorin alinmasi va s. ilo
baghdir.

Gozlonilmayan xarclar ¢ox zaman qofil bas vermis hadisolorlo — xosto-
lonmo, gazayaugrama, yubileyloro, toy vo nisan morasimlorine dovatlo bagli olan
xorclordir. Ailonin xorclorini, adoton, iki osas hissoyo boliirlor: soxsi xarcloma,
vergilor va digar miitlaq 6domalar.

Ailonin miitloq 6domali oldugu xarclors otrafli nazar salaq. Belo xarclora
vergilor (o cimlodon golir vergisi); comiyyat vo kooperativ toskilatlarina,
mosalon, ev-tikinti kooperativino 6domolor; bank kreditlorinin vo kommunal
xidmatlorin 6donisi (monzil, istilik, qaz, su, elektrik enerjisi, telefon, internet vo
s.); naqliyyat xarclari; tohsil haqqi ve ya pullu doernak va kurslari 6donisi aiddir.

Istiliys gora ddamalar. Moisotds istilik enerjisi, osasan, monzilin isidilmasi
vo digor maisat ehtiyaclarmin 6donilmaosi tigilin islodilir. Amma boazon istilik ener-
etmok ti¢lin bozi sortloro omal etmok lazimdir: Poncors vo qapilart yiiksok key-
fiyyotli vo istilik kegiriciliyi az olan materialdan hazirlamagq; Isti havanin dévr
etmosino mane olmamagq ti¢lin mebeli istilik oOtiliriiciisii olmayan noqtolordo
yerlosdirmok; Istilik étiiriiciilorini ac1q saxlamag.

Qaza gors ddanis onun manzils ¢atdirilmasi tisulundan asilidir (balonlagda
vo ya qazotiirlicii borularla). Qazla isidilon soxsi evlords 6donis isidilon,evi )
sahasindon asili olaraq az vo ya ¢ox ola bilar.

Suya gora ddanis biidconin miioyyan hissasini toskil edir. Tel€fonkabe
televiziyasi, interneto géra ddonislor biitlin votondaslar {igiin eyni tﬂ% ata

10 v
N7



kegirilir. Biitlin kommunal xidmatlora goro 6donis aparan soxso 6domo gobzlori
toqdim edilir. Odomolori bankomatlarda miixtolif bank kartlar vasitasile, eloco
do evdo oturaraq onlayn 6domok olar.

Qida insanin osas ehtiyaci, onun saglamliginin, is qabiliyystinin vo
uzundmiirliiliiyiiniin tomalidir. Son vaxtlar tez-tez rasional (diistiniilmiis) qidalan-
madan danisilir. Rasional gidalanma orqanizmin normal inkisafini tomin edir,
hayat vo omok foaliyyatinin saxlanmasi ii¢lin zoruri olan enerji ehtiyatini barpa
edir, orqanizmin inkisaf prosesini reallagdirir. Zororli qida moahsullar1 orqanizmin
miibariza giiclinli asag salir, vaxtindan avval qocalmaya vo bir ¢ox xostaliklora
sobab ola bilir.

Saglam qidalanma rejimi vo diizgiin rasion ev iqtisadiyyatinin torkib his-
sosidir. Clinki saglamligimiz va ails lizvlorinin omok qabiliyyatlori qidalanmadan
birbasa asilidir. Qidalanmaya ayrilan xorclor ailo bilidcosinin asas hissasini
(toxminon 50%) toskil edir. Qidalanma tarazlasdirilmis vo rasional olmali, yoni
miioyyan tolablora cavab vermolidir. Miioyyon toloblor dedikdo miintozomlik,
miixtaliflik, lazimi miqdar vo keyfiyyat nozords tutulur.

Qidalanma xarclori gidalanma rejimindon — gidanin gobuledilms vaxtindan,
torkibindon, hocmindon vo kalorisindon asilidir. Hokimlar giinds ti¢ vo ya dord do-
fo qidalanmani daha somorali hesab edirlor. Bu zaman sohar yemayi giin orzindo
gidalanmanin @imumi enerji doyarinin 25-30 %-ni , giinorta yemayi 50 %-ni,
axsam yemoayi 2025 %-ni toskil edir. Qidalanma rejimino ailonin maddi tominati,
qida mohsullarinin mévcudlugu, milli motbax onanalari, qidalanma madoniy-
yatinin soviyyasi tosir edir.

Qidalanma moadoniyyoati qidanin miixtalifliyi, rasion tarazligi, qida
mohsullarin alinmasinda iqtisadi hesablamadir.

Ev tasarriifatinin rasional aparilmasi, ilk ndvbada, arzaqlarin keyfiyyatli
olmast vo sorfoli qiymoto alinmasidir. Demok olar ki, biitiin sagirdlor
valideynlorina bazarliq etmokds komok edirlor. Corak va siid kimi giindslik gida
mohsullarinin alinmasi ortayasl moktablilorin boyiik havasls yerina yetirdiyi
isdir. Bazarlig1 somorali etmak {iciin iso bir ne¢o sado qaydaya riayot etmok
lazimdir:

Bazarlig1 avvalcaden planlasdirmaq lazimdir. Yaxsi olar ki, 6ziiniizlo alinacaq
orzaglarin siyahisini gotiirosiniz. Pulun hesabini doqiq aparin, bazarligi 6z maddi
imkanlariniz vo fizioloji tolobatiniz ils slagslondirin.

* Bazarliq edorkon olvan gablasdirmaya vo ya nozari colb edon reklama al-
danmayn. Haminin aldigin1 almaq hovasina diismoyin, yalniz lazim olanlari alin. Ve

* Lazim oldu-olmadi, hor gorditytiniizii almamaq ligiin marketo vo ya bazara | % >

4

ac getmayin. -
* Bazarliga sorf edilmis vesaitin dogiq hesabati {i¢tin miintozom olarag ey, N

xarclari kitabint doldurun (cadval 1). Sonraki aylar ii¢iin biidco planlagsmas Nﬁ%

ev xarclari kitabindan ¢oxlu faydali malumat sldo etmak olar. A&b



* Hans1 bahali orzag1 eyni qida doyari olan digari ilo avaz etmoyin miimkiin
oldugunu miioyyan edin.

* Miixtolif orzaq mohsullara orta hesabla no godor pul xorclondiyinizi
hesablayin va bunu aila biidcasinds avvalcadon nozors alin.

Cadval 1
9rzaq Hoftonin giinlori Comi,
mahsullarimin manat

adi Be.|Ca| C. |[Ca.| C. | S. |Baz

Corok mohsullari

Sid moahsullari

Meyva-taravaz,
goyorti

Ot, toyuq va baliq
mohsullar,yumurta

Yarma, un

Sirniyyat, gond

I¢kilor (cay, kofe,
kakao), adviyyatlar,
duz

Comi:

Ev xorclori kitab1 ailoys ayliq hansi oarzaqdan no gador lazim oldugunu
hesablamaq imkani verir. Bir ne¢o ay orzindo qidalanmaya ayrilmis xarclorin
arasdirilmasi ¢ox vacibdir. Ciinki bu, biidconin daha yaxs1 planlagdiriimasina vo
genaoto (artiq orzagin alinmamasina) imkan yaradir. Dlizglin vo somorali qi-
dalanmagq, arzaq, vaxt vo vasait israfina yol vermomak ii¢lin oavvalcodon menyu
tortib etmok moslohat goriiliir. Menyunu tortib edorkon qidanin xeyrini vo miix-
talifliyini nozere almaq lazimdir. Orzagin qida doyari onun qiymati ilo dl¢tilmiir.
Bozilari diisliniir ki, arzaq no qodor bahadirsa, bir o qader xeyirlidir, amma bu
belo deyil. Orzagin qiymoti onun torkibinds olan yaglarin, ziilallarin, karbo-
hidratlarin, mineral duzlarin vo vitaminlorin miqdari ilo miisyyon edilir. Qg:?\ \
mohsullarinin enerji doyari kalorilorls 6lgiiliir. Masolon, 1 qr yagda orta h a() /
9,3 kalori, eyni zamanda 1 qr ziilalda vo ya karbohidratda 4,1 kalori Va&

Yadda saxlamaq lazimdir ki, fiziki omoklo mosgul olan insd) \q%_‘
tolobat1 zehni omoklo maggul olandan daha artiqdir. Hor ailo qidaleﬂ&
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planlagdirmalidir. Bu zaman ailonin torkibini, onun ayri-ayri iizvlorinin enerji
sorfini, qida mohsullarina tolobatini (giindolik, hoftalik, ayliq, illik), onlarin aldo
edilmasi va todartikiinii, qidanin saxlanma vo hazirlanmasini, hoyatyani sahodo
gida mohsullarinin istehsali imkanlarini1 nozors almaq lazimdir.

Miitlag odamalar, galir vergisi, kredit, somarali qidalanma, qi-
dalanma rejimi, qidalanma madaniyyati, qidanin kaloriliyi, arzaqlarin
qida dayari.

1. Aila xorclori hansilardir?

2. Daimi xarclar dedikds no basa diistiliir?

3. Kommunal 6domolors no aiddir?

4. Qidalanma neco olmalidir?

5. Orzaglarin qidaliliq doyari na ilo 6l¢iiliir?

6. Hans1 qidalanma somarali hesab edilir?

7. Orzag1 alarkon neco gqonast etmok olar?

8. Qida mohsullarina sorf edilon vesaitin planlasdirilmasi neco
hoyata kegirilir?

9. Somorali bazarliq zamani hansi1 qaydalara riayot etmok la-
zimdir?

ﬁf PRAKTIK i$

Ailonizin aylhgq, illik xarclor siyahisini tortib edin. Onlar1 daimi, dovri,
movsiimi vo gézlonilmayon xarclora bolmaya ¢alisin. Moigatds istilik va elektrik
enerjisine neco qonast etmok olar? Ailonizin hoftolik gidalanma xorclorini
hesablaym. Qidalanma xorclorinin azaldilmasi yollarini miioyyan edin.



Y/ simin |

EV QUSLARININ BOSLONMOSI TEXNOLOGIYASI

Ev quslarinin (toyuq, hinduska, qaz, 6rdok) ¢coxaldilmasi vo baslonmasi ilo,
adoton, soxsi evi vo hoyatyani sahasi olan insanlar mosgul olur. Soharotrafi
gosabalordo vo xiisuson kond yerlorindo yasayan sakinlorin oksoriyyatinin
hoyotinds da ev quslarina rast golinir. Insan hoyatinda qus mohsullarina olan
tolobat giinii-giindon artir. Qusguluq tosorriifatlar ohalini ot, yumurta, qus tiikii
vo peyini ilo tochiz edir.

Ev quslarindan toyugun saxlanmasi, baslonmasi, coxaldilmasi asan basa golir
va daha monfoatlidir. Toyuq yumurtasinin torkibinds ¢oxlu sayda qidali maddalor
va avazedilmoz kimyavi elementlor var. Yumurtadaki domir vo D vitamini inok
stidiinds olandan daha artiqdir. Yumurtanin torkibindaki fosfor insan beyninin
foaliyyatini giiclondirir. Toyuq oti yliksok qidaliliga malikdir. Onun torkibindo
digor ot novleri ilo miigayisads daha ¢ox fosfor, kalsium, ziilal vo basqa xeyirli
maddolor var. Otin keyfiyyoti qusun ndviindan, cinsindon, yasindan, yemloma
vo saxlanma goraitindon asilidir. Vitaminlo vo minerallarla zongin fors oti on
xeyirli qus oti hesab edilir.

Yastiq, yorgan, bazok asyalar1 va s. hazirlanmasinda toyuq tiikiindon genis
istifado olunur. Xiisusi emaldan sonra toyuq loloklori toz halina salinib ziilal
olavasi kimi mal-qara vo qus yemina qatilir. Heg bir olava texnoloji miidaxilo
edilmadan istifads olunan qus peyini an genis yayilmis tobii vo yiiksok-key-
fiyyatli giibro hesab edilir. Qus peyini hom do digorlorine nisbaton ucuz vo
ekoloji tomiz giibradir.

3/\\;
% Bas ev quslarini neca baslayirlar?

Sakil 1. Toyuq hini !\
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Ev quslarini, masalon, toyuqlar toyuq hininds saxlayirlar (sakil 1).

Toyuq hinlarinin tikintisi zamani toyuqlarin ¢ixib iistiinds yatdiglari tar® vo
yumurtlama {i¢iin xiisusi yuvalar nozords tutulmalidir. Tar diizoltmok {iglin en
kosiyi 4x5 sm olan agac tirciklordon istifado etmok olar. Toyuqlarin rahat
oturmasi li¢iin tirciyin iist hissosi dairovi olmalidir. Yuvalarin tomizliyino daima
nozarot etmok lazimdir. Toyuqlarin yaxst yumurtlamasi ligiin yuvalar giin
diismayon yerds qurasdirilir. Toyuq hininin gapisi alt va iist boliimlordon ibarat
olur. Toyugqlar otlag sahosino buraxmagq ii¢lin gapinin alt béliimiindon, hinin
havasini doyigdirmoak {i¢iin iso iist bolimdon istifads edilir. Toyuq tosarriifati
ticlin nazords tutulmus otlaq sahasi genis olmalidir. Orazisi boyiik olan otlaq sa-
hasinds toyuglarin havaslo donladiyi ot daha tez boy atir. Otlaq sahasi metal torla
hasara alinir. Vohsi quslarin toyug-clicoys hiicum etmomasi {igiin onun {stiini
do torla tutmaq mogsodsuygundur. ©gar toyuq hini tikmays imkan yoxdursa,
istonilon quru vo isti yer bu moqgsad ii¢iin istifado edilo bilor. Hinin etibarl
isiglandirma va ventilyasiya** sistemi olmalidir. Toyuq hininin har bir kvadrat
metrindo dord toyuq saxlanila bilor.

Toyugqlar donyeyon olduglari {i¢iin onlarin boytidiilmasi digor ev quslarina
nisbaton daha ¢ox qgidali yem tolob edir. Xiisusi yem olmadig halda toyuqlar
sarbast otlamaga buraxilir. Bu zaman toyuqlar alaq otlari, toxum va soxulcanlar
ilo qidalanir. Sarbast otlamaga buraxilan toyuqlarin yumurtlamasi azalir. Adi
halda toyugqlar bugda, qargidali, arpa doni vo noxudla yemlonmalidir. Toyuq
yemina kolom, yonca, cugundur yarpagi, yerkokii, balgabaq vo kartof loti olavo
etmok maslohat goriiliir. Yaxs1 mohsuldarliq ii¢ilin rasiona ziilalli yemlor, motbox
tullantilar1, kosmik, qaynadilmis yumurta, ot vo baliq unu daxil etmok lazimdir.
Mineral gida slavesi kimi toyugqlara iiyiidiilmiis yumurta qabigi, siimiik unu, az
miqdarda duz va tabagir verilir. Toyuqglar1 glinds iki dofa yemloyirlor: sohorlor
yumsaq yemlorls, axsamlar donla. Toyuq hininds toknalor bir gador hiindiirds
yerlosdirilir. Toyuglar infeksion xastoliklordon qorumagq {igiin yem qutusu, tokno
vo su tomiz olmalidir.Gigiyena moqsadi ilo toyuq hininin désomosine agac
kopayi, saman, taxta yongari va ya ceyranotu sapilir. Toyuq peyini ilo qarigdigda
onlar qiymatli giibraya ¢evrilir. Toyuqglarin ¢coxaldilmasinda onlarin saxlanma
soraiti vo novil boyiik rol oynayir. Yaxsi soraitdo onlar ilboyu ¢oxalir. Hinin isigl
olmasi toyuqlarin yumurtlamasina yaxsi tasir gostorir. Ona gora do qisda toyuq
hinindo miitloq is1q yandirmaq lazimdir. Lazimi qadar isiq va istilik olmadiqda

/_\\

toyuqlar yumurtlamir. Yumurtlama vo yumurtalarin keyfiyyoti yemlsmader&(

* Tar — agacdan hazirlanmis kigikqalinligl tircik A
** Ventilyasiya — havani doyismok iiclin cihazlar sistemi A



astlidir. Yumurtalarin keyfiyyastinin etibarli gostaricisi onlarin dadli olmasidir.Har
bir yumurtlayan toyuga ildo bir dofo kiirt yatib bala ¢ixartmagq tigiin sorait yarat-
maq lazimdir. Toyuq 21 giin kiirt yatir. Yeni yumurtadan ¢ixmis ciicalorin asas
yemi kosmik, tiytidiilmiis yumurta qabigi, yaumurta vo kartofdur. Danli bitkilorin
toxumlari ilo onlar1 bir godor sonra yemlayirlor. Ciicolor satilmagq ii¢lin lazim
olan ¢okini 4-5 aya toplayir. Toyuqlarin on moahsuldar yumurtlama dévrii 14
ildir. Toyuqlar tez-tez miixtalif xastoliklora tutulur. Xastsliklordon qorunmagin
on yaxs1 yolu onlarin diizgiin yemlonmasi va saxlanmasidir. Cox zaman yoluxu-
cu olmayan, quslarin saxlanma goraitindon vo yemlonmosindon asili olaraq
yaranan xastolikloro daha tez-tez rast golinir. Belo xastoliklora moda-bagirsaq
sistemi iltihabi, avitaminoz*, zokom vo s. aiddir. Toyuqglara tursumus, kiflonmis
va ¢liriimiis yem va ¢irkli su vermak olmaz. 9gor yemds vitaminlor ¢atismirsa,
bu zaman toyuqlarda avitaminoz yaranir. A vitamini ¢atismadigda toyuqlar gec-
gec yumurtlayir, sonra iso yumurtadan kosilir. Toyuglarda g6z xastoliklori do vi-
tamin ¢atismazligindan yaranir. Odur ki, bels xastaliklorin qarsisini almaq ii¢lin
toyuq yemina yasil ot, yerkokii, baliq yagi alave etmok lazimdir. Bundan basqa,
miitomadi olaraq toyuqlar1 agiq havaya, giinos siialar1 altina buraxmaq lazimdir.
Toyuq hini vo avadanlig1 vaxtasir1 dezinfeksiya** edilmalidir.

> Ev qugslary, dietik (pahriz) arzaq, qida dayari, tar, avitaminoz .

. Ev quslar1 insana na verir?

. No ii¢lin insanlar toyuq saxlamaga tistiinliik verirlor?
. Yumurta hans1 doyarlora malikdir?

. Qus oti digor ot novlorindon na ila forqlonir?

. Toyugq tiikiindon no tigiin istifads edilir?

. Toyuq hini neca olmalidir?

. Toyugu na ilo vo neco yemloayirlor?

. Toyugun yumurtlamasi nadon asilidir?

. Hans1 nov qus xastoliklori malumdur?

O 0 1 O LD A W IN =

- ¢ N / g
* Avitaminoz — vitaminlorin azlig1 naticasinds yaranan xastalik X}Q\
**PDezinfeksiya — xiisusi dormanlar vasitasile yoluxucu mikroblarin zsrersiéﬁ;gi si
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ODUNCAGIN EMALI TEXNOLOGIiYASI

QURASDIRMA ELEMENTLORI OLAN MOMULATLARIN
SPESIFIKASIYASI

Qurasdirma hesablamalart yerina yetirmoklo planlagdirmaq, qurmagq,
tikmok demokdir. Cihazlar, masinlar, geyim, mebel, usaq oyuncaqlari, dis fir-
calar1, motbox lovazimati, sanitar-texniki avadanliq vo s. momulatlar quragdirma
prosesinin naticosidir.

Qurasdirma hor hansi bir momulatin, qurgunun, asyanin hazirlanmasina
yonalmis yaradici prosesdir.

Yeni konstruksiyalarin iglonmasi {izerinds ¢oxsayli miitoxassislorden ibarat
gruplar calisir. Yeni texniki ideyalarin, kosflorin hoyata kegirilmasi tok vo ya
kollektiv ixtirag1 omayinin mohsuludur.

Hazirlanma prosesindo istonilon momulat miioyyon morhaloalor kegir. Kons-
truktorun beynindos yaranan ilkin ideya sonraki morhalolords s6zls tasvir edilir,
rosmao, sxemso, c¢ertyoja vo s. ¢evrilir. Momulat haqqinda tam molumat dastyan
biitiin bu matn va tasvir (qrafik) sonadlori konstruktor sanadlari adlanir.

Qurasdirma sanadlori momulatin islonmosi, onun hazirlanmasi, nozarat vo
istismari {i¢iin lazim olan moalumat bazasidir.

Quragdirma sonadlorine detalin gertyoju (sakil 1), qurasdirma gertyoju, spesi-
fikasiya ilo birlikde timumi goriiniis ¢ertyoju, homg¢inin tolimatlar vo sxemlor aiddir.

On divar Yan divarlar 3 arxa divar
/
7

A 4;<?\
2
S

130

alt

730

200
200

130 130
70 170
5 /q% ‘5 Ne Detalin adi | Sayt Materiall Qeydlar
\ / 1 On divar 1 Faner 170x200x350x12;0-50
8 S 2 | Yandivar | 2 Faner 130x200x12
3 Alt 2 Faner 130x130x12
190 190 4 Arxa divar 1 Faner 170x200x350x12
190x180x12
5 Qapag 2 Faner 190x200x12 4,
Qus yuvasi MI:1

Sokil 1. Qus yuvasimin qurasdirilma ¢ertyoju va spesifikasiyasi




Detalin ¢ertyoju onun tosvirini, hazirlanmasi ti¢iin lazim olan 6l¢iilori vo
digor molumatlar1 oks etdirir.

Momulat bir nec¢o detalin birlogmasindan ibarst oldugda onun qurasdirma
certyoju islonib hazirlanir. Qurasdirma ¢ertyojunda momulatin detallarinin bir-
biriyls birlosdirilma tisulu va ardicillii gostorilir. Momulata daxil olan biitiin
detallar spesifikasiyada sadalanir. Detallarin qurasdirma gertyojundaki nomralori
spesifikasiyadaki ilo eyni olmalidir.

Umumi goriiniis ¢certyoju momulatin qurulusunu oks etdirir, onun
osas torkib hissalorinin qarsiligli slaqasini vo momulatin is prinsipini
izah edir. Certyoja spesifikasiya da olavo edilmalidir.

Tolimatin torkibinde momulatin hazirlanmasi, yigilmasi, tonzim-
lonmasi vo ona nozarato dair gostorislor olur. Sarti isaralor soklinds olan sxem
momulatin torkib hissalorini vo on-
larin qarsiliql tosirini oks etdirir.

Qurasdirma praktikasinda tosvirin
ilkin formas1 olan texniki rosm boyiik
ohomiyyot kosb edir. Cox vaxt layiho
yaratmaga baslayanda, dizayner vo
ya miihondis 6z foaliyyatins texniki
rosm ¢okmoklo baslayir. Bu onunla
izah olunur ki, texniki rosm ¢ertyoja
nisboton daha oyanidir vo daha tez
yering yetirilir.

Sakil 2. Texniki tosvir Teyfniki .ra'sm-élgma veo ruesm
alotlorindon istifado etmodon gozlo,
ollo yerino yetirilmis rosmdir (sakil 2 ).

Biitiin momulat vo postahlar miioyyan texnoloji proseslorin yerino
yetirilmasi naticosindo hasil olur.

Texnoloji proses istehsal prosesinin bir hissosi olub, amok ogyasinin
dayisdirilmasi va (Vo ya) onun voziyyatinin miioyyanlosdirilmasi tiglin moagsadyonlii
foaliyyatdir. O©maok asyalarina postahlar aid edilir.

Texnoloji amoaliyyat eyni is yerinda bir vo ya bir neg¢a fohlonin, bir vo ya bir
nec¢o emal olunan vo ya yigilan momulat tizorindo, fasilasiz yerina yetirdiklori
texnoloji prosesin bir hissasidir. Texnoloji omoliyyat miixtolif texnoloji kecidlordon
ibaratdir. Eyni texnoloji tochizat vasitalori ilo yerina yetirilon texnoloji ema-
liyyatin basa catmis hissosi texnoloji kecid adlandirilir. Momulatin qurasdi
sonadlarindon bagqga texnoloji sonadlori do vardir. Texnoloji sanadlar qra ‘/A
motn sonadloridir. Bu sonadlor momulatin hazirlanma texnologlyas
edir. Texnoloji sonadloro texnoloji xorits, marsrut xoritasi vo ZK

xaritasi aiddir. A&
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Texnoloji xarits texnoloji amaliyyatlar, materiallar gostorilmokls detallarin
tam hazirlanma prosesini oks etdiron sonoddir. Basqa sozlo, texnoloji xarito
momulatin biitlin emal prosesini 6ziinds oks etdiron omoliyyatlar vo onlarin
torkib hissalori, materiallar, istehsal avadanligi vo momulatin hazirlanmas {igiin
texnoloji rejimlor haqqinda strafli molumat veran texnoloji sonad formasidir.

Marsrut xoritasi is sonadlorinin tortibinin biitiin marhalalarinds istifads
edilon oasas texnoloji sonaddir. Marsrut xoritosi tochizatlarin, avadanligin,
materiallarin, isin vo s. gostorilmosi ilo momulatin miioyyon ardicilligda
hazirlanmasinin (tamirinin) biitiin smaliyyatlari tizrs aparilan texnoloji proseslorin
tosvirini 6zlindo comloasdirir.

omoliyyat xaritasi kegidlorin, qurgularin vo totbiq edilon alatlorin siya-
hisidir. Momulatin hazirlanmasinda, adoton, ¢ox sayda miitoxassis istirak edir:
konstruktor gertyojlart isloyir, texnoloq momulatin detallarinin emali texnologiyasini
va y1gilmasini igloyir, miixtalifixtisasl fohlolor detallar hazirlayir vo momulati
yigirlar. Nozarotgilor detallarin gertyoja uygunlugunu yoxlayirlar. Biitiin mu-
toxassislor torafindon basa diistilmosi vo oxunmasi ii¢lin ¢ertyoj imumi qobul
edilmis qaydalara uygun tortib edilmalidir.

Quragdirma, detalin certyoju, yigma gertyoju, iimumi goriiniig ¢ertyoju,
spesifikasiya, talimat, texniki tasvir, texnoloji proses, texnoloji omaliyyat,
texnoloji kecid, texnoloji xarita, margrut xaritasi, amaliyyat xaritasi.

1. Qurasdirma no demakdir?

2. Quragdirma prosesinds na alinir?

3. Qurasdirma sanadlari nadir?

4. Certyoj nodir?

5. Y1gma gertyoju no zaman yerina yetirilir?
6. Umumi goriiniis ¢ertyoju nodir?

7. Texnoloji proses nadir?

8. Texnoloji amaliyyat no demokdir?

9. Noyi texnoloji ke¢id adlandirirlar?

10. Texnoloji sonadlors na aiddir?



ODUNCAGIN 9SAS FiZiKi VO MEXANIKi XASSOLORI

Oduncaq qadim dovrlorden miixtalif qurgularin — gdzal mebeldon tutmus
boylik yasayis evlori vo gomilorin istehsalinadok hor yerdo istifados olunur.
Istonilon konstruksiya materiali kimi oduncaq da miioyyon fiziki vo mexaniki
xassolora malikdir.

Fiziki xassalora oduncagin riitubati, rongi, iyi vo sixhgi, mexaniki
xassalora iso xarici tosirloro davamliligi, yoni barkliyi, mohkamliyi vo
elastikliyi aiddir.

Oduncagin riitubati su kiitlesinin onun quru kiitlosine nisbatidir, faizlo
ifads edilir. Oduncagin miitlaq riitubati miioyyon bir hocmds oduncaqda olan
nom kiitlosinin tamamils quru oduncagin kiitlosino olan nisbatidir. Qeyd etmak
lazimdir ki, oduncaqlar noviindon asili olaraq, ytiingiil vo agir olur. Basqa sozlo
desak, az va ¢ox sixliga malik oduncaq ndvleri mévcuddur.

Oduncagin rangi oks olunan isiq axininin spektral torkibindon asili olaraq
vizual qavrayigdir.

Hor bir oduncaq ndviinlin slamati onun miioyyon iys malik olmasidir.
Moasalon, iynayarpaqlilarin oduncagi gotran otri verir, agcaqovaq iso nadir, 6zii-
nomoxsus atri ilo segilir.

Oduncagin iyi dedikdo, onun qoxu hissina tosiretma xiisusiyyoti nozordo
tutulur.

Vahid hocmdas olan oduncaq kiitlasi onun sixligidir. Sixliq bels ifads olunur:
masalon, bir kub santimetr sam agac1 oduncagi 0,5 qr. kiitloys malikdir, demali,
onun sixligi 0,5 qr/sm? barabordir.

Coko, kiiknar, sam, qovaq agaclarinin oduncagi az sixliga malikdir. ©ksina,
palid, tozagaci, goyriis, agcaqayin, alma vo armud agaclarinin oduncagqlari ytik-
sok sixligina gora forqlonir.

Oduncagin nomliyi onda olan riitubstin miqdar1 ilo Slgiilir. Qurudulma
zamant riitubatin bir hissasi buxarlanir. Oduncagin nomliyini toyin etmak {igiin
niimunani qurudulmadan avval vo sonra ¢okarak forqi, yoni buxarlanan riitubotin
kiitlasini qurudulan niimunanin kiitlasing boliib 100%-2 vurmaq lazimdir.

Oduncagin mexaniki xassalorindon biri onun borkliyidir.

Oduncagin barkliyi digar cisimlorin ona daxil olmasina miiqavimatgdstorma
qabiliyyastidir. Oduncaga daxil olan agyanin sothds buraxdigi oyugun Sl¢iistine
asason onun barkliyi tayin edilir. Oyuq na qoadar kigikdirss, oduncaq bir o go
borkdir. Bark oduncaga mismar vurmaq, onu rands ilo yonmaq, misarlam??) )
oymagq vo desmok ¢otindir. -,

Oduncagin méhkamliyi onun miisyyan yiiks davamgatirms qabili i,
Palid, agcagayin, tozagaci agaclarinin oduncaglar yiiksok mohkomli
Agcaqovagq, coko, kiiknar oduncaqlari ise aksina, nisbaton yumsaqdir.
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olan momulat yiiklondikdo onun liflori dartilir, sixilir vo ya ayilir (masalon,
stulun ayaqlar1 oturanin agirlig1 altinda sixilir, xizoklor iso xizok¢inin kiitlosinin
tosiri altinda ayilir). Odur ki, oduncagin mohkomliyi dartilma, sixilma va ayil-
mayo gora forqlonir. ©gor tosir edon xiisusi yiikklonmo oduncagin davam gatiro
bilacayi yiiklonmani {istoloyarss, onda momulat dagilar. Hor bir oduncaq novii-
niin davam gatirs bilocayi méhkomlik farqlidir.

Oduncagin elastikliyi xarici tosir gotiiriildiikdon sonra avvalki forma vo
Ol¢iistinii barpa etmok qabiliyyatidir. Xizayin, xatkesin, yayli oxun elastikliyi
bu haqda tesovviir yaradir. Oduncagin rongi agacin novii ilo toyin olunur.
Oduncaq gozoal tobii rongs malikdir. Cox vaxt momulatlar1 boyamir, sadaco,
soffaf lakin komayi ilo bu rongi saxlamaga g¢alisirlar.

Bir ¢ox oduncaq momulatlarinin hazirlanmasi {igiin quru oduncagq (riitubatliliyi
8-15% olan) tolob olunur, ¢iinki ondan hazirlanan detallar oyilmir, asanligla
emal edilir, ronglonir vo uzun miiddoat istismar olunur. Yeni todariik edilmis
oduncagin nomliyi 60-80% olur. Nomliyi 8-15% olan oduncagi sldo etmok
tictin onu qurudurlar. Oduncagi tabii (havada) vo siini (kamerada) yolla
qurutmagq olar. Tabii qurudulma iiglin misar materiali yelgokon yera va ya talvar
altina qalaq soklindos y1gilir. Qurumaq ii¢ilin y1gilan taxtalarin arasina ening isti-
gamatinds tirlor diiziliir (sakil 1).

z 1

Sakil 1. Misar materiallaruin tabii Sakil 2. Misar materiallarinin qurutma
qurudulmasi kamerasinda qurudulmasi

Siini qurudulma qurutma kameralarinda yerina yetirilir (saki/ 2). Kamerada
ufiiriilon isti havanin tosiri ilo riitubot tezliklo buxarlanir. Oduncagin qurutma
kameralarinda qurudulmasi daha tez vo keyfiyyatli alinir. Havaqovan qurgularin
komayi ilo giiclii tosire malik isti hava axi yaradilir. Kameralarda qurutma
miuddati bir ne¢o sutka olur. Qurutma kamerasinda bu isi quruducu qurgu
operatorlari idaro edir. Onlar kameradaki hararato, onun paylanmasina nozarat
edir, oduncagin nomliyini dlgiirlor. Qurudulan zaman oduncagin liflori uzununa
vo enina qgeyri-barabor quruyub sixilir. Odur ki, quruduqgdan sonra misar
materiallar1 6z formasini gismon doyisir vo ayilir.

Sokil 3-do oduncagin ayilmosinin miixtolif novlori gostorilmisdir. Misa,
materiallarinin arzuolunmaz oyilmolorinin bag vermomasi iigiin onlar ara‘Gati

olmagqla sixilmis halda qurudulur (sakil 4). !




¢

{i

Sakil 3. Taxtanin ayilma novlori: Sakil 4. Misar materiallarinin sixilmis
a, b — uzununa; c — enina; vaziyyatda qurudulmasi
¢ —vintvari

Oduncagn fiziki vo mexaniki xassalori; sixliq, nomlik, barklik, moh-
kamlik, elastiklik; oduncagin davam gatiracayi mohkamliyi, quruyub-
sixtlma, oduncagin ayilmasi.

\78\
G0

<«  Oziiniiyoxlama suallari

1. Oduncagin fiziki vo mexaniki xassalorini sadalayin.

2. Sixliq, namlik, barklik, mohkomlik, elastiklik noys deyilir?
3. Oduncagin namliyini necs tayin etmak olar?

4. Oduncagin xassalorini neco miioyyanlogdirmak olar?

5. Oduncagi na ii¢lin qurutmaq lazimdir?

6. Kamerada qurutma tisulunun istiinlityli nadodir?

PRAKTIK iS

ODUNCAGIN SIXLIGININ TOYINIi
Resurslar: miixtolif név oduncaq niimunslorinin, xotkes, 6l¢cii lentinin
oduncagin hacmina va kiitlasine asason sixligini toyin edin.
1. Miiallimin verdiyi oduncaq niimunslorini ndmraloyin vo onlart dl¢iin.
Enini, uzununu va hiindiirliiylinii bir-birina vuraraq hacmini hesablayin. ©lds
olunmus naticalari cadvals yazin:

No Oduncaq Hocmi, sm’ (V) | Kiitlosi, qr. (m) | Sixligi, qr/s

2. Niimunaloari ¢okin vo hor birinin kiitlosini ayriliqda yazin. N
3. Hoar bir niimuns ti¢iin oduncagin sixligini tayin edin: p% ( \3
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MASIN VO MEXANiZMLOR HAQQINDA MOLUMAT

Texniki toraqqinin inkisafinda buxar magini, elektrik generatoru, daxiliyanma
miihorriki, avtomobil, toyyars, miixtolif materiallar1 emal edon dozgahlar, radio,
televiziya, kompiiter vo s. kimi bdyiik kosflor miihiim rol oynamisdir.

Insan is faaliyyotindo miixtalif masinlardan istifado edir. Onlarin istifado
olunmasinda asas magsad insan amayinin yiingiillogdirilmasidir.

@
% Masin naya deyilir?

Masin — enerji, material vo molumati ¢evirmak iiglin mexaniki horokatlori
yerind yetiron texniki qurgudur.

Yerino yetirdiyi funksiyadan asili olaraq masinlar asagidaki codvoldo
gostorilon novloro boliintir.

is masmlari va ya texnoloji1 masinlar Molumat

Energetik
masinlari vo

Texnoloji | Nogliyyat | Nogledici

maginlar

maginlari

maginlar

Moaisat masinlart

masinlar

qurgulari

Torna dozga-
hi, burgu doz-
gahi, stamp-
lama dozgahi
va s. elektrik
burgusu, la-
qonda vo s.

Sornigin vo
yiik avtomo-
billeri, toy-
yarolari, qa-
tarlari, gomi-
lori, metro
Vo 's.

Nasoslar,
yiikqaldirict
kranlar, trans-
portyor, lift,
eskalator,
elektrokar,
ekskavator vo

Tozsoran, paltaryu-
yan vo qabyuyan
masinlar, otgokon
vo siragokon ma-
sinlar, mikser, kon-
disioner, sarinlas-
dirici, tikis magini

Elektrik ener-
jisi generato-
ru, elektrik
miiharriki, da-
xiliyanma mii-
horriki, reak-
tiv miiharrik.

Elektron-hesab-
layic1 masinlar,
televizor, radio,
kompiiter, not-
buk, magnitofon,
videokamera, ro-
qomli fotoaparat,

S. Vo S. video geydiyyat-

¢1 qurgusu.

Is masinlar1 — materiallar1 doyisdirir, yiikleri vo ya insanlar1 dasiyir.

Energetik masinlar — bir ndv enerrjini digorine ¢eviron masinlardir.

Mbolumat masinlar1 — bir né6v molumati digorine ¢evirir vo molumat
toplamaq, emal etmok, saxlamaq vo istifado etmok tigiin nozordo tutulmusdur.

Is masinlar1 dord osas hissaden — miiharrik, 6tiiriici mexanizmlor, isci
organlar1 vo idaroetmo mexanizmindon ibarotdir.

‘/-\/

% Mexanizm nadir? @ )

L ¢

Mexanizm — masinin, cihazin, aparatin onlar1 igo salan daxili qurgusudu
Idaroetmo mexanizmi lazzm olan texnoloji omaliyyatlar1 yerino yetlrlr

3

horakati postaha va aloto 6tiiriir. Burgu vo torna dozgahlarinda idarsetmas or

3



patron va burgu qosulmadiqda spindel* (sakil I, a), yayma dozgahinda isa
vallardir (sakil 1, b). Torna dozgahinda is¢i organ kasicisi olan patron qosulmus
spindeldir.

a
i

Sakil 1. a — torna dazgahinda spindel;
b — yayma dazgahinda vallar; c — elektrik miiharriki

i
IRl

c

b

Sakil 2. Otiiriicii mexanizmlor: a — qayis otiirmasi; b — disli 6tiirma;

¢ — zancir étiirmasi; ¢ — vintli 6tiirma, d — disli-tamasali otiirma

Miiharrik — hor hanst bir enerji ndviinii mexaniki igo ¢eviron qurgudur. Elektrik
enerjisini mexaniki enetjiys ¢eviron mexanizmdir (sakil 1, c).

Otiiriicii mexanizm horokoti elektrik miihorrikindon isloyon (icra edon)
orqana Otiiriir. Qay1s Otiirmasi Otiirlicli mexanizm kimi tikis masiinda, burgu
va torna dozgahlarinda istifads edilir (sakil 2, a). Horokatin Gtiiriilmasi vo ya
onun xarakterinin doyisdirilmasi {li¢iin horakatin Gtiiriilmasi vo doyisdirilmasi
mexanizmlorindan istifads edilir. Firlanma horokatini nisbaton bdyiik masafolora
otirmak tliclin lizorino yasti qayis kecirilmis iki qasnaqdan®** ibarot qayis
otlirmosindon istifado edilir.

Istonilon masinda, homginin bozi tortibat vo alotlorde harokat bir detaldan
basqasina Otiirtiliir. Horokatin Otilirtilmasi vo ya doyisdirilmasi iiclin Stiiriicii
mexanizmlordon istifads edilir.

Onlarin miixtalif névlari var. Masalan, al va elektrik drellarinds disliotiirma
(sakil 2, b), velosipedds zoncir 6tiirmasi (sakil 2, ¢), diilger (xarrat) verstakinin
sixaclarinda, at¢okon masinda vintli mexanizm (sokil 2, ¢), dozgahlarda disli-
tamasali1 6tiirmoa (sakil 2, d).

* Spindel — poladdan hazirlanmis valdir. Sag ucunda dayisdirile bilen patr(wl T
dilmasi igiin xiisusi yiv var.

** Qasnaq — Otilirlicli qayisa horokot veron xiisusi ¢arx !\
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Ogor qasnaqlarin diametri eyni deyilso, onda harokoatin 6tliriilmoasi prosesindo
aparilan gasnagin firlanma tezliyi doyisocok. Firlanmanin goxalma vo azalmasini
gostoron rogom oOtiirma nisbati adlanir.Aparilan qasnagin diametrinin aparan
gasnagin diametrino nisboti 6tiirma adadi adlanir vo i harfi ilo isaro edilir.
Hesablama asagidaki diistur {izro yerina yetirilir:

n; D,

=% - b

Burada n, — aparan qasnagin dovrlar say1, dovr/deq.; n, — aparilan qasnagin
dovrlor say1, dovr/daq.; D, — aparilan qasnagin diametri, mm; D, — aparan
gasnagin diametri, mm. Masalon, aparan gasnagin diametri (D,) — 50 mm,
aparilan gasnagin dovrlor say1 (n, ) — 100 dovr/dag., aparan qasnagin dovrlor
say1 (n, — 80 dovr/dag. olarsa, aparilan gasnagin diametrini (D,) asagidaki kimi
hesablaya bilorik:

n; D, 80 dévr/dag-50mm
DZ = =

= =40
n; 100 dovr/dag i

Texnoloji masin, icraedici orqan, miiharrik, oétiiriicii mexa-
nizm, otiirma nisbati, aparan va aparilan qasnaqlar, étiirma adadi.

or
1. Texnoloji teraqqinin inkisafinda masin vo mexanizmlorin ns kimi rolu
var?
2. Is masinlarinin hansi novleri vardir?
3. Texnoloji masin hansi osas hissalorden ibaratdir?
4. Diilgor verstakinin vintli sixaci nadir — mexanizmdir, detaldir vo ya ma-
sindir?
5. Horakatin &tiiriilmasi vo doyisdirilmasini forqlondiron mexanizmlor han-
silardir?
6. Energetik masinlarin hanst névlori vardir?
7. Malumat masinlar1 vo qurgulari hans1 masafods xidmot edir?

ﬁ{ PRAKTIK i @
Aparan qasnagm diametri D, = 100 mm, dovrlor say1 n, =1500 dovr/dag-dir. \ \/
Aparilan qasnagmn diametri (D) no goder olmalidir ki, o, ny =500 dovr/dogy, /" %

dovrlor sayi ils firlansin? \\\

< oy
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ODUNCAGIN ZiYANA iLO BiRLOSDIiRiLMOSI

Otrafiniza diqqgot yetirin: moktobds, evdo, bagda sizi oduncaqdan hazirlanmis
coxlu sayda momulatlar ohats edir. Biitiin bu masalar, stullar, katillor, tumbalar,
skaflar, roflor, qapilar, pancors ¢argivalari va s. bir-biri ilo mismar, vint, yapisqan
va zivanalarin komayi ilo birlosdirilmis miixtolif detallardan ibarotdir. Hor bir
birlosmonin yaxs1 va pis cohatlori var.

Bir ne¢o detaldan ibarat xarrat momulatlar1 sokiilmayan va sokiilon birlog-
molor olmagqla iki qrupa bdliiniir. Sokiilmoyanlor mismar vo yapisqganla, sokii-
lonlor vintlorlo borkidilir. Oduncaqdan olan detallarin zivana birlogsmosi do
miimkiindiir. Detallarin zivana birlosmasi daha méhkom va etibarlidir. Bu onunla
izah olunur ki, zivana birlosmasinda detallarin nisbaton bdyiik sahado tomasda
olmas1 tamin olunur. Zivana birlosmalarinin asas elementlari bunlardir: zivana,
yuva vo yariq (sakil 1).

Zivana postahin topasindo yuva vo ya yarigin profilino uygun ¢ixintidir
(sakil 1, a). Yuva pastahda zivananin taxildigi desikdir. Yuva zivananin 6l¢ii-
laring vo profiline uygun olmalidir (sakil 1, b). Yariq pastahin topasindo zi-
vananin taxildig1 yuvadir (sakil 1, c).

N

zivana

Sakil 1. Zivana birlosmoasinin asas elementlori

Asagidaki sokildo zivana vo yarigin asas elementlori gostorilmisdir (sakil 2).

Sakil 2. Zivana va yarigin asas elementlori; a) zivana: 1 zivanas®

°

tapasi, 2 — ¢iyin, 3 — yan toraf; b) yariq: 4 — yarigin dibi, 5 — yanaqla

N7
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Detallarin gqalinhigindan asili olaraq agiq birqat, aciq ikiqat, agiq tligqat vo
diiz bagli (sakil 3) zivana birlosmalari totbiq olunur. Agiq liggat birlosmo hom
ds kiinc yesik birlasmasi adlanir. Tamasalarin* qalinligi 40 mm olduqda birqat,
40 mm-don 80 mm-dok olduqgda ikigat, 80 mm-don ¢ox olduqda iso li¢qat zi-

vanalardan istifado olunur.
T c ¢

Sakil 3. Zivana birlagmalarinin névlari: a — agiq birqat, b — a¢iq ikigat,
¢ — agiq tiggat, ¢ — diiz baglh

Zivana birlosmalorinin méhkom olmasi liglin elementlorin dl¢iilarinin
nisbatini qorumaq lazimdir. Birqat zivananin qalinlig1 (a) detalin qalinhiginin (S,
0,4 hissasina barabardir (sakil 4). Yuvanin vo yarigin yanagimin (S,) qalinligi
zivanalarin simmetrik yerlogsmasi sorti ilo hesablanir: S, = 0,5 (S, - a).

S9=0,5 (Sp-a)

Sokil 4. Zivana, yariq va yuvanin 6l¢iilori

Zivana birlogsmasi olan mamulatlar yigma certyojlarina asason hazirlanir. @
Saokil 5-do paylama materiallari iiglin yesiyin y1igma gertyoju géstarilmisdir.’

* Tamasa — miixtolif mogsadler ii¢iin yonulub hazirlanmis nazik, ensiz taxta !\




%
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le 288 [ [ 150 |

Ne Adi Say1 | Miqyasi H;?tr;;r;rlrlla
1 Uzun divar 2 1:1 Faner
2 2 Yan divar 2 1:1 Faner
3 3 Dib 1 1:1 Faner
Paylama materiallar1 ticiin yesik

Sakil 5. Yesiyin yigma cetyoju

Spesifikasiyada asagidakilar gostorilir: momulatin adi, detallarin adi vo
onlarin say1, hazirlanma materiali, miqyas.

0 Tahliikasizlik qaydalari

* Nisanlanmig detali bigqilamagq ti¢iin diilgor dozgahimin sixacinda méhkom
barkidilmalidir;
» Iskonalorin tiyasini lazim oldugca itilomok lazimdar;
* Biitlin iskonslorde boyiik zorbo sathli taxta vo ya plastik kiitloden olan
cokicdan istifade olunmalidir. iskonayo polad ¢akiclo vo ya ol ilo vurmagq olmaz;
* Yuvani vo yari1g1 doldikds detalin altina oduncaq kesiyi qoymagq lazimdir;
* Zivana birlogmosini uygunlagsdirma zamani sol aldoki barmaglar yeyonin
tizorindo olmalidir.
Zivanali birlagmalor, zivana, yuva, yariq, aciq birqat birlagsma, aciq
ikiqat birlasma, aciq ii¢qat birlagsma, kiinc yesik birlagsmasi, yigma certyo-
Jju, spesifikasiya.

1. Mismar birlogmasi ila birlasdirilon oduncaq momulatlar1 hansilardir?
2. Surup birlogsmasi ilo birlosdirilon oduncaq mamulatlari hansilardir?
3. Zivana birlosmosi hansi elementlordon ibaratdir?

4. Zivana birlogmalorinin asas novlorini sadalayin.

5. ©On moéhkam va etibarli zivana birlosmasi hansidir?

6. Y1gma gertyojunun spesifikasiyasina no daxildir? Q

)
ﬂ% PRAKTIK i$ N(% )

L' Paylama materiallar iiciin yesiyin yigma g¢ertyojunu oxuyum, m\{bj )
Miisllimdon postahlar alin vo onlarin dl¢iilorini gotiiriin. Kiine y; sﬁ% $*
molorinds zivana va yariqlarin 6lgiilorini diistur iizrs toyin edin.

28
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SADO TOMIR ISLORI

SAGIRD PARTALARININ VO MOISOT
MASALARININ TOMIiRi
Mebelin tomiri zamani onun 6l¢iisii, qurulusu vo ortiiyiine qoyulan toloblor
yering yetirilmolidir. Bunu xilisusen sagird partalarinin tomiri zamani nazaoro
almaq lazimdir (sokil 1).

Sakil 1. Sagird partalart

“@-
i\ . .
\% Sagird partasint neco tomir etmak olar?

Sagird partasinin an ¢ox rast golinan qilisurlari list qapaqlarin konarlarinin vo
islok sothinin zadolonmalori, qapaqlarin gévdadon ayrilmasi, ¢anta qoyulan
yerlarin ayilib soklini doyismasidir. Qopan qapaglarin barkidilmasi zamani onlar1
avval oldugu kimi yerlosdirmok lazimdir. Borkidici furniturlarin (tixaclar,
suruplar) altindaki dagilmis yerlor taxmalarla vo ya yapisqanh tixaclarla tutul-
malidir. Qapagi taxta govdoya alavo olaraq iistdon “tam kegmaoklo” 5x50 6l¢iido
iki-dord surupla barkitmok mogsadouygundur. Suruplari elo burmaq lazimdir ki,
onlarin basliglar1 gapagin sothindon 1-2 mm darins islesin. Alinan boslugu xii-
susi materialla doldurmaq lazimdir.

Parildayan lak ortiiylinii barpa etmok {iglin avvelca sagird partasinin sothinden
tozu vo ¢irki tomizloyir, sonra iso qiisurlu yerlordon kéhno lak vo ya emal Ortiiytini
stirtorok tomizlayir, yenisini ¢okirlor. Nitrolaklarim* ovozina firca ilo asan siirtiilon,
lakin quruma miiddati ¢ox olan parket lakindan istifado etmok olar.

Tomir edilmis sagird partalarinda ozilmo, cizilma vo digor zodoelonmolor
yarada bilen iti kiinclar va tillar, irsli ¢ixan suruplar olmamalidir.

Maisat interyerinin asas elementlorindon biri masadir (sakil 2).

Moisot masalarinda osas narahatlig1 ayaqlarin yuxari hissolorindoki birlos-
molor yaradir. Boylik tozyiq altinda olduguna gors onlar zaifloys va hotta qopub
diiso bilor.

&

@,

* Nitrolak — selliiloza nitrat asasinda hazirlanmis, benzin vo yaglara davamli lakdir \
** [nteryer — monzilin daxili tortibati



Moisot masalarinda da bir ¢ox nasazliglar1 tomir vasitosilo asanligla
aradan qaldirmagq olar.

e z
. % Bas maisat masasini neca tomir etmak olar?
S

Moisatda istifado edilmok {igiin
nozordo tutulmus masalarin oksoriyyo-
tindo ayagqlarin {ist hissolorino kip bir-
losdirilmis vo nazik {ifiiqi baglamalar-
dan ibarot tomol soklindo ¢orgivoyo
geydirilmis iist taxta var. Bozi hallar-
da c¢or¢ivo tist hisso ilo birlosdirilir,
ayaqlar iso c¢orcivoya boltlarla bag-
lanir. Sadoquruluslu masalarda ayaqlar
birbasa tist hissanin alt tarafino miixtalif
iisullarla birlogdirilir. Bu tisullar o godor
do etibarli deyil. Masalon, torkibi mo-
lum olmayan yapisqanla, sina bilocok
zivana va ¢ivlarla, todricon bosalib laxlayan 16vhaciklorla, surup va ya boltlarla
olan birlogsmoalor tez bir zamanda 6z qilivvasini itirir. Laxlayan yapisqanl
borkitmolori yenidon yapisdirmaqla asanligla barpa etmok olar. Lakin masalarin
torkib hissolorinin daha ciddi aralanmalarini barpa etmok iigiin birlogsmalorin
sinan hissalari yenilari ilo avoz olunmalidir. Tomirin keyfiyyatli olmasi {igiin
birlogsmolori metal kiinc 16vhaciklari ilo barkitmok olar (sakil 3).

Sakil 2. Moaisat masasi

Sakil 3. Metal kiinc l6vhaciklori

Horokatli hissolori olan masalarin tomiri iigiin iso basqa todbirlor gérmok
lazimdir. Agilib-y18ilan masanin zodslonmis mexanizmini onun ¢akilon his-
solorini tomizlomoklo vo yaglamagla diizoltmok olar. Sinib siradan ¢ixmis mega-
nizmlari miitlaq yenilari ilo avoz etmak lazimdir.

Masanin iist taxtasimin ayrilmasi. Zodolonmis birlosmoni tomi
ticlin masani ¢evirib onu bir ne¢a qat biikiilmiis par¢anin vo ya xalga

qoymaq lazimdir. Sonra masanin {ist taxtasi ¢ixarilir. 9gor o, ilc
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l6vhaciklarle barkidilmisdirss, suruplar va 16vhaciklor sokiiliir vo masanin iist
taxtasi ayrilir. ©gar o, surup va boltlarla gorgivaya va ya kiinc tirlora barkidilibsa,
o zaman bu barkitmalor konarlasdirilmalidir. Agilib-y1gilan masanin zodolonmis
mexanizmini onun ¢aokilon hissolorini tomizlomakls vo yaglamaqla diizoltmok
olar. Sinib siradan ¢ixmis mexanizmlori
miitloq yenilari ilo ovoz etmok lazimdir.

Masanin har bir hissasindo sonradan
onun y1gilmasi tiglin nisanlama aparilir.
Hissalori birlosdiran yapigqan barkitmalor
sokiiliir. Zorbo vurulacaq hisseni zo-
dolonmadon qorumagq iigiin taxta qoruyu-
cudan* istifads edilir. Bu zaman hissa
bir az qaldirilir (sokil 4).

“Car¢ivao-ayaq” birlosmasinin toh-
lili. Ug nov “corgive-ayaq” birlosmo- si
movcuddur. On niimunavi birlosma zi-
vana-yuva birlosmosidir. Bu birlosmodo Sakil 4. Barkidilmalari.n b0§‘(1.ldllmaSl tigtin

. L. taxta ¢akicin tatbiqi
cor¢ivadoki zivana ayaqdaki yuvaya
yapigdirilir (sokil 5, a).

Belo birlosmo zamani1 miimkiin olan zodslonmalor — yuvanin pargalanmasi
vo ya zivananin hissalora ayrilmasidir. Ikinci arakesmo birlogmosidir ki, burada
iki elementin hor birindeki uygun desiklors yapisdirilan ¢ivler®* birlogsmoni
gliclondirir (sakil 5, b). Ogor ¢ivlor sinarsa, onlar1 burgulamaq vo doyismok
lazimdir. Civli (vo ya ¢ivsiz) arakas- ma birlosmalor bazan kiinclii 16vhaciklorlo
daha da méhkomlondirilir.

ol tixaclar suruplar
¢ivior

zivana

b

C

Sakil 5. Birlosma néviari: a) zivana-yuva birlosmasi;

b) arakasma birlagsmasi; c) suruplarla birlosma @

* Taxta qoruyucu — zorbadon qoruyan taxta parcasi ’\

** Civ — taxta mix !



Ogor ayaglar ¢oplosdirilmis voziyyatdo barkidilorse, corcivo yapisqanla
ortiillir vo o hor ayagin ¢dl torofino suruplarla birlosdirilir (sakil 5, ¢). Surupla-
rin basliglari ¢ar¢ivonin sothindon asagida oks torafo burgulanmis vo plastik ti-
xaclarla doldurulmus desikloro qoyulur. ©Ogor suruplar ayaqdan diisiirso, tixac-
lar ¢or¢ivodon dartilib vo ya burgulanib ¢ixarilir. Suruplar konarlagdirilir, bir-
losma yenidon yapisdirilir. Barkitmas {igiin eyni uzunluqda, lakin bir godor bo-
ylkdiametrli yeni suruplardan istifado edilir. Bu zaman surup basliqlari {i¢lin
oks istigamotdo burgulanmis desiklorin bas hissalorini boyiitmok lazim golo bi-
lor, amma bir sortlo ki, suruplarin yivlorine uygun asagi hissolor tokraron burgu-
lanmasin.

Masanmin ayaginin yuxari hissasindoki catin tomiri texnologiyasi.

Bu is ii¢lin vacib resurslar yapisqan vo sixaclardir (sokil 6). Catin baglan-
mast liglin G-gokilli sixaclar (manganalar), eyni tozyiqin saxlanilmas1 magsadi-
lo yapisdirilmis gorgive-ayaq birlosmolorinds iso dovralomo sixaclar lazim ola-
cag. Sixaclar1 bagladiqda onlarin agizlarinin altina yumsaq oduncaq hissolori
goyulur ki, sixilan hissasinin sathindo zodolonmalor olmasin.

b

Sokil 6. Sixaclar: a — G-sakilli sixac (mangana); b — dovraloma sixac

Ogor ¢at ayagin bas hissosindo yuvanin otrafinda omolo golibso, onda ¢ata
va eloca do yuva ilo zivana arasindaki nazik desiys yapisqgan yeridin. Birlosmoni
iki sixacla sixm. 9vvoalco cat1 baglamaq liglin ayagin bas hissosino G-gokilli
mongononi qurasdirin (sakil 7), sonra zivanani yuvada saxlamagq ii¢iin bir aya-
gin xarici torafindon digor ayagin xarici torafine dogru dovraloms sixaci uzada-
raq qurasdirin. Yapisqan 24 saat orzindo qurusun, sonra sixaclari ¢ixarin.

),
Sokil 7. Catlamisg yuvanin yapisdiriimasi Sokil 8. Kiimngiin
metal l6vhaciyin kémayi
ilo barkidi!&asi
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Kiinciin barkidilma texnologiyasi. Metal kiinc 16vhociyi masanin ayagina
yerlosdirilir vo ¢orgivoyo oks olan hissodo saxlanib hor torofino bir surup
borkidilir (sakil 8). Ayaqda 16vhaciyin markezindoki desikdon istigamatlonon
desik burgulanir. Lovhociyi saxlayan suruplar vo lovhociyin 6zii ¢ixardilir.
Yastiagiz kalbatinls boltun moarkazindan tutulur vo ucundaki yivin biitiinliiklo
ayaga daxil olmasi sortilo burularaq barkidilir. Biitiin suruplar qoyulan 16vhacik
¢argivaya barkidilmak {igiin yerino qaytarilir. Suruplu bolta kdmokei sayba vo
ganadli gayka yerlosdirilir vo sixilir.

Mebelin sado vo ya osasli tomiri onun istismar miiddatini artirir.

@ Tahliikasizlik qaydalari

 Sixacdaki vintin sonundaki dastoyin sorbest firlanmasina omin olmaq
lazimdir;

* Materialin sothinin korlanmamasi {igiin vintli sixacin altina oduncaq
goyulmalidir;

» Is qurtardiqdan sonra sixicilar ¢ixariimalidir;

* Horakot edon biitiin hissolori tomiz va yiingiil yaglanmis voziyyatds saxla-
maq lazimdir.

Qiisur, furnitur, masamn iist qapagi, zivana, ¢iv, arakasma, sixac,
dovraloma sixac.

1. Sagird partalar1 hansi hissalordon ibaratdir?

2. Sagird partalarinda hansi qlisurlara rast golinir?

3. Panltil1 lak ortiiklor neca tomir edilir?

4. Sagird partalarinin laklanmasi zamani hansi laklardan istifado olunur?
5. Moisot masasi hansi hissalordon ibaratdir?

6. Moisot masalarinda hansi barkitmalordon istifado olunur?

7. Horakatli hissolari olan masalar neco tomir edilir?

8. Masanin sokiilmasi zamani no etmok lazimdir?

9. Masa ayaginin bas hissasinds olan ¢at1 neca tomir etmak olar?

0. Kiinciin barkidilma texnologiyas1 naden ibaratdir?

3 7
ﬁt PRAKTIK i$ %

o < - g
1. Tomirs ehtiyaci olan sagird partalarini nozordon kegirdin. ) \}iy :
2. Talob olunan resurslar1 nozors almagla tomir plani tortib edin. ® <

3. M

tiollimin rohboarliyi altinda sagird partalarinin tomirini yerina yetiﬂ.\%\

3
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STULLARIN TOMIRIi

Moktobli partalarmin vo stullarin metal gévdslori nadir hallarda sinir. Elo
buna gora do onlarin tomirs ehtiyact olmur. Amma stullarin faner hissslorini,
oturacaq vo sdykonacayini tez-tez tomir etmok lazim golir.

"B\
% Sagird stulunu neca tamir etmak olar?

Kohno sagird stulunun nasazlifini 6ziiniiz aradan qaldirmaq is-
tosoniz, tomir tizra maslohatlora omal edin!

Zadalonmonin qiymotlondirilmasi. ©vvoalco stulun faner hissasi-
nin zadolonma daracasini qiymotlondirmak lazimdir (sakil 1).

Ogor stul sadoco cizilibsa,
masolo adi cilalama ilo hall oluna
bilor. ©gor faner mexaniki zods-
don vo riitubatdon tobagolora ay-
rilibsa, onu tomir etmok bir qodor
¢otinlosir. Bu halda tomir stulun
omriinii yalniz bir ne¢o ay uzada-
caq, bundan sonra fanerin tiligko-
lori moktobli geyimini didmoya
baslayacaq. Cirtlmis vo didilmis
moktabli geyiminin tomiri iso faner
16vhaciyin doyisdirilmoesindon do
baha basa golocok. Moktobli stulunun
osas hissasi sagirdin ayaqlar istiqa-
matlonon torafdir. Oturacaqglarda olan qopuglarin tomiri o qador do ¢atin deyil.
On son halda onlar1 yapisdirmaq olar.

Cilalama. Cilalamani cilalayict masinla yerino yetirmok daha yaxsidir.
Ogor tomir edilon stulun say1 2—-3 adoddon artiq deyilso, cilalamani ol ilo do
etmok miimkiindiir. Bu zaman yalniz istismar zamani korlanmis sahoni deyil,
biitiin sothi borabor cilalamaq daha yaxs1 olar. Cilalama prosesindo kohno laki
tam vo ya gismon ¢ixarmaq lazimdir. Cilalamadan sonra stulun sothinds desiklor
qalarsa, onlar1 kicik faner hissolorindon istifado etmoklo baglamaq lazimdir. @

Sakil 1. Mbaktaobli stullar:

Tomir zamani epoksid* vo yaxud adico “PVA”* yapisqanindan istif:
etmok olar.

9,

* Epoksid, “PVA” — taxta detallar1 yapisdirmaq ti¢iin istifado edilon yapisqa N
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Laklama. Moktob mebelinin {izori nitroselliiloz lakla ortiiliir. Lak parlaqdir
va demok olar ki, sotha dorhal hopur. Ev temperaturunda ¢ox tez, toxminon iki
saata quruyur. Stulu iig-dord dofo laklamaq lazimdir. Lak bir nego dofa siirtiilorsa,
qgopuglara, ¢atlara daha yaxsi yayilar, stulu mexaniki, termiki vo riitubat zodo-
lonmoalaring qars1 dayaniqli edar. ©gor coxtobagoli laklama ¢aotinlik yaradirsa,
“PF-283”mebel lakindan vo ya “PF-231"parket lakindan istifado etmok olar.
Bu halda laki ¢ox qurutmaq lazim golocok. Lak 48 saata qismon quruyur vo
yalniz 7 gilino tam olaraq borkiyir.

Laklama zamani ol altinda horo- N
sindon bir banka olmaqla lak holledi-
cisi vo Uayt-spirt durulasdiricisi ol- ‘
malidir. Holledici lakin gatiligini 4 |
lazimi torkibo ¢atdirmaga, Uayt-spirt ‘
durulasdiricisi iso dosomayo va paltara ¢ |
diison lokalori silmoyo komok edo-
cok. Tomir edilmis ogyalarin quruma-
si1 gozlomays bir hafts vaxt olma-
digda, no etmok lazimdir? Bu zaman /
on asan variant moktobli stulu tligiin ‘. - Wy
oturacaq vo sOykenacokdon ibarot Sakil 2. Stul dasti
tomir dosti almaqdir. Siradan ¢ixmis
stullar1 operativ tomir etmok iigiin moktobdo, on azi, 30—40 tomir dosti olmalidir.

@
% Mbaisat stulunu neca tamir etmak olar?

Ogor evdo kdhno, siniq vo dizayna uygun golmoyon stul varsa (sakil 3),
bu halda onu atmaga tolosmoyin. Stullarin tomiri asandir. Tomirdon sonra bu
osya interyerinizin® an gézogolimli osyasi ola bilor. Toxoyyiiliiniizii iso salin va
sobirli olun. Yalniz bu halda tomir etdiyiniz stul yeni hoyat qazanar. Moaisot
stulunun tomiri prosesina baxaq. Maisot stulunun tomiri prosesi iki asas hissodon
ibaratdir: taxta elementlorlo is vo oturacagin tarim g¢okilorok borkidilmasi.
Stulun sokiilmoasine baglayaq. Taxta govdodon kéhno oturacagi ¢ixartmagq iigiin
vintaganla mismarlar1 bosaltmaq vo suruplar1 agmaq lazimdir. Boyanin vo ya
lakin barabor yaxilmasi tiglin taxtanin kohno lak ortiiyiiniin sumbata kagizi vo
ya cilalayict masin vasitasilo tomizlonmasi mogsodouygundur (sakil 4).

&
* [nteryer — monzilin daxili tortibat: Azgs\
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Sokil 3 j Sokil 6

Sonra yeni rtiiyiin ¢cokilmasino baslamaq olar. Interyerdon asil olaraq, bu,
yeni mebel laki va ya boya ola bilar. Lak iki qat ¢okilir (sakil 5).

Laklanmis hissoni qurumaga qoyub oturacagla mosgul olmaq lazimdir
(sakil 6). Stullarin oturacaqlariin tarim ¢okilorok borkidilmosi {i¢iin ol altinda
oturacagin Ol¢listindo siingor, zovqo gors lizliik parga vo mebel {igiin stepler*
olmalidir.

Oturacagin kéhno {izii vo siingori ¢ixarilir. Khnolmis {iziin osasinda tozo
parcadan yeni Uiz bigilir vo kosilir (sakil 7).

Sokil 9 Sokil 10

Oturacagin fanerindon iilgii kimi istifads edilorak qalinlig1 2 sm, emal pay1
1,5-2 sm olan stlingor dosokgo kosilir. Stula hocm vo rahatliq vermak iiciin la-
zim olan siingari iti bigaq vo ya qayci ilo rahat kasmak olar (sakil 8, 9).

Ikiiizlii skotc vasitosilo siingor ddsokca fanerin iizorino yapisdirilir (sakil 10).

Uzliik {i¢iin hazirlanmis parca oturacagin iizorindo tarim dartilib hamarlanr.
Bundan sonra mebel steplerinin kémayi ilo iizliik oturacaga barkidilir. Uzliiyiin
saligali goriinmasi liclin par¢imlari bir-birind yaxin vurmag, sonra is9 iyna vo
sapin komayi ilo oturacagin biitiin qatlarini ollo tikib saligoyo salmaq lazimdir
(sakil 11).

Sokil 11 Sokil 12 Sokil 13 Saokil 14

- 9,
* Mebel iiciin stepler — pargani metal par¢imlor vasitosilo taxtaya borkidon ﬁm
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On siiratli vo xosagolon marhalo yigmadir. Bu marhalods surup ve xirda
mismarlarin komayi ilo oturacagin hazir hissolori birlosdirilir (sakil 12).

Qeyd etmok lazimdir ki, uzun miiddat islonon mebel kohnolir, stollarin,
stullarin, katillorin kondalon tirlori vo ayaqlari bosalir vo qirilir. K6hno stullarin
sado tomirini yapisqan va taxta pazlarin kdmayi ilo yering yetirmok olar.

Ogor stulun va ya kotilin kdndoalon tiri bosalibsa, o ¢ixarilir. Sonra tirin bag
torofi ¢ortilir vo ona kigikol¢iilii oduncaq paz vurulur. Bu zaman paz bir gqodor
tirdon konara ¢ixmalidir. Daha sonra yapisqan siirtiilmiis pazla birlikdo kondolon
tiri desiyo geydirir vo mebelin sothini korlamamagq fiiciin ¢okicin ddyacinin
altina taxta tircik qoyaraq yerino tam oturanadok vururlar (sakil 13).

Tiliskalor, durulasdirici, siingar, mebel iiciin stepler, ikitarafli skotc,
paz, kohnalmiy iizliik.

Oziiniiyoxlama suallar

. Sagird stulu hans1 hissalordon ibarotdir?

. Hansi hallarda cilalamadan istifads edilir?

. Faneri cilaladigdan sonra na etmok lazimdir?

. Moktab mebeli hansi lakla ortiiliir?

. Lak durulasdiricisindan ns tiglin istifado edilir?

. Maisat stulunun tomiri prosesi hansi asas morhalslordon ibaratdir?
. Stingor na ii¢lin nozordo tutulmusdur?

. Hansi alotin kdmayi ilo tizliik stulun oturacagina borkidilir?

. Stulun bosalmis hissalari necs tomir edilir?

/_3
E PRAKTIK i$

1. Tomirs ehtiyaci olan sagird stullarini nazordon kegirdin.
2. Bu magsadls lazim olan resurslar1 geyd etmaklo tomir planini tortib edin.

3. Miisllimin nozarati altinda sagird stulunun tomirini yering yetirin.
9, %
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Y/ v miva

“NOFOSLIK UCUN CORCIVONIN HAZIRLANMA
TEXNOLOGIYASI

Zivana birlosmosindon istifads edarok nofaslik iiclin torlu taxta cargive
hazirlamagq olar.

-@o o .
% Nafaslik iigiin taxta ¢argivani neca hazirlamagq olar?

Ogor nofaslik liglin hazirlanmis taxta ¢orgivoni (sakil 1) nozordon kegirsak,
gorarik ki, o, dord tircikdon ibaratdir. Tirciklorin ikisinds zivana, digar ikisindo
1S9 yariq var.

300

Sakil 1. Nofaslik tigiin torlu ¢argiva:
a — zivanali tirciklor; b — yarigh tirciklor

Asagidaki texnoloji xoritodo zivana vo yariglarin hazirlanmasi iisullar
gostorilmisdir:
Nofoaslik iigiin torlu ¢ar¢ivonin hazirlanmasinin texnoloji xaritasi

Isin mozmunu Eskiz va gqrafik tosvir Alstlar va tortibatlar
1 2 3

En kosiyi 40x40 ol¢tido olan tir-
cik secilir vo uzunlugu 300 mm|
olan dord hissoys ayrilir.

Xotkes, karandas, bucaqliq,
dadisli bigq, xarrat verstaki

* |Xatkes, karandas,ey’
caqliq, xarrat vers.\

Zivananin dlgiileri iki tirciyin uc
hissalorindo nisanlanir. Misarla-
nacaq hisseler qeyd edilir.
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Zivanalar misarlanir vo “ya-
naqlar1”’kesilib gotirtliir.

Xarrat verstaki, xirdadisli bigqt

Digor iki tirciyin konarlarinda
yariqlar nisanlanir, yarigin ke-
silib gotiiriilocok hissasi isa-
rolonir.

Xarrat verstaki, reysmus,
xotkes, bucaqliq, karandas

Yariqlar misarlanir.

Xirdadisli bigqi, xarrat vers-
taki

Yariqlar agilir vo tomizlonir.

Nazik iskano, taxta ¢okic, xarrat
verstaki, iskana, altliq taxta

Zivana vo yariqlar tomizlonir
vo uygunlasdirilir, nafaslik
liclin ¢orgive yapisqansiz yi-
gilir. Birlogdirilon zivana vo
yariqlar isaralonir.

Iskono, yeya, karandas, xotkes,
taxta ¢okic, tirciklor, bucaqliq,
sumbata kagizi

Corgivo sokiiliir, zivana vo
yariqlara yapisqan sirtiliir.
Corcivo yenidon y1gilir. Zivana
birlogmolori sixaclarda sixilir
vo bu voziyyotdo 24 saat sax-
lanir.

Firca, xotkes, “PVA” yapis-
qani, sixaclar

Yapigdirilmis ¢orgivo tomiz-
lonir vo tor onun tizorine barki-
dilir.

Yeyo, tor, basmadiiymalor,
sumbata kagiz1

@,
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Zivana birlosmasi olan oduncaq momulatlarimi yigarkon bir sira
gqaydalara riayst etmok lazimdir:

* Zivanalar qisa, yariqlar iso uzun tirciklords nisanlanmalidir.

* Zivanani misarladiqda bi¢qi nisanlama xattinin ¢l torafindo olmalidir.

* Yar1g1 misarlayanda bigq1 xottin i¢ torofindo olmalidir.

* Daolmoni yalniz pastah mongonads etibarli barkidildikden sonra yerino
yetirmok lazimdir.

* Zivana yariga taxta ¢okiclo yiingiil zorbolor vurmaqla va ya ollo sixilaraq
geydirilmalidir.

* Yapigdirilmadan avval mamulat y1gilmali, miivafiq detallardaki nomralarin
uygunlugu yoxlanmali, yalniz bundan sonra yapisdirmagq tigiin sokiilmalidir.

* Yapigdirilmis ¢orgivonin biitiin kiinclori aralarina altliq taxta (faner
parcalar1) qoymagqla sixaclarla sixilmalidir.

Zivana birlosmali momulatlarin hazirlanmasi vo y1gilmasi zamani
tohliikasizlik qaydalar:

1. Postah1 verstakin sixacinda mohkom vo etibarli barkidin.

2. Iskonoa ilo isloyarkon onun tiyasini dziiniizdon iralido saxlaym.

3. Momulat1 dizlorinizin iistiine qoyub va ya pastahi slinizda tutub iskona ilo
islomoyin! Momulat: verstakin sixacinda barkidin.

Zivana birlogmasi, zivana, yariq, yanagq, ensiz iskana, iskana, xirda-
disli bicqu, taxta cokic, sixac, xarrat verstaku.

<\
4
L

<«  Oziiniiyoxlama suallari

1. Hansi birlosmalors zivana birlosmalori deyilir?

2. Zivana birlogsmolorindon harada istifads edilir?

3. Nofaslik ii¢iin ¢or¢ivoni neca hazirlamaq lazimdir?

4. Zivana vo yariqlar neco vo na ilo misarlanir?

5. Yariglar1 dolmok ii¢ilin hansi alotlordon istifads edilir?
6. Zivana ils yariglar neca va no ilo uygunlasdirilir?

%
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ELEKTROTEXNIKI iSLOR

ELEKTRIK CAYDANININ QURULUSU VO IS PRINSIPI
Demok olar, hor evdo elektrik ¢aydani var.

@
% Bas elektrik caydant haqqinda nalari bilmak lazimdr?

Elektrik ¢caydani igmoli suyu qizdirmagq tigiin elektriklo isloyon cihazdir.
Ik caydanlarin gévdosi misdon, daha sonra xromlanmis poladdan, sonralar
iso aliiminiumdan hazirlanmisdir.

= |
£ B

® 4
Sakil 1. Elektrik ¢caydani: a — aliiminiumdan, b — plastik kiitlodon

Elektrik ¢aydaninin daxilinds qizdirici element yerlagir. Miiasir caydanlarin
oksariyyati plastik kiitlodon hazirlanir (sakil 1, b). Bu, gaynar ¢aydana toxunma
zamani yaniqlarin bag vermomasina vo homg¢inin metal caydanlarla miiqayisada
igindoki suyu uzun miiddat isti saxlamasina xidmot edir. Elektrik ¢aydanlari
bimetal® lovhocik osasinda avtomatik elektrik agari, suyun soviyyasino nozarot
etmok ti¢iin nozords tutulmus soffaf poncars vo gidalandirici naqgildon ¢aydani asan
va tez ayirmaq imkani veran kontakt altligla tochiz edilmisdir.

fcad edilonden bu giino qador elektrik caydanlar1 6z osas toyinatlarini, yoni
elektrik enerjisinin istilik enerjisino ¢evrilmasi hesabina suyun qizdirilmasi
funksiyasini qoruyub saxlayib. Elektrik caydaninin qurulusu kifayot qodor sadadir.
Elektrik ¢aydani gévdodon, qizdirict elementdon, avtomatik elektrik agarmdan va
elektrik snurlu** altliqdan (sakil 2) ibarotdir.

Elektrik ¢aydaninin is prinsipi do olduqca sadodir. Elektrik diiymaosini
basdigda dovra qapanir va qizdirici elementdan elektrik corayani kegir. Qizdirici
element elektrik enerjisini istilik enerjisina gevirir. Bu iso onunla izah edilir ki,
qizdirict elementdo elektronlar horokot etmoyo baslayir. Elektronlar qizdirici
elementin atomlari ilo toqqusaraq, 6z kinetik enerjilorinin bir hissosini onlara
istilik soklindo verirlor. istilik caydandaki suya istilikkecirmo xassosi hesabina @

* Bimetal — iki, homginin daha ¢ox miixtalif gat metaldan vo ya onlarin arintilorindon olan ma&

** Snur — izolyasiya edilmis elektrik moftili 3



otlriiliir. Su gqaynayir, buxar caydanin dostoyindon
" vo ya govdadoki borucuqdan kegib avtomatik
uxarin . . .
verilmo | €lektrik acarina daxil olur. Bu zaman elektrik
borucugu| acarmdaki bimetal 16vhocik qizir. Qizma aninda
I6vhocik ayilir vo ¢aydan dovradon acgilir. Su
su_gekwik | daynadigdan sonra uzun miiddat istiliyini saxlayir.
acarmmn| Bu istiliyadavamli vo istiliyi qoruyan plastik
diymosi|  kiitlodon olan govdonin hesabina olur. Elektrik
N —— caydanlarini miitlaq iizorinds geyd edilmis su so-
g quzdirict element ) Viyyasi.n.a lfygl%n dgldurmaq lazunghr. C.a}./danm
: : govdoasinin iizarinda isaralor vardir: MIN (minimum)
$okil 2. Elektrik caydaninin vo MAX (maksimum). Ogor su MAX isarosindon
qurlusu
¢ox olarsa, bu zaman ¢aydan qaynadiqda dasacagq.
Su MIN isarasinden az olarsa, qizdirici element hoddinden artiq qizib xarab ola bilor.
Caydan1 qosmazdan avval gapagini kip ortmok lazimdir. Oks halda buxar
kip baglanmamis qapaqdan ¢ixacaq. Belo olan halda avtomatik elektrik acarinda
olan bimetal 16vhacik oyilmoyocok vo g¢aydani sondirmoyoacok. Qaynayib
buxarlanan su qizdirict elementin yanib xarab olmasina vo ¢aydanin gdvdoesinin
zodolonmosino gotirib ¢ixaracaq. Elektrik caydanlarimin disk vo spiralsokilli
quzdirict elementlorlo isidilon ndvlari var. Qizdirict elementi disk soklinds olan
caydanlar almaq daha moslohotlidir. Belo qizdirict elementli elektrik ¢caydanlarida
su daha tez qizir. Cilinki onun qizdirict element ilo toxunma sathi, spiralsokilli
qizdirict elementi olan caydandaki sotho nisboton daha bdyiikdiir. Qizdirict
elementi paslanmayan poladdan hazirlanmis caydanlar daha keyfiyyotlidir,
clinki onlar gec orp baglayir.

“@R
% Elektrik ¢caydanindan arpi neca tamizlomak olar?

Elektrik caydaninin istismar miiddstini uzatmagq ii¢lin vaxtasirt onun arpini
tomizlomak lazimdir. Orp suda ¢oxlu sayda duzlarin olmasi naticesinde amalo
golir. Vaxt ke¢dikco arp ¢aydanin daxili sathini vo qizdirict elementini ortiir. Su
gec quzir, hazir ¢ayin dadi doyisir. Bundan basqa, orp qati1 ¢aydanin avtomatik
sondiiriilma sistemini siradan ¢ixarir. Caydanin daxili sathinin vo qizdiricisinin
arpdon tomizlonmosi tiglin miixtalif kimyovi vasitolordon istifads etmok olar.
Amma bu vasitolor ¢ox bahadir vo o gqodor do yaxsi tomizlomir. Buna gors do
bu magsadlo 2l altinda olan vasitolordon istifads edilir.

Bunun on sads iisulu limon tursusundan istifado etmokdir.

‘,\ o~ \ (7 \
' % Elektrik ¢caydanini limon tursusu ila neca tomizlomak olar? \J O‘

Bu iisul ytingiil vo ya orta doracads ¢irklonmis plastik, paslanmayéng
va slisodon hazirlanmig elektrik ¢aydanlariin tomizlonmasi ﬁgﬁlﬂék
A
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Resurslar: su — toxminon 500 ml vo limon tursusu — 1-2 x0rok qasigi
(¢irklonma doracasindon asili olaraq). Toz halinda olan 1 gasiq limon tursusunu
limonun dordds biri  ovoz edo bilar.

Isin gedisi: caydana su tokiin vo qaynadin, sonra limon tursusunu vo ya limo-
nun dordds birini gaynar suya tokiin vo suyun, toxminon, 1-2 saat soyumasini
gbzloyin. Ogor arp kohna deyilss, o 6z-6ziins ¢ixacaq. Oks togdirdos, limon duzu
ilo tomizlomao tokrar olunmalidir. Tomiz ¢aydani yaxsi yaxalamagi unutmayin.

0 Tahliikasizlik vo sanitariya qaydalar:

* Elektrik sobokasino qosulmus ¢aydani nozaratsiz saxlamaq qoti qadagandir!
Yangin tohliikosi yarana bilor.

* Yiiksok riitubatliliyi olan yerlordo ¢aydandan istifads etmok olmaz.

* Caydanin govdesinin, qidalanma snurunun v ya altliginin su ilo tomast
elektrik coroyani ilo zodolonmo tohliikosi yarada bilor.

* Qidalanma snuru, elektrik ¢ongoli, avtomatik sondiirma qurgusu zodosli olan
caydandan istifado etmok goti qadagandir!

* Caydan yero diisiib zodolonarso, ondan istifads etmok goti qadagandir!

* Caydanin sobokadon ayirmadan sokiiliib-yi1gilmasi goti qadagandir!

* Caydanin govdosi altligdan qaldirildigda elektrik gongali sobakoya qosulu
olarsa, altliga toxunmaq goti qadagandir!

* Caydanin igini va sathini yuyarkon abraziv vasitolordon* istifado etmok olmaz.

* Caydanin althigin1 he¢ vaxt suyun i¢ino tam salmaq olmaz. Ciinki orada
elektrik sobokasi yerlosir.

Elektrik caydani, quizdirict element, avtomatik elektrik acari, althq,
elektrik acarinin ditymasi, arp, bimetallik lovha.

Oziiniiyoxlama suallan

1. Elektrik ¢aydani no {igiin nazaords tutulmusdur?

2. Elektrik ¢aydanlari no ti¢iin plastik kiitlodon hazirlanir?

3. Elektrik ¢aydani hansi1 qurulusa malikdir?

4. Qizdiric1 elementin elektrik ¢caydaninin isinds rolu nadon ibaratdir?
5. Quzdiric elementlorin hansi novlari var?

6. Orp neco omalo galir vo 0 naya sabob ola bilor?

7. Orpin tomizlonmasinin hansi iisulu daha somaralidir?

8. Elektrik caydanindan istifads edarkon hansi tohliikesizlik vo sanitariya

qaydalarina riayat etmok lazimdir? :
I 9,
* Abraziv vasitalar — miixtolif sothlori emal etmok {igiin istifado olunan bork materii"\l\
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ELEKTRIK UTUSUNUN QURULUSU VO IS PRINSIPi

Utii heg do yaxin zamanlarin kasfi deyil, XVII asrdo icad olunmusdur.

f}\g
% Utii na iigiin nazarda tutulub va hanst hissalordon ibaratdir?

Utii parcadan hazirlanmis osyalarin qiris vo oziklorinin hamarlan-
masi ligiin nozords tutulmus moisot osyasidir.

Elektrik titlisti XX oasrdo yaradilmisdir. Elektrik enerjisinin yaranmasi ilo
elektrik itiilorinin kiitlovi istehsalina baglanib (saki/ 7). Ragomsal texnologi-
yalarin inkisafi iso titlinii adi qizdirici cihazdan daxili elektronika ilo doldurulmus
rogomsal aparata ¢evirdi.

N Sokil 1. Elektrik iitiisti: 1 —supiiskiir-
don; 2 — su tokmak ticiin nazards tutulmus de-
siyi baglayan qapaq; 3— buxarn fasilasiz ve-
rilmasini tanzimlayan ling; 4—suyu piiskiirtmak
ticiin diiyma; 5—alava buxar vermoak iiciin
diiyma; 6—dastok,; 7—elektrik snurunu ayilma-
don qorumagq tigiin borucuq; S8—iitiintin
oziilii; 9—signal lampasi; 10-su iigiin gab;
11—iitiiloma temperaturunu tonzimlayan qulp;
12—-6ziintitomizlama rejimi diiymasi; 13—re-
zervuarda suyun saviyya gostoricisi; 14—
ttiiniin alti

f}\g
% Utiiniin ig prinsipi nadan ibaratdir?

Utiiniin is prinsipi belodir: elektrik coroyani qizdirici elementden kegir. Bu
zaman ayrilan istilik enerjisi hesabina tliti qizir va iizorino diison funksiyani
yering yetirir.

Hamimizin yaxs1 tanidigr elektrik {tiistintin prinsipial sxemi sokil 2-do
gostorilmisdir:

Adi tii qizdirici element (1), temperatur
tonzimlayicisi (2), signal lampas1 (3) vo
elektrik ¢ongolindon (4) ibarat ¢ox sa
qurulusa malikdir. Utiido quzdirict elem
qisminda boru soklinds olan xiisusi go
geydirilmis spiraldan istifado e‘di ir. |
spiral geydirilon boru yanmaya
Sakil 2. Elektrik iitiisiintin sxemi dan — keramika vo ya metaldan hazi
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Gorginlik spirala 6tiirtildiikds spiral bark qizir, bu zaman istilik enerjisi
itlinlin osas metal govdosine Otiiriiliir. Temperatur tonzimlayicisi iitiiniin tem-
peraturunun lazimi dorocods tonzimlonmasi {i¢iin nozordo tutulmusdur vo o,
qulpla idars olunur. (sakil 3, ¢) Tonzimloma {itii ilo i zaman1 temperatur verilon
haddon asagi olanda qizdirici elementin qosulmasi va yiiksolondo agilmasidir.

Maisat litiilorinin bir ¢oxlarinda qurasdirilan temperatur tonzimloyicinin
(sakil 3, a) isina bir gqodor otrafli nozor salaq. Onun asas komponenti istilikdon
asili materialdan (bimetal) hazirlanmis 16vhacikdir. Bu 16vhacikdo lazimi tem-
peratur 9l ilo tonzimlonir. Qizdiric1 elementls istilik tomasinda olan 16vhacik
qizdirict elementin elektrik dovrasini gapayan vo agan kontaktlar blokunu idars
edir.

temperaturu
tanzimlayan mil

kontaktlar
bloku

lovhaciyi
qaldiran mil

bimetal l6vhacik
a b

Sakil 3. a — temperatur tonzimloyicisi; b — temperaturun tonzimlonma sxemi, ¢ — tem-
peratur tanzimlayicisinin qulpu

Utiidoki kontaktlar bloku iki elastik kontakt 16vhacikden (4 vo 5) ibarotdir
(sakil 3, b).

Yuxar1 kontakta bimetal 16vhayas (1) dironon mil barkidilib. Lévhanin bir ucu
itliniin altina birlogdirilir, ikinci ucu ise bos qalir.

Ogor iitll soyuqdursa, 4 vo 5 kontakt 16vhaciklori dovrani gapayir vo bu
zaman iitiiniin qizdiric1 elementindon (6) elektrik corayan kegir. Utiiniin altinin
temperaturu lazimi hadds ¢atdigda bimetal 16vhs (1) yuxart dogru gabarir. Bu
zaman mil (3) sixilir. Sixilan mil, 6z névbasindo (4), 16vhaciyi galdirir. Naticado,
kontaktlar (4 vo 5) aralanir, zoncir qirilir, qizdirict element dévradon agilir vo
iitii soyuyur. Utii soyudugda bimetal 16vha (1) diizolir, 4 vo 5 kontaktlarini
gapayir. Bu zaman qizdirict element yenidon dovraya qosulur vo {itii qizir.

Miitomadi olaraq tokrarlanan bu proses {itii altinin temperaturunu tonzim-
loyon qulpun (2) komoyi ilo lazimi hodds saxlanilir.

B111r1k ki, parcanin novlermdsn as111 olaraq, onlarln itlilonma temperatu




aqrabi istigamatinda va oksing firlanmaq imkanina malikdir. Naticads, bimetal
vo kontakt Iovholor arasindaki ara masafasi doyisir. Bu isa {itiiniin kontaktlarinin
gapanmasi vo acilmasi arasindaki vaxta tosir edir. Ogor ara mosafo azdirsa,
bimetal 16vho kontaktlar1 agagi temperaturda agir va oksino, boyiikdiirsa, titiiniin
alt1 daha yiiksok temperatura gqodor qizir. Bir ¢ox {itiilords signal lampasi vardir.
O, qizdiric1 element sobokoyo qosulanda yanir, agilanda iso soniir. Verilon tem-
peratur no qodor asagidirsa, signal lampasinin yanib-sénmaosi arasindaki fasilo
bir o gqoder ¢ox olur.

@ Tohliikasizlik vo sanitariya qaydalar:

» Iso baslamazdan ovval elektrik snurunun sazligini yoxlamaq lazimdir!

« Utii ilo isloyorken rezin vo ya taxta altlhq {izorinde dayanmaq lazimdar!

« Utiinii congolin gdvdosindan tutaraq quru ollo corayan menboyine qosmaq
vo ayirmaq lazimdir!

« Utiilomo arasindak1 qisa fasilolords iitiinii xiisusi altliq {izerino qoymagq
lazimdir!

« sti {itiiniin altinin snura toxunmamasina nozarat edilmoalidir!

« Istilik tonzimloyicisini par¢anin nviine uygun olaraq diizgiin qurulmasina
digget yetirmok lazimdir!

Diqqgat! Elektrik sobakasind qosulmus iitiinii nazarstsiz saxlamaq
gadagandir! Bu, yangina gatirib cixara bilor.

Utiiniin alt1 tomiz olduqda o, par¢anin {izari ilo rahat siiriisiir vo iitiilomo
keyfiyyatli alinir. Elo bu sobabdon iitlinii vaxtasir: tomizlomak lazimdir.

« Utiiniin altinin ¢irklonmosinin qarsisinin alinmast iigiin {itiidon hor dofa
istifads etdikdon sonra, onun altin1 yumsaq nom osgi ilo silmok moslohot goriiliir.

« Utiiniin altin1 xiisusi karandasin kémoyi ilo tomizlomok olar. Karandas
iitlinlin altin1 arpdon, parga lifi vo kraxmal yaniqlarindan asanliqla tomizloyir.
Utii talimatda gdstorilon temperatura godor qizdirilir vo karandas onun alt sothing
cokilir. Sonra asginin kémayi ilo silinib-tomizlonir. Utiiniin tomizlonmasi iigiin
istifados edilon karandasin torkibinds heg bir zororli madds yoxdur va o, istifado
iclin tam tohliikasizdir.

» Utiiniin altin1 bagqa iisullarla da tomizlomak olar. Bunun iiiin kagiz voraqi
masanin izorind sarilir vo tistiino bir godor x6rok duzu sopilir. Daha yaxsi notj §
liciin duza parafin* yongar1 da alavo etmok olar. Utii maksimal temperatura 9@ )
qizdirilir vo duza siirtiiliib tomizlonir. & o

* Parafin — neftdon alinan mumaoxsar ag maddo A\
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» Utiiniin altinda cod su va kraxmaldan yaranan nazik sar1 arp qatini sirka
hopdurulmus osgi vo ya pambiqla tomizlomok olar. Sirkonin tomizlomo effektini
artirmaq ii¢clin ona nasatir spirti alave etmok lazimdir. ©gor {tiiniin alt1 ¢ox
cirklidirsa, bu zaman mohlul par¢aya hopdurulur va iitiilonir. Utiiniin altini kibrit
qutusunun kémayi ilo do tomizlomok olar. Bunun {igiin qutunun konarindaki
kiikiird zolag1 kesilib ¢gixardilir vo onunla iitiiniin alt: siirtiiliir. Daha yaxs1 natico
olda etmak {igiin bu omaliyyat zamani {itiinii bir godor qizdirmaq maslohatdir.

» Utiiniin altin1 bicagin vo ya sumbata kagizinin komayi ilo siirtiib tomiz-
lomak olmaz.

Elektrik iitiisii, quzdirici element, temperatur taonzimlayicisi, signal
lampas, elektrik ¢angali, bimetal lovhacik, kontaktlar bloku, iitiiniin alt,
temperatur tanzimlayicisinin qulpu, lovhani qaldiran mil.

\\"‘\

L

e«  Oziiniiyoxlama suallar1

1. Utii na iigiin nozordes tutulmusdur?

2. Utii hans1 hissalordon ibaratdir?

3. Utiiniin is prinsipi nodon ibaratdir?

4. Temperatur tonzimlayicisinin funksiyasi nadon ibaratdir?
5. Utiiniin temperaturu neca tonzimlonir?

6. Utii ilo isloyarkon tohliikesizlik qaydalari noden ibarotdir?
7. Utiiniin altin1 hans1 iisullarla tomizlomok olar?

- PRAKTIK IS

yetirin.

2.Temperatur tonzimloyicisini nozardon kegirdin vo onun hissalorinin adini
geyd edin.

3. Utiidon istifado edin.

— Utiiniin imumi qurulusu ilo tanis olun.

— Utiiloma qurgusunu hazirlayin.

— Utii ilo is vo tohliikesizlik texnikas1 qaydalarini tokrarlaymn.

— Utii ilo diiz parcan iitiiloyin.

— Yerina yetirilmis igin keyfiyyatini yoxlayin. @

1. Kohno, istifadasiz elektrik {itiisiinii sokiib, daxili hissalorine digqot

D
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FENIN QURULUSU VO iS PRINSIiPi

Fen XIX osrin axirlarinda icad edilmisdir. Hazirda ¢oxlu sayda elektrik qu-
ruducu cihazi movcuddur. Onlardan har birinin 6z forma va daxili qurulusu var.
Osason, iki nov elektrik quruducu cihazi vardir: sa¢ diizimii vo qurudulmast
ticlin moigat fenlori vo tikinti islorindos istifads edilon insaat fenlori (sakil 1).

Hor bir evdo istifads edilon
elektrik feninin qurulusunu vo is

prinsipini 6yranak.
& sl Moisat feni na iiciin la-
il \%F zimdir va o hanst hissalardan
L ibaratdir?
Maisat feni yas vo ya nom saglari
qurutmaq tUgiin nozordo tutulmus

elektrik cihazidir. Umumiyyatlo, ha-
zirda ¢oxsayli fen modeli mévcud-

\ dur. Miixtolif xarici gorliniigo malik
Sakil 1. Elektrik quruducu cihazlarinin olan bu modellar bir-birindon ¢ox az
novlori: a - maisat feni; b - insaat feni forqlonan daxili qurulusa malikdir.

Asagida sa¢ diiziimii vo qurudul-
masi ligiin fenin asas torkib hissalorinin imumi goriiniisii verilmisdir.

Sakil 2. Maisat feninin qurulusu: I-qoruyucu
tor lovha; 2—ventilyator,; 3— elektrik miiharriki; 4—
qizdirici element; 5 — istiyadavamli tutqac; 6—istilik
qoruyucusunun agari (termostat); 7—elektrik agari;
8—kontakt galib; 9—sixict l6vha; 10—elektrik snuru
tictin borucugq

e z
\ﬁp Moisat feninin is prinsipi nadan ibaratdir?

Saokildon goriindiiyii kimi, sagqurudan xirda boru kesiyine banzayir. Elektrik
qizdiric1 elementi vo ventilyator bu boru kosiyinin daxilindo yerlesdii@

Rahatliq tiglin fenin gévdesinin lizarinds elektrik diiymasi olan tapangas
dostoklo tochiz edilir. I¢oride yaranan hava elektrik qizdiricisinin ohato daird8in-
don kegarak qizir va fenin digar ucundan iifiirtiliir. Fendon uﬁlrulan
dirillma mexanizmi sokil 3-do gostorilmigdir. Fenin qizdirici elem
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yanin enerjisi istiliyo ¢evrilir. Qizdirici element istilik veron sothin daha boytk
olmasi moagsadils spiral soklinds burularaq fenin daxiline yerlosdirilir.

Fenin osas is prinsipi yas vo nom sa¢lardaki suyun buxarlanmasini tezlosdir-
mokdir.

Fen saclara buxarlanmani tezlosdi-
ron isti hava Ufiirlir. Bu zaman saclarin
otrafindaki hava qizir. Yaranmis isti
hava kiitlosi saclardaki nomi asanligla
sorur. Hava axinini lazim olan sokildo
yonlondirmok {igiin feno miixtalif uc-
luglar taxilir. Gévdonin daxilino miix-
tolif yad cisimlorin diigmasinin qar-
sisin1 almaq mogsadils fenin girisi tor
ilo ortiliir. Saglarin qurudulmasi {i¢iin
fendo, toxminon, 60 doraco temperatura
malik giiclii hava axini yaranir. Qu- qizdirict element
rudulan saglarin yanmamasi {i¢iin fen - <
normadan artiq qizmaya qarst miidafio Sakil 3. Havanin qizdirict
ils tachiz edilir. elementda qizmas

~

isti hava
soyuq hava

o Tahliikasizlik qaydalari vo fens xidmat

» Izolyasiya pozulmasin deya fenin snuru elastik olmalidir.

* Elektrik coroyani ilo zodolonmonin olmamasi {i¢iin saglar1 he¢ vaxt nom
otaqda, ilk novbads, yas ollo qurutmaq olmaz.

* Feni basa ¢ox yaxinlagdirmaq lazim deyil. Bu, saglar ii¢lin ¢ox zararli ola
bilar. Fenls bas arasindaki masafa 15-20 sm-don az olmamalidir.

* Saclarin qurudulmasi, hamarlanmasi vo burulmasi kimi miixtalif nov
amoliyyatlar1 yerina yetirmok ti¢lin fenin uygun galon uclugu secilmaolidir.

» Isti hava axmnini bagin bir hissesina uzun miiddot istiqgametlondirmok olmaz.
Feni eyni noqtodo iki saniyodon artiq saxlamaq zororlidir!

Diqqat! Feni islok halda nazaratsiz saxlamaq qadagandir. Bu, yangina
sabab ola bilor!

» Miiasir moaisot fenlori xiisusi xidmat talob etmir. Amma har bir halda onlar1
tomizlomok lazimdir. Filtri tutulmus fen tez qizir vo pis isloyir. Hor giin istifado
edilon fenin filtri on azi1 {i¢ aydan bir tomizlonmalidir. Ciinki havada olan toz
zarraciklori giris desiyinin vo spirallarin arasinda yerloson filtra ¢okiir. Ogor filtr
¢ox c¢irklonibsa, onun hava keg¢irmak qabiliyyati azalir, buna goro do miihorri
haddindon artiq qizir. ©gar fen isloyarkon yanmis sag iyi golirss, bu o demokdi
ki, filtr tomizlonmalidir. Filtrdoki ¢irki tomizlomoak iigiin, ilk névbada, fenxe-
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bokadon ayirmaq lazimdir. Bazi fenlords filtr arxa torun altinda yerlosir vo onu
tomizlomok ¢ox asandir. Toz, xirda tiiklor va saclar yumsaq firca ilo (dis firgasi
ilo do olar) vo ya xiisusi uclugu olan tozsoranla tomizlonir. ilisib qalmus tullantilar
maqqasla gotiiriiliir. Fenin gévdasini vo hissalorini sado nom asgi ilo tomizlomak
olar.

Moaisat feni, quizdirici element, qizdirici elementin toru, istiliyadavaml
tutqac, elektrik acari, istilik qoruyucusunun acari, kontakt qalib, sixici
lovha, elektrik snuru iiciin borucuq.

Oziiniiyoxlama suallar

1. Fen na tiglin nozords tutulmusdur?

2. Maisat feni hansi hissalorden ibaratdir?

3. Maisat feninin is prinsipi necodir?

4. Temperatur tonzimloyicisinin funksiyasi nadon ibaratdir?

5. Ucluglar na ii¢lin nazards tutulmusdur?

6. Fenlo igloyarkon hansi tohliikesizlik qaydalarina riayot etmok lazimdir?
7. Feni neco tomizlomak lazimdir?

@‘ PRAKTIK IS
v

1. KShno, istifadoya yararsiz moisat fenini sokiin, onun qurulusunu nazordon
kecirin vo yenidon y1gin. Fenin hissalorinin adini gqeyd edin.

2. Fenin elektrik sobokasino qosulmast va istifadosi:

— Fenin elektrik ¢ongolini elektrik sobokasino qosun.

— Is rejimini doyisdiren acar1 lazimi “1” va ya “2” voziyyatina cevirorok feni
igo salmn.

— Feni uclugla va ya uclugsuz istifado etmok olar.

— Isi qurtardiqdan sonra feni elektrik sobokasindon ayirin.

%
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MOTBOX BICAGININ iTILONMO TEXNOLOGIYASI

Kiitlogsmis matbox bicaginin koson konarina (tiyasino) lupa altinda baxdigda
onun doyirmi olmasi nozars garpir. Bigaq uzun miiddot islodildikdo doyirmilik
artir vo onun tiyasi daha da kiitlogir. Kiitlogsmis bigagla kasmok ¢otindir, o, liflori
biiziisdiiriir vo pis kosir. Buna gora do kiitlogmis bigagin tiyasini miitloq itilomok
lazimdir.

i@i\ Motbax bicagint neca itilomak olar?

Bigag itiloma (blilévlomo) dozgahlarinda vo ya ol ilo itiloyirlor (sakil 1).

Sokil 1. a—al itiloma dazgahi,; b—elektrik itiloma dazgahi: Sakil 2. Bigagin elektrik
1-biilov dasi; 2—dayaq itiloma dazgahinda
itilonmasi

Ol itiloma dozgahinin osas hissasini vala oturdulmus cilalayici biilov dasi
toskil edir. Bu das dostoyin komayi ilo firlanir (sakil I, a). Elektrik itilomo
dozgahinda iso das elektrik miihorrikinin komayi il firlanir (sakil 1, b). Bicagi
elektrik itilomo dozgahinda itilodikdo (sa2kil/ 2) koson hissoni itilonon soathdon
ondos elo tutmaq lazimdir ki, hava axin1 onu iifiirsiin. Tiyonin goyarmasi metalin
mohkomliyinin itirilmosinin gostoricisidir. Cilinki itilomo zamani bigaq qizir,
kiitlosir vo 6z funksiyasini itirir.

Bir masoloni nozors almaq lazimdir ki, bigagi itilodikdo onun tiyasini dasin
firlanma istigamatinin oksine tutmaq olmaz. Bu, ¢ox tohliikslidir. Ona gors do
misllimin itilomani neca yerins yetirdiyini digqgatlos izloyin.

Yaddan ¢ixarmaq olmaz ki, moktob emalatxanalarinda bigagin itilonmosini
yalniz miisllim yerinos yetira bilor! Bigagi itiloyon zaman onu iki ollo tutmaq vo
kasici konar1 boyu rovan horokoat etdirmok lazimdir. Tiyonin qizmamast tgiin

onu vaxtasiri suda soyutmaq lazimdir. ‘& l
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Itiloyorkon bigagin oyilmo bucagi elo segilir ki, tiyonin biitiin arxa
sathi itilonmis olsun vo lazimi itilonma bucagi yaransin (sakil 3).

Matbox bigaglart 25 — 30 doaracalik
bucaq altinda itilonir. On baslicasi, yad-
da saxlamaq lazimdir ki, itilomo bucagi
kigildikco bigaq bir o qoder iti olur. Iti-
25-30’ lomo bucagi boyiidiikea iso bigagin kiit-
losmoyo qars1 dayaniqliligi artir.

L . Istehsalatda bozi itiloma dozgahlari

Sakil 3. Bigagn itilanma bucagt bigaglarin miioyyon bucaq altinda bor-

kidilmosi iglin tortibatlarla tochiz edil-

misdir. Belo dozgahlar bigagin itilonmasi li¢iin lazim olan itilomo bucagini doqiq
toyin edir.

Qeyd etmok lazimdir ki, itilonmo zamani bigagin tiyasindo tiliskolor omalo
galir. Bu tiliskalori xirdadonali yast1 biilov dasinda son cilalama ilo yox etmok
olar.

Son cilalama prosesinds bigagin tiyasi itilonon sothboyu biilov dasina kip
sixilir va tiligskalor itonadok dairavi vo ya ¢arpaz horokot etdirilir (sokil 4 ).

Sakil 4. Itilonmis bigaq tiyasinin diizaldilmasi va son soklo salinmasi: a — bigagin
kasici kanarmin itilonmasi va tiliskalorin ¢ixarilmasi; b — tiyanin diizgiin vaziyyati;
¢ — tiyanin diizgiin olmayan vaziyyati:1 — tiyanin on sathi; 2 — tiyanin arxa sathi;
3 — kasici konar

Bundan sonra omoliyyat bir az da xirdadonali biilov dasinda tokrarlanir. Belo
biilov das1 moxmari biilov adlanir. Noticods iti kasici kenar alimir. Bigag:
moxmori biilovdo cilalayanda onu suda islatmaq daha mogsadouygundur.
Tiyanin digar iizli do bu iisulla itilonir. Aparilan amoliyyatlarin sonunda bigagt
tiyasi qilinc kimi iti olur.

Bigagin itiliyini bir par¢a oduncaq iizerinde yoxlamagq olar. Bu zaman edu

caq kasilmali, tiyonin konar1 onun {istiinds siiriigmomalidir. .

O
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o Tahliikasizlik qaydalar

» 130 baglamazdan avval qoruyucu alcok va eynok taxmaq lazimdir. Bigagin
boytiik siiratle firlanan cilalayici dasa par¢cimlonmasine yol vermok olmaz.
Firlanan dasin par¢alanmasindan yaranan qgolpolor bdyiik siiratlo otrafa sopolonir.
Bu iso ¢ox tohliikalidir!

* Bigagi itilodikds onu firlanan dasa ehtiyatla yaxinlagdirmaq vo els tutmaq
lazimdir ki, dag onu konara atmasin.

* Ehtiyatli olmaq lazimdir ki, firlanan cilalayici dagin tops hissasinda itiloma
zamani bigaq sixic1 saybalara toxunmasin.

Itilomoa dazgahi, cilalayic1 das, itiloma, bicaga son sokilvermo,
tiyonin diizaldilmasi, biilov dasi, maxmari biilov.

7))
:e Oziiniiyoxlama suallar
1. No tigiin kiit bigagla kosmok ¢otindir?
2. Bigaq na ilo itilonir?
3. Itilomo dozgahi hansi hissolorden ibarotdir?
4. Itiloma zamani tiyonin gdyarmasi noyin olamotidir?
5. Itilonan bigag1 neco tutmagq lazimdir?
6. Bigagin tiyasinin qizmamasi ii¢lin na etmak lazimdir?
7. Bigagin tiyasindaki tiliskalor neco tomizlonir?

o
% PRAKTIK i$

1. Matbox bigaginin itilonmosi zamani amaliyyatlarin ardicilligini yazin vo
geydlarinizi yoxlamaq tli¢iin miiallima verin.

2. Bigagin tiyosini itiloyib tam islok hala salmaq {i¢iin lazimi yast1 biilov
daslarini vo moxmaori biilovlari segin.

3. Bigaq tiyosini itiloyin vo son soklo salin.

&
S
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METALIN EMALI TEXNOLOGIYASI

METALLARIN NOVLORI VO XASSOLORI.
PROKAT HAQQINDA MOLUMAT

Metallar tomiz olub, bir elementdon va arintilordon ibaratdir. Orintilar bir
neco metaldan vo ya metal vo digor maddolordon — orimis voziyyatdo metalla
qarigdirilmis olavolordon ibaratdir.

Qara metallara domir vo onun arintilori — guqun va polad aiddir. Qalan me-
tallar vo onlarin arintilori alvan metallar adlanir (aliiminium, mis, latun). Cuqun
va polad domirin karbonla arintiloridir. Poladda 2% -o gqodar karbon, ¢uqunda —
2-4% arasinda karbon vardir.

Metal emal1 texnologiyasi onlarin mexaniki va texnoloji xassalarini nozaro
almalidir. Mexaniki xassalora mohkomlik, sortlik, elastiklik, plastiklik, kovroklik
va s. aiddir.

Mohkamlik — materialin dagilmadan miiayyan yiiklori qobul etmak gabiliy-
yatidir. Masalon, ¢ilgiragin asqisi ¢il¢iragin agirligi altinda qirtlmirsa, méhkem
hesab olunur.

Sartlik — bir materialin basqa, daha sort materialin daxil olmasina miiqavimat
gostormok xiisusiyyatidir. Masalon, mis maftil polad qaygr ilo kasilir, yoni polad
misdon sortdir.

Elastiklik — materiala qlivvonin totbiqi dayandirildigdan sonra onun ilkin
formasini borpa etmok qabiliyyatidir. Beloliklo, ogor metal xoatkesi bir az oyib,
sonra buraxsaniz, xotkes 0zii diizolocokdir.

Plastiklik — yiiklorin tosiri altinda formasini doyisdirmays imkan veran bir
materialin xiisusiyyatidir. Masolon, qurgusun pargasi ¢akic zarbalori altinda
asanligla formasini doyisir.

Kovraklik — metalin nozars ¢arpan qaliq deformasiyalar meydana goalmaden
dagilmaq xiisusiyyatidir. Bu, plastiklik xassosinin oksidir.

Metallarin texnoloji xassalarino doyiila bilmok qabiliyyati, kasilma ilo
emal olunmagq qabiliyysti, qaynaq olunmaq qabiliyyati, maye kimi axiciliq
qabiliyyati vo s. aiddir.

Ddyiilo bilmak qabiliyyati — metalin zorbonin tosiri altinda yeni forma
almasi1 qabiliyyatidir. Bu xiisusiyyato plastik metallar vo orintilor, masalon,
aliminium, mis, polad malikdir.

Kasilmas ils emal olunmagq qabiliyyati — metallarin miixtolif alatlorlo kosi
bilmak xiisusiyyatidir.

Qaynaq olunmaq qabiliyyati — metallarin qaynaq zamani birlog

gabiliyyatidir. L)
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Maye kimi axiciliq qabiliyyati — metallarin orimis halda tokma golibini
doldurmagq xiisusiyyatidir.

Qara metallarin on ¢ox yayilmis orintisi poladdir. O boarkdir, yaxs1 doytiliir
va kasilir. Poladdan masinlar, dezgahlar vo miixtalif kasici alotlor hazirlanir.

Dozgahlarin 6ziillori, hasarlar, mexanizmlorin govdalori vo bir ¢ox basqa
momulatlar guqundan tokiiliir. Poladdan forqli olaraq, guqun sart, lakin kovrok-
dir.

On ¢ox yayilmis olvan metallar aliiminium, mis vo qurgusundur.

Alliminium — ylingiil vo yumsaq glimiisii metaldir.

Mis — agir, nisbaton yumsaq, qirmizimtil metaldir.

Qurgusun — agir, cox yumsaq, glimiisii metaldir.

Genis istifads olunan alvan arintilors latun, biiriinc, diiraliiminium daxil-
dir.

Latun — misin sinklo orintisidir. Sar1 rongs malikdir. Elektrotexnikada co-
royan kegiricisi vo korroziyayadavamli orinti kimi istifado olunur.

Biiriinc — misin qurgusun, aliiminium va qalayla birlikde orintisidir. Sari-
qirmizi rongo malikdir. Biirlincdon su kranlari, disli ¢arxlar hazirlayir, sonat
momulatlar tokiirlor.

Diiraliiminium — aliiminiumun mis, maqnezium v9 sink ila birlikds orin-
tisidir. Glimiisii rongo malikdir. Yiingiil bir orinti olaraq, aviasiyada, eloco do
miixtolif moagsadlar tigiin yiingiil vo davamli konstruksiyalarin istehsali tigiin

istifada olunur.

zolaq

altriizlii kvadrat

tighucaq kiincliik rels siverler
Sokil 1. Metallarin profil prokat noviari

Senayeds qara vo alvan metallardan, orintilordon ibarat profilli prokatlar-
dan* genis istifado olunur (sakil 1).

* Prokat — yayma {isulu ilo hazirlanan miioyyon profilli metal momulatdir.




Miiayyan bir kasik formasi olan uzun ¢ubuqlara prokat mohsullar deyilir.
Prokatlar1 yayma masinlarinda oldo edirlor.

Kvadrat enkasikli va zolaq prokatlardan miixtolifquruluslu mamulatlar (pon-
cord barmaqliglari, ¢oparlor s.) qaynagq edilir.

Kiincliik hom bina tikintisindo, hom do dozgahlarda istifado olunan isti
yayilmis metal profil noviidiir (sakil 2).

S$akil 2. a — kiincliiklor; b — kiincliik hazirlamagq iictin dazgah

Bu profil diizbucagliya uygun olan formada davamli tokma kiilgodon isti
yayilmisdir. Bu, yiiksok mohkamliyi olan kifayat qador ucuz bir profildir vo
istifads edilmasinin universal olmasi ilo xarakterizo olunur. Basqa bir forq,
roflorin eyni uzunlugda olmasidir. Bu mohsullar mitkommal gaynaqglanir vo
biitlin miimkiin tisullarla montaj olunur.

Altiizlii prokatlardan bolt vo qaykalar diizoldilir. Yuvarlaq enkosikli pastah-
lardan torna dozgahlarinda miixtalif detallar (vallar, oxlar, iiziiklor, saybalar) yo-
nulur. Kiincliiklordon karkaslar, qutu ¢arcivelori, roflor qaynaq edilir.

Rels va gveller kimi profili olan prokatlardan detallarin méhkomliyini vo
sortliyini artirmaq {i¢iin istifado olunur. Masalon, relsdon hazirlanmis domiryolu
xotti eyni en kosiyi olan kvadrat vo ya dairovi profildon hazirlanmis relso
nisbaton qatarin ¢okisi altinda daha az ayilir.

Qara metallar, arintilor, profil prokat , méhkamlik, sortlik, elastik@
plastiklik, doyiils bilmak qabiliyyati, kasilma ilo emal olunmagq qabili
qaynaq olunmagq qabiliyyati, maye kimi axiciliq qabiliyyati, aly ta

lar. A\
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Oziiniiyoxlama suallar

1. Metallar arintilordon no ilo forqlonir?

2. Polad va guqun arasindaki forq nadon ibaratdir?

3. Metallarin vo arintilorin mexaniki xassolorini sadalayin.

4. Metallarin va arintilorin texnoloji xassolorini adlandirin.

5. Aliiminium, mis, qurgusun, latun, biiriinc, duraliiminiumun hansi
xassolorini bilirsiniz?

6. Metallarin prokat novlorini sadalayin.

7. Metallarin prokat novlorindon harada istifads olunur?

& PRAKTIK i$

Metallarin v arintilorin xassalori, prokatin névlari ilo tamishq
Resurslar: metal vo arintilordon niimunalor, metallar1 ddymok {i¢iin 16vho,
¢okic, mongono, yeyo, prokat niimunalori.

0 Tahliikasizlik qaydalar

1. Metallarla islodikdo qoruyucu olcoklordon istifads edin.

2.9l 1lo metal postahlar1 ehtiyatla gotiirtin, onlarin koskin konarlari ola bilar.
3. Zadolonmolor haqda dorhal miiallimo moalumat verin.

4. Yaralar1 yodla tomizloyin.

Isin yerinoyetirilma qaydasi

1. Niimunolor {izra va xarakterik xiisusiyyatloring gora metallarin va arintilorin
novlorini miioyyanlogdirin.

2. Lovha tizorindo metal niimunslorini ¢okiclo ddymaya ¢alisin. Onlarin doyiilo
bilmak qabiliyyati vo sortliyi haqqinda natico ¢ixarin.

3. Metallarin vo arintilorin miixtslif nlimunalorini mongonads barkidin vo onlari
yeya ilo iizdon yeyoloyin. Onlarin yeyslonms ilo emal olunmaq qabiliyyatlori
hagqinda noatico ¢ixarin.

4. Prokatin ndvlorini nozordon kegirin. Onlarin nadon hazirlandigini miioyyon
logdirin.

N7
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METALIN CAPILMA TEXNOLOGIYASI

Metalin ¢apilmasi golomin va ¢okicin komoyi ilo hayata kegirilon texnoloji
omoaliyyatdir. Bu amosliyyat zamani metal pastah ya hissalora boliiniir, ya da ki,
onun {lizarindon miisyyan qalinligda metal qat1 gapilib gotiiriiliir.

Capmanin komayi ilo metal pastahlarin kosilmasi, dogranmast, iti konarlarin
gotiirlilmoasi, oyuq vo gqanovcuglarin agilmasi va s. kimi texnoloji omoliyyatlar
yering yetirilir.

@ﬁ\ Metall na ila vo neca capmagq olar?

Capma {i¢iin asas isci alot qolomdir (sakil 1).

I

Bl B2

Sakil 1. Qalom Sokil 2. Pazin miixtalif bucaqlarda itiliyi:
By — kigik bucaq; B — boyiik bucag

Qolom asagidaki hissolordon ibarotdir: 1 — tiyo; 2 — islok hisso; 3 — orta
hisso; 4 — zorbo hissesi; 5 — qoruyucu. Capmada osas is pazin kdmayi ilo
goriiliir. Disciyin islok hissaosi mohz bu sokildadir (sakil 2).

Itilomo bucag1 emal edilon metalin novii vo sartliyinden asili olaraq segilir:
metal no godor sortdirso, itilomo bucagi bir o gador iti olmalidir. Polad
daracalik, slvan metallar iso 35—40 doracalik bucaq altinda emal edilir. %

Metalin ¢apilmas1 {i¢iin ¢akisi 400-500 qr olan ¢ilingar ¢akiclor
istifado edilir. Onlarin doyaci iki ciir olur: dairovi vo kvadrat (saki 103\
58 N
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Sakil 3. Cilingor ¢okiclori: a — dairavidoyacli:
b — kvadratdoyacli: 1 — burun: 2 — déyac; 3 — dastok

Metalin ¢apilmasi mongonado, nisanlama tavasi va ya zindan iizorindo ye-
ring yetirilir (sakil 4).

b c

Sokil 4. Metalin ¢apilmasi: a — manganada,
b — nisanlama tavasi tizorinda, ¢ — zindanda

Emal paymi gotiirmoak iiclin metal mongononin dodaglar1 soviyyasindo
capilir. Qalom dodaqlarin tizorinda ¢opina yerlosdirilir. Saquli miistovido onun
maililik bucag 35 deracadir. Is zamani alot sagdan sola harokot etdirilir ki,
yonqar saat aqrobinin oks istigamotindo burulsun (sakil 5, a).

Sakil 5. Qalomin manganada vaziyyati:
a — emal payimin ¢apilmasi zamani; b — metalin hissalora ayrilmasi zamani



Metalin hissalore ayrilmasi zamani kosilon hissoni zadolomamak {igiin qo-
lom mongoanonin dodaqlarina 90 doracolik bucaq altinda yerlogdirilir. Qoalom
sagdan sola horokot etdirilir vo postah hissalora ayrilanadok ¢apilir (sakil 5, b).
Boyiik qalinligda olan pastah1 avvalca bir torafdon capir, daha sonra o biri iizii
isto ¢evirir vo amoliyyat1 tokrarlayirlar. Hor iki torofdon g¢apilmis poastah
nisanlama tavasi vo ya zindan iizorindo ehtiyatla kosilir. Metalin ¢apilmasi
zamani ¢okic vo golomin diizglin tutulmasi (sakil 6, a, b), ¢okiclo golomo
vurulan zarba iisullarinin boytlik ohamiyyati var.

Sakil 6. a — galomin tutulmasi; b — ¢akicin tutulmasi;
¢ — bilok zarbasi; ¢ — dirsak zarbasi; d — ¢iyin zarbasi

Cakicla bilok zarbasi (sakil 6, c¢) yalmiz bilok giicii hesabina yerina yeti-
rilir. Bilok zarbosi tiliskolorin, iti konarlarin gotiiriilmasi tli¢tin islodilir. Nagl&
tobogo vo yumsaq metaldan olan postah lizorindo ¢apilmanin sonunda bi Ow

zarbasi totbiq edilir. Nz
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2-3 mm qalinliqgda metali ¢capmaq {i¢iin dirsok zorbasindon (sakil 6, ¢)
istifado edilir. Dirsok zorbasi zamani ol dirsokds biikiilii olur, buna gors do o,
bilok zarbasindon daha giicliidiir.

Ciyin zarbasindon (sakil 6, d) qalinligi 3—5 mm olan metallarin ¢apilmasi
va boyiik sothlorin emali zamani istifads edilir. ©1 horakati ¢iyindon baslaynr,
bu zaman boyiik giico malik zorba alinir. Ciyin zorbasi ¢ox sarrast olmalidir ki,
¢okicin doyacinin morkozi golomin bagliginin morkozine diigsiin.

0 Metalin capilmasi zamani tohliikasizlik qaydalar:

1.Yalniz saz alatls isloyin.

2. Capma zamani qoruyucu eynakdon istifads edin.

3. Pastah1 monganadas etibarli barkidin.

4. Capmanin sonunda zarbonin giiclinii zoiflodin.

5. Kasmonin keyfiyyatini alinizlo yoxlamayn.

6. Nisanlama tavasi vo ya zindanda ¢apma zamani kosilmis hissalorin miix-
talif toraflora sigradigini yadda saxlayin. Qoruyucu ekran v ya tordan istifado
edin.

7. Isi bitirdikdon sonra is yerinizi tomizloyin.

Capma, qalam, itiloma bucag, zindan, bilok zarbasi, dirsak zarbasi,
¢ciyin zarbasi.
78\
( "
oo ziiniiyoxlama suallar:
1. Qalomin elementlorini sadalayn.
2. Qalom ils ¢ilingar bigqist arasinda oxsarliq vo forq nadodir?
3. Metalin al ilo ¢apilma iisullar1 hansilardir?
4. Bilok zorbosindon hansi hallarda istifads edilir?
5. Hanst hallarda ¢iyin zaerbasinden istifads edilir?
6. Hansi hallarda dirsok zorbasindon istifads edilir?
7. Metalin ¢apilmasi zamani hansi tahliikasizlik qaydalarina riayat etmoak
lazimdir?

& )
ﬁi» PRAKTIK i$
Tapsirigi icra edin: @
Metalin ¢apilmasinin texnoloji xaritasini vo ya sxemini hazirlayin. %

D
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DETALLARIN YiVLI BIRLOSMOLORI

Yivli birlogsmolorini 6yronmozdon avval yivls tanis olmaq lazimdir.

1@& Yiv nadir?

Yiv silindrik sothin xaricinds vo ya daxilindo vintvari xott {izro acilmis
qanovcuqdur. Silindrik sathds agilmis yiv iki ndvds olur: xarici yiv vo daxili
yiv (sokil 1). Xarici yiv xarici silindrik sothlordo, daxili yiv iso daxili silindrik
sothlordo agilir.

" sayba  qayka  detal qayka h
= sayba yip

Sakil 1. Yiviorin néviari: Sakil 2. Yivii birlagmoalorin
a — xarici; b — daxili novlori: a — bolt birlagmasi;
b — mil birlagsmasi, ¢ — vint birlasmasi

Detallarin yivli birlosmolorine (sokil 2) miixtolif qurgularda rast
golinir. Onlar ¢ox sado vo etibarlidir. Belo birlogsmoalor asanliqla sokii-
liir vo y1gilir. Yivli birlosmalorin osas elementlari bolt, vint, mil, gayka vo say-
badir (sakil 3).

b c
Sakil 3. a — bolt; b —mil; ¢ —vint; ¢ — sayba; d — qayka

Bolt bir torafinds basliq, digorinds iso yiv olan silindrik milsokilli barki
detalidir (s2kil 3, a). Boltun {izorins altiiizlii gayka vintlonir.

Mil har iki ucunda yiv agilmus, silindrik ¢ubuq formali barkidici detal
3, b). Milin bir ucu birloson detallarin birins vintlonir, digor ucuna qa
Milin vintlonon ucunun uzunlugu onun salindigi detalin materialindan asilidur.

N7




Vint bir torafi basliqli, digor torafinds birlogdirilon detallardan birina yivin
komayi ils daxil olmaga imkan yaradan milsokilli (silindrik vo ya konusvari)
ciximtili barkidici detaldir (sakil 3, c).

Sayba iki torofi agiq desik olan disksokilli detaldir. Onu qaykanin vo boltun
basliginin altina yerlosdirirlor ki, onlarin dirondiyi sothin sahasi bdyiisiin vo ya
sixilan zaman birlogdirilon detallarin sothi cizilmasin (sakil 3, ¢).

Qayka desiyi vo daxilinds yivi olan detaldir. O, detallarin bolt vo mil
birlosmolorinds totbiq edilir (sakil 3, d).

Burumlarinin istigamatina gora yivlor iki ciir olur: sag va sol. Sag yivli
gayka vo ya vint saat oqrobi istigamatindo, sol yivlilar isa saat aqrobinin oksino
firladilir (sakil 4). Elementlori millimetrls, yoni metrik sistem vahidinds verilon
yiv metrik yiv adlanir.

Xarici va daxili metrik yiv M harfi ilo va yivin xarici diametrini gostoran
ododlo (mosalon: M8, M16) ifado edilir. Sokil 5-do yivin asas elementlori
gostorilmisdir.

yivin uzunlugu

dy — orta diametr

g § £

a s ERREINY " VYN
S| LS
< s

Burumun galxmasi Dorinlik
Sakil 4. Burumlarinin
istigamatina géra yivlorin
néviori: a—sag yiv, b —sol yiv S$akil 5. Yivin asas elementlori

Xarici yivin a¢ilmasi ti¢iin pafta ilo paftasaxlayandan istifado edilir (sokil 6, a).

dostok

Sokil 6. Xarici yivin pafta ilo a¢ilmasi ® %
a — pafta; b — paftasaxlayan %\3



Pafta iki torofi aciq desikli olan vo kosici konarlart tiyo omolo gotiron
yivacan qaykaya oxsayir vo mohkomlondirilmis, karbonlu, xiisusi alat poladindan
hazirlanir.

Pafta (sakil 6, b) paftasaxlayanda borkidilir. Paftan1 kosilon milin iizorino
vintloadikds onun tiyalori sotha batir vo vintli xatt — yiv acir. Yaranan metal
yonqarlar1 desikdon ¢ixir.

Daxili yivin agilmasi {igiin yiv burgusu v onu saxlayan tortibatdan istifade
edilir (sakil 7). C1griq yiv burgusunu saxlayan tortibatdir.

( yivburgusu kasici hissa quyruq

qanovcuq

\ ¢igriq

Sakil 7. Daxili yivin yiv burgusu ila agilmasi

0 Tahliikasizlik qaydalari

* Nasaz alotlorlo islomok qadagandir!
* Alatlori yonqarlardan siipiiriicii sotka ilo tomizlomok lazimdir.
* Ollori kasici alatlorin iti konarlarindan qorumaq lazimdir.
Yiv birlagmasi; bolt, vint, mil, qayka; xarici, daxili, sag va sol yiviar;
yivin elementlari, pafta, paftasaxlayan, yiv burgusu, ¢igriq.

Oziiniiyoxlama suallar

1. Yiv birlogsmoalarinae misal gdstorin.

2. Bolt vint vo mildon na ilo forqlonir?

3. Yivin elementlorini sadalayin.

4. Xarici yiv na ilo va neca agilir?

5. Daxili yiv na ila va neca agilir?

6. Paftadaki iki torafi ac1q desiklor vo yiv burgusundaki ganovcuglar naya
xidmot edir?

7. Yiv burgusu hans1 hissalorden ibaratdir?

) ..
& PRAKTIK i$ @
2= Tapsingl icra edin: %

Yivin ag¢ilmasinin texnoloji xaritasini hazirlaym. X

O
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BURGU DOZGAHININ QURULUSU VO iS PRINSiPi

Burgu dozgahi on sado qurulusa malik vo genis yayilmis metal koson doz-
gahdir. Bu dozgah miixtolif materiallarin emali {i¢iin nazards tutulmus texnoloji
masinlara aiddir.

@p\\ Burgu dazgahi hansi amoaliyyatlari yerina yetirmak iigiin

I1° nazoardas tutulmusdur?

Burgu dozgahi metal, oduncaq vo digor materiallarda desiklorin doqiq
burgulanmasi {igiin istifads edilon texnoloji masindir. Burgu dozgahi istehsalatdan
tutmus ev emalatxanasina qodor hor yerds totbiq edilir.

% Burgu dazgahi hansi hissalordan ibaratdir va neca islayir?

Moktob todris emalatxanalarinda burgu dozgahindan (sokil 1, a) genis
istifado edilir.

qayis qoruyucu gapaq D
Otlirmasi
elektrik miiharriki
spindel
burgunun . dastok
dorinlik skalast
patron

quyruq

sto

isasalm '
diiymalori @

Sakil 1. a — burgu
dazgahimin qurulugu; b — burgu patronu

agar

Dazgah elektrik sobokasina qosulur vo “igsasalma” dilymosinin kdmayi ilo
159 salmir. Firlanma elektrik miihorrikindon qayis otiirmasi ilo dozgahin spindelino
otiiriiliir. Otiirlicii qayis yerloson hisso qoruyucu gapaqla baglanir. Spindelin
asag1l hissasindo burgu patronu qurasdirilir (sakil 1, b). Burgu patronunda
burgu barkidilir. Burgunun yuxari asag1 horokoti dastoyin firladilmas ils yeri-
no yetirilir. Emal edilon pastahlar dozgah stolunda, mongonado vo ya sixic
tortibatda (konduktorda) yerlosdirilir vo borkidilir. Iso baslayarken do
nozordon kecirilir, istismara yararli olub-olmadigi yoxlanilir. Bunun Ugii
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“igsasalma” diiymasini basib dozgahi igo salmaq, “dur” diiymasinin kdmayi ilo
dozgahi sondiirmak vo elektrik sobokesindon ayirmaq lazimdir. Dozgahin
spindelindo burgu patronu qurasdirilir. Bunun tiglin patronun quyrugunu spindelin
desiyino ehtiyatla daxil edir vo yuxar1 qisa tokan vermaklo patronu borkidirlor
(sakil 2, a).Goriilocok is liglin lazim olan diametrdo burgu secilir. Burgu
patronu xiisusi agarin kdmayi ilo acilir. Acar saat aqrobinin oksins firladilir vo
patronun yumruqcuglari aralanir. Burgu patrona qurasdirilir. Bundan sonra agar
saat oqrabi istiqgamatinds firladilir vo burgu patronda etibarl borkidilir (sakil
2, b). Istifads edildikden sonra acar saxlanma yerino qoyulur.

Burgu patronda diiz sixilmalidir. Diiz sixilmamig burgu oyri firlanir vo sinir.

Spindel

Patron
b
a
Sakil 2. a — patronun dazgahin spindelinda Sakil 3. a — patronun spindelindon
qurasdirilmasi; ¢cixardilmasi; b — ¢akiclo paza vurmagla
b — burgunun patronda barkidilmasi patronun ¢ixardilmasi

Uzarinda agilacaq desiyin morkozi nisanlanmis postah dozgah masasindaki
masin manganalarinds yerlosdirilir vo barkidilir. Kigikdiametrli desiklorin bur-
gulanmas1 zamani pastahlar ol mangonasi va ya sixaclarin komayi ilo do bar-
kidilir.

Dozgah igo salinir va ehtiyatla burgu pastaha yaxinlagdirilir. Burgunun ucu
desiyin morkozino doqiq diismelidir. Otiirmo dostoyino tozyiqi todricen artirmagla
desik burgulanir.

Cox diqqgatlo islomok lazimdir. Burgulamanin sonunda vo iki torafi agiq
desiyin ¢ixigina yaxinlasdiqgda otlirmoni azaltmaq lazimdir, ¢iinki oks halda
burgunun tutulmasi bags veror vo o sina bilar.

Burgulamani bitirdikden sonra &tiirma dastoyi oks torofs firladilir, burgu
ehtiyatla desikdon ¢ixarilir vo “dur” dilymasi basilmaqla dozgahin isi dayandirilir.

Acarin komayi ilo avvalco burgu patrondan g¢ixarilir. Sonra iso xiisusi p
dan istifade edorak patronun 6zii ¢ixardilir (sakil 3, a). Pazin dar ucu spindeli &?/
basma desiyino geydirilir vo pazin enli ucu ylingiil sixilaraq desiyin dorinli Q
salinir. Bu zaman paz patronun quyrugunun poncesini sixir vo onu §p'\ d

itoloyib ¢ixardir. Patron sol ol il tutulur ki, o, dozgah stolunun iizeri %{
Ogor patronun quyrugu spindelds ¢ox bark oturubsa, onu pazin di QXQ
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ylingiil zorbolor vurmaqla ¢ixartmaq olar (sakil 3, b). Bu omaliyyat yerina
yetirilorkon patronu va stolun istiinii zodslomamak {i¢iin pastahin altina taxta
pargasi qoyulur.

0 Tahliikasizlik qaydalar

* Burgulamadan avval hamiss alatin diizglin qurasdirilmasini yoxlayin;

* Burgu mongons vo ya stolun {istlinli korlamasin deys pastahin altina taxta
tircik vo ya taxta pargalari qoyun;

* Emal olunan detallar1 dozgah masasinda vo ya tortibatlarda mohkom
barkitmak lazimdir;

* Detallar1 ollo tutub saxlamaq qoti qadagandir;

* Elektrik miihorriki isloyarkon qayislart qasnagin bir pillasindon digorina
asirmaq qadagandir;

* Yongqari stoldan va doalikdon iifiirmok qadagandir. Yonqari stoldan 2l ilo
yox, ancaq sotka ilo y1gisdirmaq lazimdir;

* Kovrak metallar1 burguladigda qoruyucu eynokdan istifads etmok lazimdir.

Burgu dazgah, isasalma diiymalari, oziil, spindel, patron, burgu,
dastak, patronun quyrugu.

Oziiniiyoxlama suallar

1. Burgu dozgahi hansi asas hissalardon ibarotdir?

2. Firlanma horakati elektrik miiharrikindon spindels vo burguya hansi
qayda ilo Otiirtiliir?

3. Burgu dozgahi neco iso salinir?

4. Burgulama zamani burgunun verilmasi necs hayata kegirilir?

5. Burgu dozgahda neca qurasdirilir?

6. Pastah dozgah stolunda hansi iisullarla barkidilir?

7. Burgulama omoliyyat1 hansi ardicilligla hayata kegirilir?

8. Dazgahdan burgu va burgu patronu neco ¢ixarilir?

ﬁ% PRAKTIK iS
U Burgu dazgahinin qurulusunun dyranilmasi
Isin yerino yetirilmasi ardicillig1:

1. Burgu dozgahinin qurulusunu dyranin. @

2. Onun is prinsipini danigin. N

3. Burgunu al dezgahinin patronunda barkidin. \
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BALIGIN MEXANIKi EMALI TEXNOLOGIYASI

Baliq ¢ox faydali vo qiymotli arzaq mohsuludur. Baliq otinin torkibindo ziilal-
lar, mineral maddslor, vitaminlor, yaglar vo insan orqanizmi ii¢lin faydali olan
¢ox miqdarda fosfor vardir.

Baliq atinin kalori dayari az oldugu {i¢iin onu pohriz orzag: hesab etmok olar.
Qeyd etmok lazimdir ki, baliq ati orqanizm torafindon yaxs1 hozm edilon vo tez
hazirlanan qida mohsuludur.

“@ . . . .. . . .
% Baligin mexaniki emali nadir va hansi iisullarla yerina yetirilir?

Baliq tozs vo ya dondurulmus vaziyyastdo satilir. Dondurulmus baligi mexa-
niki emal etmozdoan avval onun donunun agilmasina imkan vermok lazimdir. Ba-
l1igin donunun agilmasi iiclin onu soyuducudan ¢ixardib, bir miiddot konarda
saxlamaq va yaxud suya qoymagq lazimdir. ©n yaxs1 iisul dondurulmus balig1 igo-
risinds duzlu soyuq su olan gqaba yerlosdirmokdir.

Balig1 mexaniki emal etmak ticiin asagidaki motbox lovazimatlari lazimdir: mot-
bax gaygisi, matbax bigagi, baliqtomizloyan, siirtkac vo dograma 16vhesi (sakil 1).

BT —

a) matbax qaygist

—EQ

ji d) dograma lovhasi
b) matbax bicagi ¢) baligtomizilayan ¢) stirtkac g

Sakil 1. Baligi mexaniki emal etmak iigiin matbax lavazimatlar

S Baligtomizloyonin (sakil 1, c¢) vo ya adi
W strtkacin (sakil 1, ¢) komoyi ilo baligr pulcug-
e lardan tomizlomak olar. ©gor ol altinda bu

£ A

box bigagindan (sakil 1, b) istifado etmak o
Baligin pulcuqlarini tomizloyorken

) 5 " horokoti quyruqdan basa torof istiqam3 idi
Sakil 2. Baligin pulcuglardan (sokil 2 ).

tomizlonmasi
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Baligin quyruq hissasindan tutub, bigagir quyruqdan basa dogru horokot
etdirmok lazimdir. Pulcuqlardan tomizlonmis baligin oavvalco garin nahiyasi
kosilib agilir (sakil 3).

oo & — i k
Sakil 3. Baligin qarninin Sokil 4. Baligin daxili orqanlarinin
kasilmasi cixartlmasi

Od kisosini zodelomomok iigiin bigagin kdmayi ilo baligm daxili orqanlar
ehmalca ¢ixarilir (sokil 4).

Daxili orqanlari ¢ixarildigdan sonra baligin quyruq hissasi va basi kasilib
gotirilir (sakil 5).

Sakil 5. Baligin baginin va Sakil 6. Baligin Saokil 7. Baligin
quyruq hissasinin kasilmasi tizgacinin kasilmasi yuyulmasi

Sonra baligin iizgaci kesilib ¢ixarilir. Uzgaci bir allo tutaraq quyruqdan basa
dogru cald harokatls dartib ¢ixarmaq ¢ox asan olur (sakil 6).

Motbox qayeisi ilo baligin kigik tizgaclari kasilir. Tomizlondikdon sonra baliq
bir ne¢o dofa axar suda yuyulur vo suyu ¢okilona qodar asstizondo saxlanilir (sakil 7).

Sakil 8. Baligin lay-lay Sakil 9. Baligin dogranmasi

dogranmasi @
[ri baliq lay-lay dogranilir. Baligi onurgaboyu yari boldiikdo file* alinir’
iisulla baligin onurga stimiiyilinii asanligla ¢ixarmaq olur (sakil 8). !
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Baliq adambasina pay hesabu ilo tikolors ayrilir. Qaynatma yolu ilo bisirilocok
balig1 dograma 16vhosineg paralel kosmok lazimdir (sakil 9, a).

Qizartmagq li¢lin nozordo tutulmus baliq tikalarin enli vo ensiz alinmasi {i¢lin
kicik bucaq altinda dogranilir (sokil 9, b).

0 Baligin emali zamam tohliikasizlik vo sanitariya qaydalari

* Baligin tlizgoclorini ¢ixartdiqda ehtiyathh olmaq lazimdir. Baligin bork
stimiiklori oli yaralaya bilar.

* Baligin pulcuqlarini tomizloyands sllori yaralamamagq tigiin onun quy-
rugundan tutmaq lazimdir ki, siiriisiib oldon ¢ixmasin.

* Baliq tomizloyarkon ol yaralanarsa, yarani asasl suratdo yumaq va dezin-
feksiya etmok lazimdir.

* Balig1 xiisusi dograma 1ovhasi vo ayrica masa tizerinds dogramaq lazimdir.

* Dogramazdan oavval vo dogradiqdan sonra baliq yuyulmalidir.

* Baligin emalindan sonra tullantilar derhal atilmalidir.

» Sonda matbax lovazimatlar: yuyucu vasitolorlo yuyulmalidir.

p Dondurulmus balq, baligin mexaniki emali, lay-lay dograma, file.

1. Baliq satisa hansi voziyyatdo daxil olur?

2. Baliq otinin torkibinds hansi qidali maddslor var?

3. Dondurulmus baligin donu neco agilir?

4. Baligin mexaniki emali hans1 marhalslordon ibaratdir?

5. Baliq hansi ardicilligla dogranilir?

6. Balig1 emal etmak tii¢iin hansi alat va tortibatlardan istifads edilir?

7. Balig1 mexaniki emal etdikdo hansi tohliikosizlik vo sanitariya qay-
dalarina riayst etmok lazimdir?

— Tapsirigi icra edin:
ﬁb Baligin mexaniki emal1 ardicilliginin texnoloji sxemini hazirlayin.

@ \}
O
9. <
* File — siimiiyii tomizlonmis ot A&\
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Baliq yemoklorini hazirlamazdan avval motbax emal: iisulunu se¢gmak mag-
sodouygundur. Dogru se¢ilmis emal iisulu yaxsi dad aldo etmoya vo baligda olan
qiymatli gidali maddslarin saxlanmasina imkan veracak.

Baliq tez xarab olan mohsuldur. Yadda saxlamaq lazimdir ki, vaxt1 ke¢mis
baliq otini yemok agir zoharlonmolora sobob ola bilor. Ona gora do hor bir insan
baligin tozsliyini miioyyanlagdirmayi bacarmalidir.

@
% Baligin tazaliyini neca miiayyan etmak olar?

Baligin xarici goriiniisli ¢ox seydon xabar verir. Odur ki, bu miioyyanedici
gostoariciya diqqot yetirmok lazimdr.

* Tozo baligin galsomalari qirmizi rongds olur vo xarakterik baliq iyi verir.
Baligin tizori nazikqath soffaf seliklo ortiiliidiirso, garninda siskinlik yoxdursa,
pulcuqglart hamar, tomiz, pariltili, gozlori soffaf, gabariq, oti ag vo elastikdirsa,
demali, tozadir. Toza baligin ozals qati bark olur, stimiiklors kip birlosir vo ondan
cotinliklo ayrilir. Suya salinmis tozs baliq dorhal suyun dibino gedir.

+ Xarab olmus baligin goalsomslari solgun vo ya ¢irkli-boz rongdo, iyi
xosagalmoz olur. Qarni sisir, gozlori igari batir, soffafligini itirir, pulcuqglari
tokiiliir vo pariltisiz, yapisqanl seliklo ortiilmiis olur.

* Duza qoyulmus vo ya dondurulmus baligin keyfiyystini miioyyon etmok
nisbaton asandir: onu isti iyna ilo desmok lazimdir — agar baliq kéhnadirso, ondan
clrtimiis iy golocok. Belo balig1 yemak olmaz.

Tozo baliq soyumamis vo ya soyudulmus ola bilor. Soyumamais baliq tozo
tutulmus, he¢ bir soyudulmaya moruz qalmamis, badoninin temperaturu
otrafdaki havanin temperaturuna barabor olan baliga deyilir. Soyudulmus baliq
tozo tutulmus, badoninin temperaturu soyuq hava vo ya buzla 0 doracoys qodor
soyudulan baliga deyirlar.

* Soyudulmus baliq da tez xarab olan arzaqdir. ©gor baligdan xosagolmoz
1y golirsa, bu onun qida {igiin tohliikali olmasindan xabaer verir.

Baligin isti emal {isullar1 miixtolif ciir olur. Isti emal zaman1 baliq oti

Qaynatmaq tigiin, demok olar, biitiin nov baliglardan istifads edilir. Noro
balig1 fosilosino aid olan kiitiim, ¢oki, stavrida, skumbriya vo s. baliglar

gaynadilmis halda ¢ox lozzatli olur. 4
zamani baliq derisi ilo birlikdo adambagina tikalorlo V3 ya,

biitov halda isti suya els qoyulur ki, su onu 1-2 sm ortsiin (sakil 7). Bahglj \

iki-li¢ yerdan ¢artilir ki, tikolorin formas1 qaynatma zamani doyismasin

N



Su na qadar az oslavas edilarsa, baliq bir o qader dadli alinar (1 kq baliga, orta
hesabla, 1 / su gotiiriiliir). Suya duz (1 / suya 1 ¢ay qasigi), donavar istiot, dofno
yarpagi, dogranmis sogan, yerkokii, cofori va ya karaviz slava edilir va tez qay-
nama hoddins catdirilir. Sonra isitmo azaldilir ki, maye qaynamasin. Xirda baliq
10-15 daqiqgo, ortadl¢iilii vo tikelors ayrilmis baliq 15-20 daqigs qaynadilir.
Baligin hazir olmasi ¢ongoalin kdmayi ilo miioyyan edilir. Congal onun on galin
hissesing batirilir. ©gor ¢ongol baliga rahat batirsa, demali, baliq hazirdir.
Hoddindon artiq gaynadilmis baligin oti lay-lay ayrilir.

Qaynadilmis balig1 yalniz masaya verilonds bulyondan ¢ixartmaq lazimdir
ki, o qurumasin.

Baligin isti emal tisullarindan biri do buxarda bisirilmadir (sakil 2). Bu tisul
gaynadilmayla oxsardir, amma nisbaton az miqdar suda (su yalniz baligin tigdo
bir hissesini 6rtono qador tokiiliir) vo yag olave etmoklo hazirlanir. Baliq agz1
bagli gazanda qaynadilir. Beloliklo, baligin alt hissosi suda yagla qaynayir, iist
hissasi iso buxarda emal edilir.

Qaynadilmada istifado edilon baliq ndvlori do buxarda bisirmok {igiin
yararlidir. Baliq oti doridon ve siimiiklordon tomizlonir. Dogranmis baliq tikolori
dorisi soyulmus hissasi agsagi olmagla bir sira diiziiliir v {izoring su tokilir. 1
kq baliga 1,5 stokan olmaqla su gétiiriiliir. Sonra duz, adviyyat vo limon alava
edilir.

Ustiinliik toskil edon iisullarindan biri quzardilmadar (sakil 3). Adaton, baliga
duz va istiot sopilib, unlanir vo yagda qizardilir. Baligi bitki yaginda qizartmaq
maslohatdir. Qizardilma zamani baliq tikslorinin tizarinds qizili rangds qabiq amala
goldikdon sonra balig1 miitloq tam hazir voziyyats ¢atdirmaq lazimdir. Bunun {igiin
tavani qapaqla 6rtmok, odu azaltmaq va ya balig1 sobaya qoymagq olar.

Sakil 1. Baligin Sakil 2. Baligin Sakil 3. Baligin
qaynadilmasi buxarda bigirilmasi qizardilmasi
Baliq yemoklorinin on genis yayilmig novi portlotmoadir (sakil 4). @
Portlotmozdon ovval baligi yaxsi yumaq lazimdir.
Sonraki moarholalor buxarda bisirilma ilo oxsardir. Balig1 sous VQS\

olava etmokls do portlotmok olar. !
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Takca ¢iy yox, gismon emal edilmis baligi da sobada bisirmok olar (sakil 5).
Bu zaman ¢ox vaxt miixtalif souslardan istifads edilir va ya baliq garnirlos birbasa
sobada bisirilir.

Sakil 4. Baligin portladilmasi Sakil 5. Baligin sobada bisirilmasi

Isti baliq yemoklori masaya iliq voziyyatds verilir. Baligla qarnir bosqab vo
ya buluda diiziiliir. Baliq yemoyinin noviindon asili olaraq sous siifroyo ayrica
va ya eyni bosqabda verilir.

Balgn isti emali, baliq yemaklari, gqaynadilma, buxardabisirilma,
qizardilma, portlatma, sobadabisirilma.

o 1A
W
1. Baliq yemoklorinin insan orqanizmins faydasi nadodir?
2. Baligin keyfiyyastini neco miioyyan etmak olar?
3. Hans1 emal noviinds baligin torkibinds olan qidali maddslor nisbaton
daha ¢ox galir?
4. Baliq yemoklorinin hazirlanmasinda hansi isti emal {isullarindan isti-
fado edilir?
5. Baliq neco gaynadilir?
6. Baliq neco qizardilir?
7. Baligin portlodilmo tisulu nadon ibaratdir?
8. Baliq sobada neco bisirilir?

- ..
% PRAKTIK i$
Tapsirigi icra edin: @

Baligin buxardabisirilma texnologiyasinin texnoloji xaritasini tortib edin. %
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QUS OTININ MEXANIKI MOTBOX
EMALI TEXNOLOGIYASI

Ev quslarinin otinin (toyuq, hinduska, 6rdok, qaz) ( sakil 1) azalo toxumasi
xirdalifli oldugundan onlar qida mohsulu kimi ¢ox faydalidir, ¢iinki tez bisir vo
asan ¢eynanilir.

Sokil 1. Ev quslarimin ati: a — hinduska ati;
b —toyuq ati; c — qaz ati; ¢ — ordak ati

Hinduska oti olduqgca keyfiyyotli gida mohsulu hesab edilir. Digor qus oti
novlori ilo miiqayisads hinduska oti A, E vitaminlori ils zongindir va torkibinda
¢ox az miqdarda xolesterin var. Tam ominliklo demak olar ki, hinduska oti
yiiksokkeyfiyyatli pohriz orzagidir.

Hinduska oti fosfor, kalsium, domir, natrium, kiikiird, kalium, maqnezium,
yod, manqgan kimi mikroelementlorlo zongindir. Hinduska oti hom do ¢ox gozol
dadi ila forglonir. Ciinki onun tarkibinds kifayat qodar yaglar, karbohidratlar vo
ziilallar var. Dad keyfiyyatlorino goro hinduska otinin yeri toyuq ati ilo mal oti
arasindadir. Hinduska oti orta yaglhiliga malikdir, bu iso diger orzaqlardan
orqanizma daxil olan kalsiumun monimsonilmasino komok edir. Ziilalla zongin
oldugundan o bizs istonilon basqa oto nisbaton daha ¢ox hoyat enerjisi verir.
Baliq atindo oldugu kimi hinduska otinin do torkibindo fosfor kifayat qodordir.

Toyuq atinin qidalilig1 hinduska otindon bir godor geri qalir. Amma bozi digor
gostaricilorine gors toyuq oti hinduska otindon daha faydalidir. Toyuq stinin
yaglilig1 vo kalorisi goxdur. Toyuq atindo biitiin digor qus oti ndvlorina nisbaton
ziilalin miqdar1 yiiksokdir vo insan orqanizmini biitiin ovozolunmaz amin
tursular1 ilo tam tomin edo bilir. Bundan basqa, toyuq otindo coxlu m1
elementlor — sink, mis, maqnezium vardir.

@
\%E Toyugq atinin mexaniki mathbax emali nadan ibaratdir? ’\
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Toyugun mexaniki matbox emali asagidaki marhalslorden ibarstdir: donun
acilmasi, oda verarok iitiilmasi, basin, boyunun, ayaqlarin vo qanadlarin konar-
lagdirilmasi, igalatinin tomizlonmosi, yuyulmasi vo dogranaraq yarimfab-
rikatlarin®* hazirlanmasi.

Donun acilmasi. Dondurulmus toyuqlar bir-birine toxunmamaq
sortilo masa vo ya stellajlara** sira ilo yigilir. Toyuq vo 6rdok otinin do-
nunu 8-10 saata, qaz vo hinduskani iso 20 saata 8—15°C-do agirlar.
Toyuq atini donu a¢ilmamis dogramaq lazimdir.

Oda verarak iitma. Donu agilmig
toyugun lizorindoki narin tiiklori to-
mizlomak {igiin o, avvalco dosmal |
va ya kagiz salfetlo qurudulur, sonra
tiiklarin saquli vaziyyast almasi va od-
da {itiilmasi asan olsun deyo ayaq-
lardan basa dogru lizorino kopok =~
vo ya un siirtiiliir. Dorini zodolomo- |
mak va darialti piyi aritmamak tiglin .
toyuq his vermoyon odun istiindo & T T — =
ehtiyatla titiiliir. ©gor toyuqda inkigaf Sakil 2. Qus otinin
etmomis loloklor (kdtiiklor) varsa, odda iitiilmasi
maqgqas vo ya xirda bigagin komayi
ilo konarlagdirilir (sokil 2 ).

Toyugun boynunun, ayaqla-
rinmn vd qanadlariin kanarlas-
dirilmasi. Igalat1 gixarmazdan avval
toyugun boynunun bel torofindo
dorido uzununa kosik edilir
(sakil 3), boynu doridon ¢ixarilir vo
dori comdokdo galmagla sonuncu
boyun fogorasindon kasilir.

Dari toyuq va ciicalords boyunun
yarisindan, ordok vo qazlarda tigdo |
ikisindon kosilir.

e

Sokil 3. Toyugun dorisinin kasilmasi

** Stellaj — osya vo materiallari saxlamaq Ul¢iin dayaqlar {izorindo yerlosdirilmis ¢ox:

roflorden ibarat avadanliq !
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Ayaq vo qanadlar1 oynaqlardan kosilir (sokil 4, a, b).

Sokil 4. Ayaq va qanadlarin kanarlagdiriimasi

Icalatin tomizlonmoasi. Icalati tomizlomok ii¢iin qarm nahiyosindo dés
stimiiyiiniin sonundan toyugun arxa hissasina qodor uzununa kasilir (sakil 5, a).
Yaranmis desikdon mado, qaraciyar, piylik, agciyar, boyroklor ¢ixarilir (sokil 5, b).
Cinoadan vo gida borusu iso bogaz desiyindon ¢ixarilir. Icalati tomizlonmis
vaziyyatds daxil olan toyuqlarda 6d hopmus yumsaq ot kasilib gotiirtiliir.

[calati tomizlonmis toyuq temperaturu
15°C-don yuxar1 olmayan axar suyun altinda
yuyulur (sakil 6). Yuma zamani qan laxtalari,
icalat gqaliglar1 tomizlonir. Qus atini uzun miiddot
yumaq maslohat goriilmiir, ¢linki bu, qida
| maddolorinin boyiik itkisino sabab olur. Yuyul-
mus toyuq qurumagq Ug¢lin qarni agagl assiizona
qoyulur ki, suyu axsin.

Sakil 6. Toyug atinin
I} .
yuyulmasi Adambasina ayri-ayriliqda yemoklorin ha@

lanmasi {igiin toyuq yarimfabrikatlar1 ¢ox rahatdir. Sokil 7-do verilmis sxe
istifade edorak toyugu hissolors ayirmaq olar.

. <D
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Boliinma ardicilligr belodir:

1. Ayaqlarin asagi hissosi (A) vo budlar (B)
kasilir;

2. Daha sonra qanadlar kosilir (C);

3. Sonraki amoliyyatda dos qofasi kasilir, bel
vo dos ayrilir;

4. Bel hissasi enina kasilib iki yera boliintir (D);

D0s uzununa iki hissoya kosilir (F).

Supermarketlordon tokco igalati tomizlonmis Toyugun boliinma sxemi
yox, hatta dogranmis qus oti: dos oti, bud oti, ganad oti vo s. yarimfabrikatlar
kimi almagq olar.

Toyuq otindon miixtolif yemoklor bisirilir: qaynadilir, portladilir, qizardilir.
Bisirilon zaman dori ¢ixarilib atilmalidir. Clinki o, insan badaninds piylonmaya
sobab olur.

0 Tahliikasizlik qaydalar:

* Qusu dogradigda bicagin dostoyini mohkam tutun;

* Ancaq yaxsl1 itilonmis bigaqla isloyn;

* Ollorin vo bigagin dastoyinin quru olmasina ¢alisin;

* Bigagi koson tiyasi yuxari voziyyatdo qoymayin;

* Yero diison bicagi havada tutmaga cohd gostormoyin;

* Qusu dogradigdan sonra bigagi yumaq lazimdir.

Ev qusu, mexaniki matbax emali, azala toxumasi, xwrdalifli toxuma,

donun acilmasi, oda verarak iitma, icalatin tamizlonmasi, yarumfabri-
katlar.

o 1!
ort

. Ev qusunun ati no tiglin faydalidir?

. Hindugka oti digor ev quslarinin otindon na ilo forqlonir?

. Toyugq atinin torkibinds hans1 qida maddolori var?

. Hans1 amoliyyatlar toyugun mexaniki motbox emalina daxildir?
. Toyugun donu necs agilir?

. Toyuq odda neco iitiiliir?

. Toyugun icalatinin tomizlonmosi neca yerina yetirilir?

. Toyugun hissalorabdliinms ardicilligl necadir?

~ %,
B PRAKTIK i$ %
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Tapsirigi icra edin: X

Toyugun mexaniki moatbox emalinin texnoloji sxemini hazirlayin. !\
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Yiiksok gidaliliq vo dad keyfiyyatlorine gore ot avozedilmoz qida moh-
suludur. Ot insanin qida rasionunda on ¢ox istifado edilon vo tolob olunan
orzaqdir. ©tin qida dayari onun bol miqdarda heyvan ziilali va yaginin dasiyicisi
olmasi ilo miioyyonlosir. Insan orqanizmi iigiin faydasi baximindan atin
torkibindaki bazi maddaslari digor arzaq mohsullari il avoz etmok miimkiin deyil.
Qiymatli heyvan ziilali vo yagindan alavs otin torkibinds mineral maddaler, vi-
tamin va duzlar vardir. ©t orqanizm iigiin vacib olan domir, kalium, magnium,
natrium, sink, fosfor, yod vo s. kimi mineral maddolor ilo zongindir. Orqanizmo
otlo vitamin B-nin genis kompleksi — B,, B3, B¢, B, daxil olur.

Qidalanmada atlik malin ham oti, ham ds gida {i¢iin yararl
istifads edilir. Dil vo garaciyar kimi alave mohsullar dad vo qidaliligia gore
otdon geri qalmuir, hatta bazi keyfiyyatlori ilo onu iistalayir.

'S4
% otin néviinii va keyfiyyatini neco miiayyan etmak olar?

Otin mangayindon asili olaraq onun rangi, iyi, azalo vo piy toxumalari
stimiiklorinin qurulusu va s. kimi xiisusiyyatlori doyisir. Otin ndvlars béliinmasindo
asagidaki oslamatlor asas sayilir: heyvanin cinsi, yasi, kokliik doracasi, termik
voziyyati.

Qidalanmada genis istifado edilon mal (iribuynuzlu heyvanin oti) vo qoyun
otidir.

Mal ati heyvanin yasina gors qruplasdirilir: yaslh inok va 6kiiz oti (3 yasdan
yuxart), cavan heyvan oti (3 aydan 3 yasa qodar) vo dana oti (2 haftodon 3 aya
gadar). Qoca heyvanlarin ati tiind, i¢ piyinin rangi sar1, toxumalarinin qurulusu
kobud, six vo iridonalidir.

al-qirmiz1 rangi ils segilir. Ag va ya sar1 rongds galin
dorialt1 vo daxili piy qat1 ilo xarakterizo edilir. ¢ohray1-
qurmizi ¢alarly, piyi ag rongda olub, nazik denovar qurulusa malikdir.
aciq-¢ohrayi rangi, zorifliyi, tez bismasi vo yaxst hozm olunmast
ilo forglonir. 2—10 hoftolik siidomor buzov oti yiiksokkeyfiyyatli ot hesab edzﬁ
Mal otindon sorbalar vo borslarin hazirlanmasinda, daha zorif hissolorindon /g/ ) |
ikinci yemaklorin bisirilmasindo istifados edilir. \ o

Qoyun ati cavan heyvanlarda gohrayiya ¢alan agiq-qirmizi, qoca hig Vanfardd

159 qurmizi karpic rongds olur. lx
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Qoyun aotinin piyi ag rongdadir. Bir yasa qodar olan qoyunun oti keyfiyyatli
gida mohsuludur. Yas1 6tmiis heyvanlarin oti kobuddur, giiclii spesifik iyo vo
¢otin ariyon piy qatina malikdir. Qoyun otindon milli matbaximizdo qutab,
diisboro, govurma, dolma, kabab va s. hazirlanmasinda istifads edilir.

@
% Otin mexaniki emali texnologiyasi nadan ibaratdir?

Qoyun otinin motbox bdliinmoasi ticarat bollinmasindon, demoak olar,
forglonmir. Qoyun comdoyinin orta ¢okisi 18-30 kq olur. Siimiiklor, vatorlar,
tullantilar vo bélmo zamani itkilar orta hesabla otin 28%-ni taskil edir.

Ticarat sobokalari {i¢iin comdoyin bdliinmasi miioyyon sxem lizro aparilir.
Asagida qoyun comdoyinin matbax boliinmasi sxemi gostorilmisdir (sakil 1).

Sakil 1. Qoyun camdayinin matbax béliinmasi sxemi:1 — boyun, 2 — kiirak;
3 —bel ati; 4 — dos ati; 5 — arxa ayaq

Sokildon goriindiiyii kimi, qoyun comdoyi bes osas hissoyo boliniir: arxa
otraflar, kiiroklor, boyun, bel vo dos oti. Bu hissolor do 6zliiylinds qida doyarino
gbro lic novo ayrilir. Novo bel vo arxa otraflarin oti aiddir. Belo ot sobada
bisirilir, portladilir vo qizardilir.

I nov otdon diisbaras, kabab, agqarasi, doyma kotlet vo s. hazirlanir, névo dos
vo kiirok oti aiddir.

IT nov ot gaynadilir vo portlodilir, asqarasi, kabab, fars vo qovurmalarin
hazirlanmasinda istifads edilir.

IIT ndve boyun oti aiddir. Bu atdon, asason, fars hazirlanir. Boyun oti port-
ladilir vo qaynadilir, ondan kotlet, sorba, asqarasi v s. bisirilir.

Otin mexaniki emali motbox emalindan ovval hoyata kecirilir. Matbox
emal1 asagidaki omoliyyatlardan ibarotdir:

Otin donu ¢ox isti soraitdo agilanda o, boylik miqdarda sirs itirir, sortlosir, //
az qidali vo dadsiz olur. Otin donunu suda agmaq olmaz, ¢iinki torkibinds olan, >

qidali maddaslar vo vitaminlor suya kegir. i\\\

\/



Donu agilmis oti tomizloyarken artiq piy, nazik pardslor, vatarlar konarlasdirilir.
Sonra ot axar suda yaxsi-yaxsi yuyulur.

Sakil 2. Otin mexaniki emali

Yuyulmus ot liflori enina kosilir (sakil 2, a). Adambasina hesablanmis tiko-
lar qizardilmagq ti¢iin motbox ¢okici ilo doyaclonir (sakil 2, b).

Yumsaq kotlet kiitlosini alds etmok {igiin oti iki dofo ot¢cokon masindan
kecirib ona ¢orak vo az qizardilmis sogan qatmaq lazimdir.

o Itin mexaniki emah zamam tahliikasizlik qaydalari

Is yerini diizgiin toskil edin. Bigagdan va atgokon masindan istifado edorkon
tohliikasizlik qaydalarina riayst edin.
Otgokon magindan istifado edorkon barmaglarinizi qorumagq tigiin oti xiisusi
itoloyici il itoloyin.
> Mexaniki emal, qida dayari, alava mahsullar, piy toxumas, birlagdirici
foxuma.

1. Ot no tligiin qiymatli orzaq hesab edilir?

2. Otin qida doyeri naden ibaratdir?

3. Hans1 ot novleri daha ¢ox istifads edilir?

4. Oti hansi slamatlorino gore forqlondirirlor?

5. Otin mexaniki emali texnologiyasina no daxildir?
6. Qoyun comdayi hansi hissalora boliiniir?

& @
% PRAKTIK i$
Ta .. . 9
psirigi icra edin:
Otin mexaniki emal1 ardicilliginin texnoloji sxemini hazirlayin. !\

N7

80



Saglam qidalanma son dovrlorin an ¢ox miizakirs edilon movzusudur. Elo
bu sobabdon do sorbalar insanin qida rasionunda getdikco daha miihiim yer
tutmaga baglayib. Hotta bir ¢ox Olkolords ixtisaslagsmis “Sorba” restoranlari
foaliyyat gostorir. Belo restoranlarda miistorilora 100-don artiq ¢esiddo sorba
toklif edilir. Sorba orqanizm {i¢iin olduqca faydalidir. O, hozm prosesini qayda-
ya salir vo badonin qgidali maddoslors vo vitaminloro olan tolobatini 6doyir.
Miixtalif xostoliklor zamani tovsiys edilon toyuq veo terovoz sorbalari asan
hozm edilir vo orqanizmin itirilmis giiciinii borpa edir.

“@h-.
% Sorba nadir va onun hanst novlari var?

Sorba bulyon* osasli duru yemokdir.

Sorbanin asas lstlinlilyili torkibinin 50% sudan ibarst olmasi va orzaglarin
suda qaynama tisulu ilo bisirilmasidir. Sorba nahar zamani gobul edilon birinci
isti yemokdir. Elo bu sababdon onun adi “birinci” yemok kimi taninib. Amma
sorba he¢ do naharin asas hissasi deyil, ¢iinki onun qida doyeri asagidir. Sorbani
vitaminlorls zanginlagdirmak {i¢iin ona yerkokd, bas sogan, karaviz, yasil sogan
va sarimsaq olavo edilir. Sorbalara xos dad1 vo atri is9 gara istiot, dofno yarpagi,
sarikok va s. adviyyat verir.

Sorbalar temperaturuna goro olur. Isti sorbalarin hazirlanma
isuluna goro soffaf, qatisiqh vo piiresokilli novlori var.

at, toyuq vo baliq bulyonunda hazirlanmig duru yemoklordir.
Onlarin torkibindo ¢oxlu sayda istahaagan maddolor var. Belo sorbalar torovoz,
diiyii, vermisel va s. olavo edilmadon bisirilir va siifrays bulyon fincanlarinda verilir.

Soffaf sorbalarin qidaliligini artirmaq maqgsadile onlara qarnir slave etmak
olar. Bu zaman garnir avvalcadon bisirilib hazirlanmali, yalniz soffaf sorba
stifroyo verilorkon ona olava edilmalidir. Qarnir kimi xirda kiifto, bisirilmis
diiyti, vermisel, yumurta vo s. istifads edilo bilor.

bisirilmonin sonuna yaxin un, toravaz (sogan, yerkokii,
goyorti), donli bitkilor vo makaron mohsullari, hom¢inin xama vo tomat pastasi
olave edilir. Belo sorbalarda toravoz birbasa qaynayan sorba mohluluna olave %
edilir. Unutmaq olmaz ki, torovozlor bismo miiddoti nozoro alinmagla sorbaya ( )
miiayyaon ardicilligla slava edilmalidir. Sorbanin gozal goriinmasi ligiin tsravezle)&\
miioyyan edilmis qaydada dogranmalidir. A VA

* Bulyon — ot suyu A



siirtkocdon kecirilmis orzaqlar osasinda hazirlanir.
Onlar gatisigh sorbalara nisbaton yiingiil vo qidali olur. Els bu sobabdon, usaq
va pohriz qidasi kimi maslohat goriiliir.
osason, yay aylarinda hazirlanir. Onlarin asasin zoif
torkibli ot vo torovoz bulyonlar toskil edir. Soyuq sorbalara tozo torovoz, gdyarti
va gqaynadilmis yagsiz ot olavo edilir.

-@o Sorbanin hazirlanma texnologiyasinda hansi cahatlora fikir veril-

Py moalidir?

hazirlanmasimin miixtalif variantlari ilo barabor, onlarin

bisirilmo texnologiyasimin timumi prinsiplori do var.
Az miqdarda bisirilmis sorba (3
litrdon artiq olmamagq sortila) boytlikhacmli sorbalara nisbaton daha dadli olur.
Miixtalif sorbalar iiglin
tonzimlonma forglidir. Sorbanin mayesinin hacmi gqaynayib buxarlanma miqdari
nazord alinmaqla gotiiriilmalidir. Bismo miiddotindo sorbaya su olavo etmok vo

artiq suyu slizmok olmaz.

Sorbaya slava edilon hor bir arzaq lazim oldugundan artiq bisib
6z formasin1 vo dadini doyismomali, eyni zamanda tam hazir voziyyato golib
timumi ahongs uygunlasmalidir.

Hor torkib hisso olava edilondon sonra sorbanin
kofi alinmali, bismoya nozarat edilmali, lazimi temperatur verilmoli vo dadina
baxilmalidir.

Umumi qaydaya osasen sorbaya duz hazir olana yaxin olave edilmolidir,
bigirilib qurtarandan sonra yox. Ciinki sorbanin biitiin torkib hissalori lazim
olan godor duzu canina ¢okmolidir.

Daha yaxs1 olar ki, sorba qaynamasin, domdos bisirilsin. Digor xoroklor kimi,
duru yemokloro goro do miixtolif milli motboxlori ayird elomok olar. Morkozi
Asiya 6lkoalorindos, Qafqazda vo Avropanin bozi orazilorindo sorbalar gati vo tu-
tumlu olur. Masoalon, xarco, bors vo s. Azarbaycan matboxindo 30-dan artiq
sorba novil var — piti, kiifto-bozbas, diisboro kimi ciirbociir otli sorbalar vo
qatiga goyoarti, diiyll vo s. alave etmakls hazirlanmis dovga, dogramac, ovdu ﬁﬁ
qatiqli as va's.

qoyun ati, noxud, sabalid vo ya kartof, alca qurusu vo adviyyatdat /
hazirlanir. Bu sorba ayri-ayri saxsi qablarda (piti qablari) adambaslna hazir lang '
(sokil 1, a). Sifrays verilmozdon Onco lizorino zoforan vo nana q ave
edilir (sakil 1, b). Zoforan ovvolcodon doma qoyulur, piti ha21r %amn
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slava edilir. Nana iso pitinin iizoring siifroys verilmozdon avval zovge uygun
slava edilir.

Sokil 1. Piti

Kiifto-bozbas. Qoyun otinin siimiiklorindon hazirlanmis bulyona diiyi
qatilmig boyiik kiiftolor, noxud, kartof vo odviyyat olava edilir. Hor kiiftonin
icarising bir alga qurusu qoyulur. Bisirilmenin sonuna 10-15 doqige qalmus,
zoforan, duz va istiot olavo edilir vo hazir olana qodor bisirilir. Siifroyo verilondo
izoring nana qurusu sapilir (sakil 2).

Sakil 3. Diisbora

Diisboronin hazirlanmasi {i¢iin bork xomir yogrulur vo 1 mm qalinliginda
yayilir. Barabardlgiilii kvadratlara boliiniir. Qoyun oti soganla birlikde ot ma-
sinindan kegirilir. Hazir farsa duz vo istiot alava edilir. Hor kvadratin ortasina
2-3 qr ot qoyulub bikilir. Qoyun atinin
stimiiklorindon hazirlanmis ot suyunda 5 doqiqo
bisirilir. Siifrayo diisbara ilo birlikdo xiisusi qablarda [/
sarimsaqli sirkoe verilir. Diisboronin iizorino tozo ||
kesnis va yaxud nana qurusu sopilir (sakil 3).

Dovga gatiga az miqdarda un, diiyii, yumurta
va su olava edilmoklo hazirlanir. Ciiriimasin deya,
gur odun iizorinds fasilosiz qarisdirilaraq bisirilir.
Mohlul qaynayanda xirda dogranmis goyorti vo
soyuduqdan sonra duz slavs edilir (sakil 4).

e T 6y v
T A L4

Sakil 4. Dovga




Xomiragsi origto vo xirda lobya ilo bisirilir. Lob-
ya ayrica qaynadilir. Bork xomir yogrulur. Yayilib,
unlanir vo nazik-nazik kosilir. Ot suyuna avvalco
~ xurda kiiftolor olave edilir. Kiiftolor bisondon sonra
- oaristo vo lobya tokiiliir vo hazir olana qodor qayna-
. dilir. Hazir xomirasiya dogranmis tozo kesnis olavo

: edilir. Siifrays verilonds {izorina nana qurusu sopilir
Sakil 5. Xomirasi (sokil 5).

Sorbalarin hazirlanmasi ii¢iin bir neco maslohoat:

Bulyonu gur odun iizorindo qaynatmaq olmaz. Belo bulyon bulaniq vo
dadsiz alinir.

Dafna yarpagini sorbaya hazir olana yaxin slave etmok lazimdir. Oks halda
sorba ac1 dad verar.

Toyuq sorbasina dofno yarpagi alavo etmok moslohot deyil.

Sorbalarda C vitamininin qorunmasi iiciin maslahatlar:

Sorbani gur odda qaynatmaq olmaz!

Sorbanin {izorindoki yag qatini yigmaq olmaz. Ciinki yag gati havanin
mayeyo daxil olmasina imkan vermir.

Torovaz sorbalarimi tokrar qizdirmaq olmaz (bu zaman 30%-o qodor C
vitamini pargalanir).

Torovazlori miitloq gaynayan bulyona olavo etmok lazimdir. Sorbani ¢ox
gaynatmaq olmaz.

Duru yemaklar, bulyon, saffaf sorba, qatisiqh sorba, piiresakilli sorba,
qarnir, kiifta, adviyyat.

U

1. Sorba nadir?

2. Sorbalar hansi keyfiyyatlorina gora forglonir?

3. Soffaf sorba neco hazirlanir?

4. Qatisiqh sorbalar hansilardir?

5. Piiresokilli sorbalar digarloerindon na ile forqlonir?
6. Soyuq sorba neco hazirlanir?

7. Azarbaycan matboxi hansi sorbalari ilo maghurdur?

& ..
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Diigboranin hazirlanmasi texnologiyasinin texnoloji sxemini tortib ﬁk
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SUNI VO SINTETIK LIFLORDON PARCALAR

Biitiin név par¢a materiallar1 iki bdyiik qrupa boliiniir: tobii vo kimyavi
parcalar (siini). Tobii pargalar heyvan, bitki vo ya mineral monsoli xammaldan
hazirlana bilor. Hal-hazirda on ¢ox talob olunan bitki vo heyvan monsali tobii
pargalardir. Bitki monsoli parcalara pambiq vo kotan pargalar aiddir. Heyvan

mongali pargalara iso ipak vo yun pargalar aiddir.

Tabii liflor iki qrupa boliiniir: 1 — bitki monsali liflor; 2 — heyvan monsali

liflar.

Bitki mongali liflorin torkibi yiiksok karbo hidrogendon, sellilozdan ibaratdir.
Bitki monsoli liflor do 6zlori iki qrupa boliiniir — bitkinin toxumundan alinan-

pambiq, bitkinin gévdesindon alinan — katan, kondir.

Heyvan monsoali liflorin torkibi ziilali maddolordon ibarotdir vo asagidaki

kimi olur.
1.Toarkibi keratindon ibarat olanlar — qoyun, kegi
2.Tarkibi fibroindon ibarat olanlara — barama qurdundan alinan ipak

Azorbaycanin oksor rayonlarinda pambiqgiliq vo baramagiliq, homginin
heyvandarliq inkisaf etdiyi ti¢iin bitki vo heyvan monsali liflor osasinda toxunan

pargalardan olan geyimlora daha ¢ox iistiinliik verilir.

Miiasir insanin qarderobundaki geyim asyalarinin oksoriyyati siini hazirlanib.
Bu giin, demok olar ki, biitiin tobii pargalara keyfiyyati yaxsilagdiran siini
olavalor edilir. Kimya elminin inkisafi ilo miixtolif mongoli xammaldan emal

yolu ilo kimyavi toxuma liflori alinmaga basladi. Elo bu alamatlorine goérs d
pargalar siini vo sintetiklora boliindii.

@
% Siini parca liflori neca emal edilir?

Stini parga liflori iiglin xammal qisminds kiiknar agacit oduncagindan v

ta]

9

pambiq tullantilarindan alian selliiloz istifads edilir. Sintetik liflorin emali

ticlin iso 9sas xammal das komiiriin vo neftin emalindan alinan qazlardir.

Kimyavi liflorin emali ii¢ marhaloys boliiniir: oyirms mohlulunun alinmasi,

lifin formalagmasi va liflorin islonmasi.

9yirma mahlulunun alinmasi. Mineral liflordon basqa, yerds galan biitiin

kimyavi liflor ayirma mohlulu va arintilordon alinir. Masalan, siini liflor golovid:

a)

hall edilmis selliiloz kiitlosindan, sintetik liflor iso miixtalif maddslorin kimyavi

reaksiyalar1 naticasindo oldo edilir.

Lifin formalasmasi. Qat1 oyirmo mohlulu ¢oxsayl xirda desiklsri olan qa&

paqlardan — filyerlordon kegcirilir. Filyerdoaki desiklorin say1 24-35 min arasind,

yaranir. Daha sonra filyerdon ¢ixan saplar {imumi saplara birlosir, dartili

doyisir. Moahlul sirnagi filyerdon axib ¢ixarkon barklylr naticoda namksa@j%

r
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% Siini va sintetik liflardan hans: parcalar alinir?

Sakil 1. a — viskoz liflar; b — viskoz liflordan alinmis par¢a

bobino* dolanir. Liflorin islonmasi. Alinan saplar yuyulma, qurudulma, burulma,
termiki emal (burulmani borkitmok {i¢lin) morhalalorini kegir. Bozi liflor
agardilir, ronglonir vo yumsaqliq vermak ti¢iin sabun mohlulunda emal edilir.

Siini parcalar viskoz liflordon alinir (sakil 1).

Viskoz liflari kiiknar agaci oduncagi yonqgarindan he¢ bir qatisiq slave
edilmodon alinir. Toyinatindan asili olaraq viskoz pariltili vo ya tutqunsathli ola
bilor. Liflorin pariltisini, galinligini vo burulmasini doyismakls viskoz parcasina
ipak, pambiq vo ya yun goriintiisii vermak olar. Qalinlagdirilmis viskoz saplardan
istifado etmoklo iso kotan goriintiisii almagq olar.

Viskoz parcalar mohkomliyine gore tabii ipakdon geri qalir. Amma bununla
yanas1, kifayot qodor davamli viskoz parcalar da istehsal edilir. Yas voziyyoatda
belo parcalarin moéhkomliyi 50-60% asag1 diisiir. Viskoz pambiga nisboton
nomi daha yaxs1 hopdurur, amma davamliligda ondan geri qalir.

Sokil 2. a — asetat lifi; b — asetat lifdon parca

Viskoz liflari katan vo pambiq liflori kimi yanir — tez alisir, alovu diiz,
parlaq olur vo yanmis kagiz iyi verirlor. Yanandan sonra yerindo tez dagilan
agiq-boz rongli kiil galir. Viskoz liflori bitki liflorindon forqli olaraq golovi va
tursularin tasirine hassasdirlar.

Asetat v iicasetat liflor tomiz sellillozdan yox, asetilselliilozdan hazirlanir.
Xammal qisminds oduncaq vo pambiq tullantilar1 islodilir. Asetat vo licasetat
liflordon alinmis ipok pargalar xarici goriintislorino gors tobii ipaya ¢ox oxsa
va parlaq sotho malik olur. @

Asetat vo tlicasetat liflordon olan pargalar nomi pis hopdurur, am
quruyur. Onlar viskoz pargalara nisboton daha az mdhkomliyo ma@
L/

* Bobin — ip, moaftil, sap vo s. sarimaq tiglin makara \
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amma daha elastikdirlor, buna gora do onlardan alinan pargalar ozilmir, plisse™*
edilmo zamani formalarini yaxs1 saxlayirlar. Asetat parca yiliksok qizdirilmaya
tab gotirmir vo 210 doracods ariyir. Ugasetat iso istiliyo daha doziimliidiir, onun
orima temperaturu 300 doracadir. Asetat vo licasetat liflori tez yanir vo bu za-
man qonur, xirda, sirks iyi veran kiiraciklora ¢evrilirlor.

Sintetik pargalar, poliefir, poliamid vo poliakrilonitril liflordon emal edilir.
Sintetik parcalar bir-birindon kimyovi torkibi, bazi xiisusiyyotlori vo yanma
xarakteri ilo forqlonirlor.

Miixtolif 6lkoalorda sintetik liflori miixtolif ciir adlandirirlar, buna géra do an
genis yayilmis lif vo parcalarla tanis olaq.

Poliefir liflordon poliester, lavsan, krimplen (sakil 3) pargalar alinir.

Sakil 3. a — poliefir liflar; b — poliefir liflordon alinmis parcalar

Poliefir liflordon alinmis parcalar yumsagq, elastik vo méhkomdir. Onlar, de-
mak olar ki, azilmir, qizdirilma zamani qat va plisselari yaxsi saxlayir, giindo
agarmir, giivo vo mikroorqanizmlorlo zodolonmirlor.

Yanma zamani poliefir liflor iysiz ariyir, bark kiirocik amalo gotirirlor.

Poliamid liflordan neylon, kapron, dederon pargalar istehsal edilir. Poliamid
liflor biitiin sintetik liflorin on mohkomidir (sakil 4).

a b c

Sakil 4. a — poliamid lif; b — poliamid parca; ¢ — poliamid dosama ortiiyii
Bu liflordon hazirlanmis pargalar hamar sotho malikdir, cirilmaya v siirtiiliib

9,

yeyilmoya davamlidir, agarmir vo az ozilir, glivo vo mikroorqanizmlarl%@

* Plisse (fransizca plisse — “qir1s, blizmo”) — kigik, mexaniki preslonmis, tikissiz bii &
soklinds, ya yast1 va ya qarmon kimi ¢ixintisi olan dekorativ geyim elementidir.
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zadalonmir. Catigmayan cahati pis hopdurma vo yiiksok horarato hassasligidir.
Poliamid liflor poliefirlor kimi yanmur, iysiz ariyir vo yumsaq kiirocik omolo
gotirir.

Sokil 5. a — elastan lifinin qurulusu; b — elastan lifi; ¢ — elastan par¢asi

Elastan lifi (laykra), osason, digor liflorlo qatisdirilir (sokil 5). Elastan
liflori dartilma zamani ¢ox elastikdir, 6z uzunluglarini yeddi dofs boyiidiib,
daha sonra ovvalki dlgiiys qador qisala bilirlor.

Elastan parcalardan badons kip oturan salvar, trikotaj, uzunbogaz vo godak
corab momulatlarinin istehsalinda istifado edilir. Belo geyim badono yapisir,
amma elastik oldugu ti¢iin haroksto mane olmur. Elastandan olan momulatlar
yaxs1 dartilir, az ozilir vo mohkomliyi ilo forqlonirlor.

Kimyavi liflar, siini, sintetik, selliiloz, viskoz lif, poliamid lif, asetat va
iicasetat liflar, poliefir liflar, poliamid liflar, elastan liflari.

Oziiniiyoxlama suallari

1. Kimyovi toxuculuq liflarinin istehsal texnologiyasi necadir?

2. Kimyavi liflorin istehsali tiglin xammal nadir?

3. Par¢alarin lif torkibini na ti¢lin bilmak lazimdir?

4. Siini va sintetik liflor ticlin xammal nadir?

5. Viskoz pargalar hansi xtisusiyyatloro malikdir?

6. Sizin qarderobunuzda hansi parcalardan hazirlanmis geyimlor tistlinliik

toskil edir?
‘\Q
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OL ILO YERINO YETIRILON TiKiS OMOLIYYATLARI

@
% Hans tikis amoaliyyatlari al ila yerina yetirilir?

Momulatlarin ¢ox hissasi (atoyin, salvarin, paltarin asagi konarlari, qolun
agz1 va s.) ¢aping, diiz vo xagvari tikislo tikilir. Bu tikislor par¢anin iiz torofindon
goriinmadiyi {i¢iin buna “gizli basdirma tikis” deyilir. Isin icras1 {iciin nazik
qisa iynolordon vo parganin rongino uygun vo yaxud pargadan bir az tiind
rongdo olan saplardan istifado edilir. Is zaman1 sap1 ¢ox tarim ¢okmok olmaz,
¢linki parcanin {iz torofinds dartilma (y181lma ) gézal goriinmoz.

Basdirma tikisi parcanin iiz torofindon goériinmoyon, detallarin asagi
kasiklorinin qatlanmis konarlarini birlogdiran gizli tikisdir.

Ovvalco detalin konarlarini qatlamaga hazirlamaq lazimdir. Bunun {ig¢iin
emal paymi tors iiziino qatlayib kokloyirlor. Rahat olsun deyo, bozon kosiyi
gabaqcadan nisanlayirlar. Ogor parca nazikdirss vo parganin saplari tokiiliirsa,
kosiyi iki dofo qatlamaq lazimdir. Sonra gat yerini tors iliziindon iitiiloyib,
konarlar1 basdirma tikisi ilo basdirmaga baslayirlar. Momulatin konarlarinin
qatlanmasi zamani momulat masanin iizerind elo sorilmolidir ki, onun asagi
konarlarin1 qatlamaq rahat olsun.

Diiz tikisli gatlamadan hom bagli kosik, hom do nisanlanmis kosiklo gat-
lamada istifads edilir. Tikis momulatin vo gat kosiyinin arasindan ke¢diyino
gora gatin konarmi yiingtilvari ¢evirmok lazimdir. Tikis sagdan sola kegirilir.
Bu zaman sap qat xattinin 0,2—0,3 sm-lik moasafosindon kegir va igari biikiilmiis
hissalorin 0,5 sm daxilindon kegorok parganin iz torofino ¢ixir. Sap parganin
izarinds goriinmamalidir. Bu sababdon parcanin iz hissasing ¢ixarkon qalinliginin
yarisina borabor 1-2 sap gotiirarok yenidon 0,5 sm olmagqla gat kasiyino qatla-
ma tikisi ilo barkidilmalidir (sakil 1).

Copino tikislo gatlama. Copino tikislo kaosiyi sokiilon nazik gatlanmis
konar1 bagh kosikli basdirma tikisi ilo borkidirlor. Tikis iynonin sagdan sola
horokatils tikilir. fynoni gatlanmis kosikdon 0,1 sm mosafads parcaya kegirirlor.
Bu zaman iynoni gatlanan hissodon tam, asas hissadon iso qalinliginin yarisina
gadar kegirirlor (tikisin uzunlugu 0,3—0,5 sm). Sonra sap1 dartib, birinci tikisdon
0,2-0,3 sm arali olmaq sorti ilo ikinci tikisi yerino yetirirlor (sakil 2). /\

Xacvari tikisls gatlama. Bu iisulla qalin pargalardan hazirlanan momulatlarin \@ )
qatlanan konarlarini basdirirlar. Bu tikisi oavvalcodon koklomok lazim deyim; =
¢linki xagvari tikisi yerina yetirorkan, eyni zamanda konarlarini qatlay1b, tikmok < ) 2

olur, \A&

=
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Xagvari tikis iynonin soldan saga dogru harokatilo alinir. fyneni qatlanan
hissadon tam 0,1-0,2 sm mosafoarasi vo asas hissadon iso qalinliginin yarisina
qodor kegirirlor. Iynoni sagdan sola dogru qatlanan vo osas hissalora ndvba ilo
kegirirlor. Bu zaman parganin sokiilmo doracasindon asili olaraq iynoni hissonin
kasiyindon 0,3-0,5 sm aral1 kegirirlor (sakil 3 ).

0,1-0,2 sm

sap qatlamann igindan kegir

par¢a qalinhigimin
0.3-0,5 sp? @S gotiirmak

par¢a galinliginin
arisindan 1-2 sap gotiiriiliir

Sakil 1. Diiz Sakil 2. Caopina Sakil 3. Xagvart
tikislo qatlama tikislo gatlama tikislo gatlama

Kobonin bicilmasi. Oyronmok lazim golon ndvbeti al ilo yerino yetirilon
tikis omoaliyyat1 kobonin bigilmasidir.

Kobo elo parga hissosidir ki, ondan detal kosiyinin emali zamani istifado
olunur. K&ba enins vo yaxud ¢opins istiqgamotda (diiz kobo) vo 45 daraco bucaq
altinda bigilo bilor (¢opaki kobo).

Diiz kdbani bigmak tigiin parcanin en kasiyindaki ayriliyi ¢ixarmag, par¢ani
miimkiin oldugu qodor diiz kesmok lazimdir.

Parcani qatlay1b, en kasiyi istigamatinds par¢anin konarina on yaxin yerdon
bir sap ¢ixarmaq lazimdir. Bundan sonra ¢ixarilmis sapin izi ilo digqotlo oyri
konar1 kosib ¢ixarmaq lazimdir (sakil 4).

I S

lllllllllllll.'l '

Sakil 4. Parcanin Sakil 5. Diiz
kanarlarvun diizaldilmasi kobanin bicilmasi

En kosiyindon kdbanin uzunlugunu miioyyonlosdirib, xattboyu kdboni gey
etmok lazimdir (sakil 5).

Pargani geyd olunmus xott boyunca kosmok lazimdir. Copoki koboni
bicilmasi tiglin pargcani elo qatlamaq lazimdir ki, onun konar hasiyolari
kasiyi diiz bucaq amalo gatirsin. O zaman parcanin qatt 45 derecg\

tindan kegocok (sakil 6). !
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Par¢anin kanart

I !
R 40
T N
Par¢anin kanary
. ] Sakil 7. Diiz bucaq . o
Sakil 6. Copaki altinda ¢apaki kébanin Sokil 8. Tikilmis
kébanin bigilmasi tikilma qaydast ¢apaki kobalar

Parcani bir qat gatlayib, qat yerindon kosmok lazimdir. ©vvolcodon qat
yerini koklomak va ya tobasir ilo (sabunla, karandasla) nisanlamaq olar. Kdbaoni
mioyyaon edib, kosikdon xott ¢okmak, parcani xatt boyunca kosmok lazimdir.
Ogor is zamani uzun kobayo ehtiyac olarsa, o zaman iki vo daha artiq qisa koba
tikmok lazimdir.

Koboalorin tikilmasi. iki kéboni kesiklori yerlosdirmoklo diiz bucaq altinda
iz-iizo qoyub, uzunlugu 0,3-0,5 sm olmaqla en kasiyi boyu tikmok (sakil 7),
emal paylarini iitliloyib, qiraga ¢ixan konarlar1 kasmak lazimdir (sakil 8).

0 fyna ils islodikdo tohliikasizlik qaydalar

1. Iynolori toyin olunmus yerds (xiisusi qutuda, kigik yastiqgda vo s.)
saxlayin, onlar1 is yerindo qoymayin, he¢ bir halda iynoni agziniza al-
mayin v geyiminizo taxmayn. Iynoni momulatda saxlamayn.

2. Tikis zamani1 oymagqdan istifads edin.

3. Tikis prosesinda pasli iynalordon istifado etmoyin.

4. Qurtlmis 1yna hissalorini yigaraq kagiza biikiin vo atin.

5. Islok iynoni homiso sapa kegirilmis voziyyatdo saxlayin.

p Diiz, ¢apaki va xagvari gizli koba tikislori, qatlama, diiz vo ¢apaki kobalor.

i
1. Momulatlarin tikilmasi zaman1 hansi qatlama tikisindon istifados edilir?
2. Diiz qatlama tikisi ¢opaki qatlama tikisindon na ilo forqlonir?

3. Copaki koba neca bigilmalidir?
4. Iki hissadon ibarat ¢opaki kdbani neco hazirlamaq olar?

PRAKTIK i$
Resurslar: olciisii 6x13 sm olan xirdanaxisli agrongli ¢it parca, @
xotkes, dorzi tobasiri, tikis saplari, qay¢i, sancaqlar, {itli vo oymag.
1. Qatlamani agi1q kesiyi boyu kékloyin. Uzdan iitiiloyin. ¢
2. Xagvari tikislo tikin. \
3. Miivaqgati tikislori sokiib ¢ixardin va iiz torofdon iitiiloyin. 1\
\



JEZITTY

NAXISVURMA TEXNOLOGIYASI

Naxisvurma on kobud vo six (mahud, qalin kotan, dori) pargalardan tutmus,
on nazik parcalara qodor (batist, tiil vo s.) miixtolif materiallar1 nafis naxiglarla
boazomok ti¢iin istifado edilon tikmo incosonatidir. Miixtalif qalinligda iynaler,
saplar, karandas, oymagq, santimetr lenti, korgah* vo qayc¢1 naxis vurmaq ticiin
isladilon alot vo materiallardir (sakil 1.).

Naxisvurma dekorativ-totbiqi sonatin genis yayilmis noviidiir. Naxisvurmada
naxis va tosvir al ilo (iyne, mil¢o) vo ya naxigvurma magsiminin komoyi ilo salinir.

Naxis miixtolif pargalara, doriya, kegoyo vo digor materiallara kotan, pambiq,
yun, ipak saplarla vo homg¢inin muncuq, mirvari vo s. ilo saliir. Naxisvurma
geyimin, moigot agyalarinin, pannolarm** bazadilmasinds totbiq edilir.

Korgah —= 2 Santimetr lenti Saplar
= \ = )

Oymaq _____

19 p
&S — 2 &
Qaygilar— ="

Sakil 1. Naxisvurma ticiin alat va tortibatlar

LDynalor

3/\\;
% Naxigvurma texnikast necadir?
9

Naxigvurma texnikasi sapin parga tizorinds barkidilmoesindon baslayir. Bu
sonat noviinds “ilma” tisulu (sakil 2) genis yayilib.

i
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Sakil 2. [Imaya kecirmakls islok Sakil 3. “Iyna qabaga” tikisi*

sapin par¢ada barkidilmasi @

* Kargah — boyiik sahodo naxistikmani yerino yetirmok tigiin tortibat

** Panno (lat. Pannus — par¢a qirig1) — monumental sonot nvi, dekorativ oto
divarin (divar panelinin) va ya tavanin (plafond) hor hansi bir hissosinin daimi 30

tictin nazardos tutulmusdur
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Bu on olverisli iisuldur vo onu yalniz ikiqat sapla yerino yetirmok olar. Bu
zaman sap iki dofo uzun gotiiriiliir, iynays kegirilir, uclart sonda barabarlosdirilib
diiyiinlonir. Iyno pargaya naxisvurma baslanan noqtodo tors torafdon iiz torofd
batirilir vo ilmo istisna olmaqla sap axira qodor ¢ixarilir. Sonra iyna saligo ilo
geriyo, tors torofa aparilir vo hazirlanmis ilmoya salmir. Ilmo ehtiyatla dartilir.

“Iyno gqabaga” tikisi iynenin sagdan sola harokati ilo yerino yetirilir (sokil 3).
Sap parcanin sag konarinda barkidilir, 5 mm tikisarast buraxilir (par¢anin 5-6
sap1) va iyna ikinci desik noqtesine salinir. Sonra ilma ilo bir yerds tors torofo
dartilib ¢ixarilir. Eyni sayda sap buraxildigdan sonra iyno {iz torofo ¢ixarilir,
ikinci tikisarasi yerino yetirilir vo s.

Tikislor vo tikisaralar1 eyni uzunluqda edilir vo sagdan sola yerlogdirilir.
Parcanin tors torofindon aparilan eyni uzunluqda tikisaralar iz tikisaralarinin
arasi ilo gedir.

Tikis arasinin uzunlugu miixtolif ola bilor. Tikisi par¢anin saplarinin say1
ilo, homg¢inin ¢okilmis konturla yerino yetirmak olar. Bu tikisdo tikis aralarinin
uzunlugunu vo onlarin arasindaki mosafoni doyismoklo, siralarin sayini ¢o-
xaltmaqla, onlar1 miixtolifrongli saplarla yerino yetirmok yolu ilo miixtalif
sayda ornamentlor yaratmaq olar.

Bu iisulla aparilan tikis “y1gma” adlanir (sakil 4, a).

TATAWA
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Sokil 4. “Iyna qabaga” tikislor:
a— “yigma’” tikis; b — “divar naxis1” tikigi
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“lyno qabaga” tikisi ilo tokco kontur iizro yox, sokli tam doldurmagla
miixtolif formal tosvirlor tikmok olar. “Iyno qabaga” tikisi avvalca bir istigamotda,
sonra is3 tikigaras1 bos yerlori doldurmagq tigiin oks istiqgamotds yerina yetirilir
va kosilmoz tikisarasi xott alinir. Belo tikis “iki dofo iyno gqabaga” vo ya “divar
naxis1” adlanir (sakil 4, b). “lyno arxasina” tikisindo isin gedisi sagdan soladir.
Iyna ilo arxaya tikisaras: edilir, sonra parganin tars iiziinden iyno iki tikis arasi
gabaga kecirilir. Bu tikisds tikisaralar1 eyni uzunlugda olmahdir (sakil 5, a).
Tikisaralarini elo yerino yetirmok olar ki, hor ndvbati tikis digori biton ndqtodo
baslasin. Belo tikis masin tikisini xatirladir vo “birbasa tikis” adlanir ( sakil 5, b).

Sokil 5. a — “Iyna arxasina” tikis; b — “birbasa "tikis

“Su” tikisi zoif burulmus sapla vo eyni 6l¢iilii tikisarasilarla yerina yetirilir.
Naxigvurma zamani sap1 ¢cox dartmaq lazim deyil. Bu tikisi yerino yetirmok
ticlin korgahdan istifads edilir. Parga sol alin bag barmaginin tizorindo dartilib
naxiglanir. Tikis soldan saga vo ya asagidan yuxari yerina yetirilir. Hor yeni
tikisaras1 ovvalkinin ortasindan baslanir. Nozarot etmok lazimdir ki, iyno

parcadan ovvalki tikisarasinin yalniz altindan vo ya homiso iistlindon ¢ixsin
(sokil 6).

e .
/

Sakil 6. Isinin yerina yetirilmo ardicillig

9,
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Sap is zamani mane olmasin deys, onun 6ziilii sol slin bas barmag: ilo
parcaya sixilir.

Dekorativ-tatbiqi sanat, naxigvurma texnikasi, “iyna qabaga” tikisi,
“divar naxis1” tikigi, “iyna arxasina” tikisi, “birbasa” tikisi, “su” tikisi

Oziiniiyoxlama suallar

1. Naxigvurma nadir?

2. Naxigsvurma harada tatbiq edilir?

3. Ciit sayda saplarla naxisvurma zamani hansi sap barkitmo tisulunu
totbiq etmok daha rahatdir?

4. Saplar neca borkidilir?

5. Siz hansi tikis novlerini tantyirsiniz?

6. “Iyno qabaga” tikisi neca yerino yetirilir?

7. “Iyna gabaga” tikisinin hans1 ndvlori var?
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PULSUZ

9ziz maktabli!

Budarslik siza Azarbaycan dovlati tarafindan bir dars ilin-
da istifads tligtln verilir. O, dars ili miiddatinda nazards tu-
tulmus biliklari qazanmagq ugiin size etibarli dost va

yardimgiolacag.
Inaniriq ki, siz da bu darsliye mahabbatla yanasacaq, onu

zadalonmalardan qoruyacaq, temiz va saligali saxlayacaq-
siniz ki, novbati dars ilinda digar maktabli yoldasiniz ondan
sizin kimirahatistifads eds bilsin.

Siza tohsilda ugurlar arzulayiriq!
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