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9ZiZ MOKTOBLILOR!

Artiq 6-c1 sinifdesiniz. Bu il de «Texnologiya» fenni size rengarsng
texnologiyalar alominds bealad¢ilik edscek. Darslik oduncaq ve metal-
larin emal1 iizre biliklerinizi artiracaq, tikis materiallarinin tikis
masininda emal qaydalarini, naxigssalmani ve gida mahsullarinin emali
tsullarini 6yrensceksiniz. Eleco de mexaniklegdirilmis ol alatlerinin
qurulusu ve ig prinsipi ile tanis olacaqsiniz. Siz divar ssyalarinin barki-
dilmesini, tistdenqoyulma ve taxma kilidlsrin qurasdirilmasini, sanitar-
texniki avadanligin temirini O6yrensceksiniz. 9lde etdiyiniz bu baca-
riqlar ham miistaqil olaraq evds miixtslif igleri yerins yetirmoays yardim
edacok, hom ailadoe olan vesaitin semoarsli istifade edilmesins imkan
yaradacaq, heam ds sizin niifuzunuzu qaldiracaq ve gslocsk hayatinizda
komoak gosteracak.

Verilmis ideyadan baglayaraq hazir memulatin slds olunmasina qadear
biitovliikds layihenin yaradilmasi — yaddasi, tefokkiirii, iradsni, inad-
karligi, qarsiya qoyulmus maqgsads catmaq bacarigini inkisaf etdirir; de-
qiqliys, selige-sahmana, zirskliye, isglizarliga aligdirir, miisteqil «kesf-
lor» etmoak imkani yaradir.

Dorslik biitovliikls har bir mévzuda éyrenilmesi lazim olan nazeri bi-
liklarin serhi tizerinds qurulmusdur: miisyysn nov islards yerins yetiril-
mosi lazim olan tohliikesiz ig qaydalari verilmisdir; dersin materialini
mohkamlandirmeays imkan versan praktik isler tesvir olunmugdur; 6ziini
yoxlamaq iiciin suallar tortib edilmisdir.

Sizo hayatda vacib tohsil sahasi «Texnologiya»nin
monimsonilmasinds miiveffoqiyyoatlor arzulayiriq!

Darslikde asagidaki sarti isaralar qobul olunmusdur:

Fikirlesin ‘ .

Miisahids edin

Tapsirig1 yerins yetirin *
Fikirlerinizi miizakire edin

Notice ¢ixarin
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Kosici vo desici alatlorle is zamani diqqgetli olun,
tohliikssizlik qaydalarini yada salin

v @

Informasiya
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I. MOISOT MODONIYYOTi

1. MOKTOBDO UNSIYYOT VO DAVRANIS MODONIYYOTI

Hor bir sagird madeni linsiyyst ve davranis qaydalarini bilmsli
ve bu gaydalara riayst etmslidir.

Bas bu hanst qaydalardir?

Umumi davrams qaydalar::

e Sagird dersin baglanmasina 15—20 daqiqe gqalmis temiz ve se-
ligeli vahid moaktebli formasinda maktebs galmslidir. O, iist geyi-
mini garderoba tehvil verib, qarsidan gelen dars ii¢lin dors vesait-
lorini hazirlamali ve 6z is yerini tutmalidir;

e Dors zaman1 miisllimlarin icazesi olmadan moaktebi ve makteb
orazisini toerk etmomslidir. Dorsds istirak etmoadiyi halda sinif roh-
barins tibbi arayis ve ya valideynlari (onlari avez edan soxs) tore-
finden yazilmig izahat teqdim etmslidir. Uzrlii sebeb olmadan
dors buraxmamalidir;

e Sagird 6ziindan boyiiklars hormat, kiciklers qaygi ile yanas-
malidir;

e Moktobds ve maktabden kenarda 6ziinii madeni ve layiqli apar-
malidir.

Dors zamani davranis:

e Miisllim sinfs daxil olanda sagirdler salamlagsmaq ii¢iin ayaga
qalxir ve miisllim onlarla salamlasib oturmaga icazs verdikdan som-
ra otururlar. Eyni qayda ile sagirdler ders zamani sinfe d@xil ola
diger boyiikleri salamlayirlar;

e Hor bir miisllim dars zamani 6z fonnins uygun «Tahsil hagqin-
da» gqanuna vo moaktebdaxili qaydalara ssasen d rtlarini

zigl lo mos-

milayyen edir;

e Dors zamani sss salmaq, darss aid olmagat
gul olub dersden yayinmaq ve dostlarini bu is % etmoak olmaz;

e 9gor dors zamani sagird sinifden ¢ixmaq 1§teyirss, bunu miisl-
limin icazesi olmadan eds bilmez;

¢ Jgor sagird miisllimes suadhv ok vo ya miisllimin sualina ca-
i

vab vermoak istoyirsa, olinifgal lidar;

e Dorslor kabinet si ecirildiyi ticiin kabinetds har sa-
gird ticiin bir yar‘ liogyemdedilmisdir. Hor bir sagird 6z is yerinin
tomizlik ve selid®sin masina cavabdeh olmalidir;

e Sagird ders n
calism 1r;

1 intisllimin telsblerini yerins yetirmoys
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e Sagird yiiksak va aydin sesls cavab vermsali, xsritoden, sokil-
larden, ayani vesaitden istifads etmslidir;

e Dorsin bitmesini bildiren zeng miisllim tii¢lindiir. Misllim
dorsin bitmesini elan etdikden sonra sagirdler sinfi terk etmsak
hiiququna malikdirlar. Miisllim sinifden ¢ixarken gsagirdler hami-
ligla ayaga qalxmalidirlar.

Tonoffiis zamani sagirdin voazifasi:

¢ Oz is yerini seligaye salmaq;

e Moktoebdaxili intizam gaydalarina riayet etmsak, miisllim veo
moktoab iscilerinin teleblarini yerine yetirmok;

e Miisllimin xahisi ile ona sinif otagini1 névbati dars ii¢iin hazir-
lamaga komoak gostermak;

e Tonoffiis zamani 6z moartebasinds olmag;

e Miisllimlari, valideynlari ve diger qonaqlari gérdiikds onlarla
salamlagsmaq vs onlara yol vermak;

e Pillokanlards, dohlizlerds yalniz sag terafle horskst etmok;

e Miisllimlar otagina icazesiz daxil olmamaq.

Sagirdlars qadagandir:

¢ Dorsdenkenar vaxtda mekteabds gozmak;

e Ust geyimindos gozmok;

e Pillokanlards, pancarslarin yaxinliginda ve oyun ii¢iin nazar-
ds tutulmayan yerlords gagmaq;

¢ Bir-birini itelomak, bir-birine ns iss atmaq ve fiziki giic tetbiq
etmok;

e Sagirds yaragsmayan ifadslor iglotmak ve lazimsiz harskatlar
etmok, sos salmaq, darslarin gedisine mane olmagq. .

Sinif iizra novbatcinin voazifasi:
e Tonoaffiis zamani sinif otaginda olmag;
¢ Sinif otaginin ssligsali olmasina nazarst etmoak; @ﬂ
o . . . o 1 5 ook

Sagirdlarin yemakxanada davranig qaydalari:

e Yemok zamani adsb gaydalarina riayat etmoak;

e Yemokxana iscilorine hormetlgyandsniaq;

e Yemoak zamani qonsu masalardafottrantari narahat etmemak
iicilin yiiksokden danigmamagq;

e Yemokdan sonra masanifyi1gisdiraq, stullar: yerine qoymag;

e Moktab yemoakxa ¥ kina qaygi ile yanasmaq;

e Yemokxanaya iist indog€almoamak.
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Mbktoabds iinsiyyat iiciin bir ne¢co maslahat:

¢ Sinif yoldaslarinla miinasibetde nazaksatli ol. Senden qabaqda
gedonin kitabi, gelemi ve ya cantasi yers diisiibss, gotiirmaye
komoak et. Omin ol ki, senin komayin ona xos tesir bagislayacaq;

e Ciddi vo seamimi ol;

¢ Sinif yoldaslarina kobud ve sert s6zler dems;

e Miiracist edonds «Zshmat olmasa» demayi unutma. Ciinki bu,
insanlar arasinda go6zsl miinasibat yaradan sehrli ifadadir;

e Ogor yoldasin sens komoak edirss, ona tegekkiir et. Bu senin
cox agill1 ve madoani oldugunu siibut edir;

e Hama ii¢iin saligali, calisgan va terbiysli insan niimunssi ol;

e Sinifdaki sagirdler senin yoldaglarindir. 9gar onlardan biri se-
ni daha yaxs1 basa diisiirse, o, senin dostundur. Dostun ns iss pis
hoarsakat etmoak istess, onu bu emsldan ¢akindir ve sshv etdiyini ona
basa sal.

Odaloatli ol. Oz harekstlorini gotiir-qoy et ve hansisa sahve yol
vermisanss, giinahini etiraf etmoayi bacar. Bundan utanma, sksina,
bu hersksatinle hamiya diiriist ve adalstli insan oldugunu siibut ede-
coksan. Tosadiifon etdiyin dogru olmayan hearskeats gors iizr iste-
moyi bacar. Yalniz adaletsiz insan 6z sehvloarini etiraf etmoakden veo
uzr istemoakden imtina eds biler.

Sabirli ol. 9gor yoldaslarinin davranisinda ns ise xosuna gol-
mirse, hirslanms, qisqirma, dava etma, aglama! Bir anliq dayan ve
fikirles: «Boalka, man 6ziim diizgiin etmiram?» Homigs svvalcs fi-
kirles, sonra horakat et!

e R 6 S

1. Dars zaman: sagirdlarin iimumi davrams q
lardwr?
2. Tanoffiis zamant gsagirdlarin vazifasi ng
3. Maktabda hanst harakatlari etmak qade
4. Sinif iizra névbatcinin vazifalari hansilara
5. Yemakxanada §agzrdlar hanstydavranis qaydalarina ria-
yat etmolidir?

\6' Sagird 6z yoldasglariilane siyyat qurmalidir? Y

.

V)
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2. ATLO BUDCOSININ FORMALASDIRILMASI. GOLIR V9 X9RC

ﬁ Ails biidcasini neca formalagdirmaq olar?

Ails biidcesini formalagdirmagq ti¢iin biidcenin asagida geyd edi-
lon hissslari hagda bilgiler slds etmak lazimdair.

o Golir

e Xorc

Golir — dovletdan, idars ve teskilatdan, har hansi bir goxs
toraefinden goriilen is, gosterilon xidmet ve hansisa bir fealiyyet
miigabilinde alinan emekhaqqi, maddi deyer ve pul miikafatidir.
Biitiin bu alinan vesaitlar birlikde timumi goliri togkil edir.

Xoarce — hoar hansi bir mamulatin ve xidmoatin hazirlanmasina,
saxlanmasina, teskiline ve temirins, qofil bas vermis qaza,
xoastolik va s. ticilin sorf edilan vesaitdir.

Biidceni terszi seklinde tessvviir etmoak olar. Terszinin bir go-
zline ailenin gelirini, o biri goziine ise xarclarinden ibarsat ¢oki das-
larini tedricen els qoyuruq ki, terszinin gozleri tam tarazliq veziy-
yotine goalsin. Coki daslar1 artdiqca ¢otinlik yaranir.

9gor torazi tarazliq veziyystindadirss, yani galirler xarclarls be-
raberdirse, demsli, biidce tarazlasdirilmigdir. Xerclor gslirleri
ustaloyirse, demsli, biidcads kasir yaranib. 9ksina, goalirler xarc-
larden iistiindiirse, demsli, pullarin bir qismini y1g1ma yonaltmak

olar (sxem 1). g .
xem

Ails biidcssinin daqiq tarazlagsdirilmasi aile re 1'1;&11 Sse-

morsli istifade etmoays ve tolobatlarin skseriyyetilig@domoys im-
kan verir. Aile biidcesinin qurulusunu @lmeden ibaret cedvel

soklinde ifade etmak olar: galirley atclorycadval 1). Har bir bol-
moads ayrilmis ssas hesablara goligve Xerélar daxil edilir.

Hor bir ails 6z bilidcesini disglintholi¥sdiirmayi bacarmalidir. Els
bu sebabdan har kas evmtihasibatinin ssaslarini bilmslidir. Ails bag-
cilarindan her biri (cox®&a ev mithasibatcisi hesab edilir.

Azorbaycan vatendas aild biidcesinin golirli hissesi sxemds
gostorilmis manbelar ssasinda qurulur (sxem 2).

\

\



Sxem 2

Ictimai taskilatlardan
odamalar vo giizagtlor

Taqaiidlar va \ / Ayri manbalardan

Ailo iizvlorinin amoakhaqqi

iavinatl - alirlaor
miiavinatlor \ Ailo / &
biidcosinin
olirlari
Qiymotli kagizlardan / g \ Hoayatyant

galirlor / \ tasarriifatdan galirlor

Dagsinmaz amlakin vo ayri vasitalorin
kiraya verilmasindon galon galirlor

Sahibkarliq faaliyyatindan galirlor

Aila biidcasinin qurulusu (taxmini) Cadval 1
Ails biidcosinin golirlari Ails biidcesinin xoarclari
(ailonin iimumi Y% (ailonin iimumi Y%
golirlorino faiz ilo) xorclorino faiz ilo)
1. Aile tizvlerinin 1. Mitleq 6demslear, yi1g1mlar,
amoakhaqqi 80 | vergiler, kommunal xarcler vo s.| 25
2. Teqaudlar ve miiavinatlor 9 2. Qida mshsullarinin alinmasi| 40
3. Sexsi yardime1 tesorrii- 3. Qeyri-qida msahsullari:
fatdan slds edilon gsolir 4 geyim, ayaqqabi, mebel,
moaiset asyalarinin alinmasi 20
4. Ayri1 moanbslardan 4. Moadsni-moigat xidmatlaring
golirloar 7 sorf edilen vesait (kino, teatr,
muzey va S.) 1
. . L 2
5. Y181m, genasatle y1g81lmig
pul 5
Aile golirine inflyasiya, yeni olkede kagiz amtoo
tedaviilii telebinden artiq buraxilmasi noatice qiymoatdan

diismasi boyiik tesir edir. Inflyasiya aile i
giymeatden salir.

SUALLAR 33@ ~

1. Aila biidcasi nadir? * ‘

2. Galir va xarc nadir?

3. Aila biidcasinin qitrulu aqqinda danis.

4. Aila biidcasini irli hissasi hanst manbalar asasinda qu-

rulmugdur?
\5 .Inflyasiyan akdir? Y,
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3. MOKTOBDO VO MONZILDO SADO TOMIR iSLORI.
DiVAR 9SYALARININ BORKIDILMOSI

Adaten, otaqglarin divarlarina guzgiiler, rafler, gokiller, resm
asorleri, asilganlar ve s. agyalar berkidirler. Miiayyen miiddatden
sonra onlarin barkidilme yerlari bosalir ve temirs ehtiyac yaranir.

ﬁ Miixtalif agsyalar: divara neca barkitmak olar?

Bu, borkidilsn asyanin ¢akisinden va divarin materialindan asi-
l1 olaraq deyisen bir prosesdir.

Taxta divara mismar vurmaq ve ya surup burmagq ¢etin deyil,
yalniz svvalcadan onlarin yerlasms noqtelerini biz ile nisanlamaq
lazimdar.

Koarpic ve ya beton divarda uclugu mohkam arintiden hazirlan-
mis spiralgakilli burgusu olan drelin k6mayi ils desik acirlar. Drel
olmadiqda karpic divarda desiyi desikacanla vs ya slyamburla* ac-
magq olar (sakil 1).

Sakil 1. Korpic va ya beton divarda desik agmaq ii¢iin alatlor: ‘\\

a) desikacan; b) slyambur
Alsti divara perpendikulyar tutub, avvsalce zaif, sonrasi

S
dikce giiclenen zsrbslor vururlar. Her zarbadan so a@aga 1
va ya slyamburu 6z oxu atrafinda kicik bucaq altin ar.
Alinan desiys sothi girintili-cixintili ve da surupun
burulmasi iiclin dsliyi olan plastik ¢liy — dyubel™rururlar. Bu
moaqsedle texminen desiyin diametri 1—2 mm boyiik olan

konara cixmamalidir. Cliy diametrine®ve uzunluguna uygun
surupla burulub, barkidilir. Surup@isarin sethinden 2—3 mm qa-
baga cixmalidir. Tomif? zatat k§hne ¢liy ve suruplar diametri av-
voalkilerden bir geder bayiikiela 1ile avez olunmalidir (sakil 2).

taxta ciliyden do istifade etmolke O:I‘. Vusulmusg c¢iiy divardan

* Slyambur — pic ve beton divarda desik agmaq ti¢iin istifade edilen alat.

11
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Sakil 2. Plastik kiitlodon olan ¢iiyiin (dyubelin) xarici goriiniisii (a),
desiya quragdiridmasi (b) va barkidici surupun vurulmast (c)

n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

¢ Desikacan ve slyambur ils igsloysrken miitlaq sllik ve qoruyucu
eynakdoen istifads et.

e Yalniz ige yararli aletlorle isle.

e 9gor divarda boydan hiindiirds desik agmaq lazimdirsa, moh-
komliyins ve etibarliligina smin oldugun stul, ketil ve nardi-
vandan istifade et. Yadda saxla ki, sagirdlerin ¢ox hiindiirds isle-
molori qadagandir.

Rag N

1. Slyambur nadir?
2. Na iiciin divarda slyamburun komayi ila decik acan zaman
hoar zarbadan sonra onu 6z oxu atrafinda firlatmaq lazzg?

3. Plastik Ekiitladan olan ciiyii divara neca vurmagq laz
4. Na iiciin taxta ciiyiin diametri divardak: degi '
ala.

2
amntet-
rindan 1-2 mm boyiik olmalidir?
Q . Barkitma iglarini yerina yetirma ardic /

LW
*
i DIVARDA DE% (BURGULAMA),

BBRKiDi‘Ci A IN QURASDIRILMASI

1. Divara barkidi arin (stendlarin, asilganlarin ve s.) moh-
kemlandirme prosegigr'oyr
2. Ikinci soklo asaslanaraq isi yerina yetir.



4. QAPI KILIDLORININ QURULUSU V9
QURASDIRILMASI

Qapilar iistden qoyulma ve taxma kilidler vasitesils baglanir.

R Kilidlarin qurulusu necadir va onlart neca
qurasdirmaq lazvmdur?

Ustden goyulma kilidi qurasdirmaq ii¢iin avvealce gapinin di-
royinds (dosemadan toxminsn 1,2 m hiindiirliikds) kilidin yerini
miiayyanlesdirir ve karandasla barkidici 16vha ii¢ciin novun yerini
nisanlayirlar. Novu els darinlikds kesirloar ki, berkidici 16vhs qapi-
nin dirayi ile eyni seviyyades olsun. Sonra ise qapida iki terafi aciq
desik acirlar. Desik silindrik mexanizmin ol¢iilerinden 1-2 mm
enli olmalidir. Hemin desiys mexanizmi yerlssdirib, kilidi gapinin
govdesine mohkem sixirlar. Sonra iki qisa surupla qapinin yan
hissesine ve iki uzun surupla qapinin 16vhesine perpendikulyar
sokilde berkidirler. Qapinin iz tersfinde halgani quragdirmaq
icliin iki qisa surupdan istifads edirlor. Bundan sonra qapi
corcivesindoe kilidloems tamasasinin yerini nisanlayib, barkidici 16v-
hoa {iciin nov (acilmis yuva) secirler. Barkidici l6vhe qapinin
corcivesine iki qisa surupla, kilidloms tamasasi ise iki uzun
surupla barkidilir (sakil I ).

Sakil 1. Us ilidin qurulusu:

1—-govda; B—si exanizm; 3—halqa;
4—dil; 5—kilidla masasi; 6—barkidici lovhalar;
7—siyirma (raza)

13



Sokil 2-ds taxma kilidin qurulusu
gostorilmisdir. Qapinin layina yerlag-
dirilen tistden qoyulma kilidden forqli
olaraq, taxma kilid qapinin dirsyinds
acilmig xiisusi oyuga qurasdirilir.

Sakil 2. Taxma kilidin qurulusu:
1 —Ekilidloma tamasasi;

2 —barkidici lovha;

3 —govda

n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Oyub vyerlesdirms zamani qifilin baglayici mexanizminin
zadalonmsalarinin asas hissesi saz olmayan alstlerin istifadesi ile bag-
lidir. Cokicin metal hissasi destokds kip oturmali, iskensnin tiyesi iti
olmalidar.

2. Prinsip etibari ils elektrik otiiriiciilii alatin de saz islenmosi va-
cibdir.

3. Baglayici mexanizmin quragdirilmasi zamani zsdslanme gapi
dayaginin bir hissesi oyuldugda, yongarin tike-tike olaraq her terafoe
sepalenmaosi ile baglidir. Mexaniki elementlarin gozlori zedslomemaosi
liciin ige xiisusi qoruyucu eynakds baglamaq lazimdar.

| suaicar PR

/1 Ustdan qoyulma kilid taxma kiliddan na ila farqlanir?
2. Ustdan qoyulma kilidin qurasdirilmas: nadan ba§layzr?
3. No iiciin Ekilidlari qurasdirarkan govdanin barkidici®l

ciyi va kilidloma tamasas: arasinda miimkiin qadar a afa
olmalidir?

4. Ustdan qoyulma Ekilidi hans hiindiir "k rmaq
lazimdur?

5.Ustdan qoyulma kilid hans: hissalardan
\6’ Taxma Eilid hanst hissalardan ibaratdiré

i USTDBN QOY XMA KIiLIDLORIN
U$ N OYRONILMOSI
1. Mektab inda olan kilidleri nezerdsn kecirt.
Ustden qoyulma ma kilidlerin qurulusunu oyren.

2. orins taxma kilidin quragdirilma ardicilligini yaz.
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5. SANITAR-TEXNIiKi AVADANLIQLARIN SADD TOMIRI

Hor manzilds ve maktebds su krani ve suotiiriiciiden ibarst olan
sanitar-texniki avadanliqlar movcuddur. Nasazliglar en ¢cox bu his-

seloerdes yaranir.

2

Su kraninit va ya sudétiiriiciinii neca tamir etmak olar?

Su kranini ve ya suotiiriiciini tomir etmoak ligiin onlarin qurulu-
sunu bilmeak ve hissslerini bir-birinden farqlendirmeyi bacarmaq

lazimdir. Sekil 1-de sads su kraninin
qurulusu gosterilmisdir. Kran basligimi
(1) saat aqrabi istigamatinds firlatdigda,
spindel (2) burulub gévdenin (4) i¢cins da-
xil olur, ara qat1 olan sayba ile (5) desik
(yuva) (7) baglanir ve krandan su galmir.
Spindells govde arasinda sixlasdirici qay-
ka (3) movcuddur.

Hazirda suyun soyugq, isti ve ya iliq
verilmesi liciin xiisusi qurgulardan —
sugarisdirici kranlardan genis istifade
edilir. Mixtelif teyinatli sugarisdirici
kranlar istehsal edilir — sliizyuyanlar
iicliin (moarkszi), vanna va sliizyuyanlar
iclin (imumi) ve s. Suqarigsdirici kran-
lar su ile daim temasda oldugu tig¢iin
onlarin metal hissaleri latundan, tunc-
dan, kran basliglar1 plastik kiitleden,
sixicl ara qatlari rezinden, deariden,
plastik kiitladen, keramikadan ve s. ha-
zirlanir.

Sokil 2-ds sliizyuyan ii¢iin suqarigdi-
rici kran gosterilmisdir. O, govdaden
(1), ventilli basliglardan (2) ve su axan
borudan (3) ibaratdir.

Ventilli basliq suqarigdirici1 kranin
torkib hisselerinden biridir. O, swyun
horsakatini tenzimlomsak {iclin ngzer
tutulan baglayici qurgudur (gokib 3
Suotirici kranda oldugu , S -

risdirici kranin da bashgr at Bqrabi
istigameatinds firlatd: uga-
risdiricinin govdesindeki su*axait desi-

yo sixilir va galan suyu baglayir.

Sakil 1. Su kranai:
1-kran baglig;
2—gpindel;
3—sixlagdirici qayka;
4—govda;

5—sayba vo ara qat;
6—vint;

7—yuva

Sakil 2.
Sugarisdirier 3
kran: 1—govda;
2—ventilli bagliq;
3—su axan boru

15
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Sugarigdiricinin is zamani ortaya ¢i-
xan nasazliqlari:

1. Ventil baslig1 aciq qaldig1 zaman
su kran basligindan gpindells axir.

Bu nasazlig1 aradan qaldirmaq ii¢iin
(3) qaykani (sokil 3) saat aqrabi istiga-
moatinds mohksm sixmaq lazimdir. 9gar
bu komeak etmssa, qaykani tam acib na-
zik vintacanla kohns kipksci spindells
(2) govdenin (6) arasinda olan degsikden
cixartmaq lazimdir. Bundan sonra spin-
dels bir neca gat yag hopdurulmus katan
ve ya ¢otons lifi dolamaq, sonra qayka ile
(3) kipkaci (4) sixaraq govdays baglamaq
lazimdir. Spindelin rahat firlanmasini
kran baglig1 ile yoxlayirlar. Hemcinin
kohne kipkaci ¢ixarib, yenisi ile avez et-
9 moak dsolar.

2. Ventil bagli oldugu halda, krandan
su axir ve ya onu acdigda suqarigsdirici
kran uguldayir ve titrayir.

Bu nasazlig1 aradan qaldirmagq iciin,
8 ilk novbadae, yasayis yerinin su techizati

v gg sisteminsa gslen soyuq ve isti suyun qar-

10 sisin1 baglayici ventillarls alirlar. Sonra

11 suyun tam kesildiyine emin olmaq ii¢iin
kran bagligini saat aqrabi istigametingde

firladib, ventil basligini1 acirlar. Kr

basligini baglayan vinti acib, oﬁsi ¢ixa-

Sakil 3. Ventil bashiginin
qurulusu:

I-kran baghgi; 2—spindel; rirlar, daha sonra ventil baslig(sakil 3)
3—qayka; 4-kipkac;  ggvdesini (6) acar ila cixarib, ana gatu (9)

5—sayba; 6—govda; 7-ara yenisiile avoz edirlor.
qat; 8—qapaq; .9—arq qat; Dgor qapaq gatla (9)
10-gayba; 11-vint spindeldon dusir, i g6vdadan
firladib agmaq, gapag1i ¢ixarmaq ve zoaif ¢ rboloari ile spin-

nerls desiyi yastilamaq lazsm

3. Kran basligini axira §ad
rib axir.

Bu nasazhgl‘a% an qaldirmagq ticiin ventil basligini deyismak
)
).

delin ucundan desik yerins vurarag desiyin diametrini azaltmaq,
sonra ise doyacleama Vasitesike q%pindelin desiyine taxib ker-
baglamaq olmur, su daim piiskii-

lazimdir. Bunu 1 delds (2) vo ya govdads (6) yivin dagil-
masidir (sokil 3
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Monzillards su qovsaginin tomiri ils bagli islori sanitar-texniki
igler 1izre cilingerler yerine yetirir. Onlar sliizyuyanlarin, vanna-
larin, unitazlarin (ayaqyolu canagi) ve s. sanitar-texniki avadan-
l1igin temiri ve qurasdirilmasi ile maggul olurlar. Bu igle masgul
olan insanlar certyojla islomoayi bacarmali, cilingsr alstlarindsn
diizgiin istifads etmayin ve nasazlig1 aradan qaldirmagin yollarini
bilmelidirler.

SANITAR-TEXNIiKi ISLORIN YERINO
YETIiRILMO QAYDALARI

1. Sanitar-texniki avadanligin temirins baslamazdan avval miit-
laq suyu baglamaq lazimdir.

2. Ventil basliglarini yastiagiz kelbeatinle ¢ixarmaq olmaz, ¢lin-
ki ventilin sethi zadslons bilar.

3. Yivi qirmamagq iiciin kranin vs ventil bagliginin detallarini
ehtiyatla, symaden burub ¢cixarmaq lazimdir.

4. Sanitar-texniki avadanligin temirinden sonra suotiiriicii sis-
tems suyun verilmos ventilinin stnmamasi ii¢iin onu teleasmadan ac-
maq lazimdir. Yalniz temir edilmis avadanligdan suyun axmama-
sina emin olub, onu tam agmagq olar.

Ras

1. Hanst avadanliqlar sanitar-texniki avadanliqlar adlanir?
2. Suétiiriicii kranin asas hissalari hansilardir?
3. Suqarigdirici 6ziinda nayi birlasdirir?

4. Ventil bagliqlarin nasazliq névlarini va onlar: aradan qal-
dirma yollarini sadala.

5. No iiciin suotiiriicii kranin hissalari latun va ya tuncdan
hazirlanir? .

6. Neca diigiiniirsan, zaman kecdikca ventil baslig: gapaginin
Qra qatinaiiciin yararsiz vaziyyata diigiir?

PRAKTIK IS
i VENTIL BASLIGIN VO SUQARISDI

KRANIN OYRONILMOSi VO ToOMi

1. Suqarigdirici krani nazerdan kecirt. Onun teyifiatini mioy-
yonlagdir: eliizyuyan, vanna ve aluzyu@un V%l s. Suqarigdiri-
r1

cida soyuq ve isti su ti¢clin ventil ‘bu 11 , govdeni vo su axan
borunu goster.
2. Su kranini sok ve onda spindeli, ®ran bagligini, govdeni, six-

)
lagdirici qaykani tap.
3.Ventil bagligim nozorden ecirt. Onun 3-cii sokil tlizerinds veril-
exnd

mis biitiin hisselerini gostor.

4. Hor hansi bir sanita
keyfiyyotini yoxla.
5. Is bitdi sonra sllarini sabunla yu.

i avadanlig1 temir et. Tomirin
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6. MEYVO AGACLARININ 9KILM3Si VO
MEYVOLORIN SAXLANMA TEXNOLOGIYASI

R San hansi meyva agaclarint taniyirsan?

Meyveloar (sakil 1) ¢ox qiymatli gida mehsuludur. Azsrbaycan-
da on ¢ox yetisdirilen vo istifads edilon meyve alma, armud, gava-
l1, saftal1, albali, portagal, erik, iiziim, nar, heyva ve limondur.

®O09O

alma armud gavali  gaftali albali portagal

P

heyva limon

orik liziim

Sakil 1. Meyvalor
R Meyva agaclarinin akilma texnologiyast nadan ibaratdir?

Meyva agaclarinin skilmesini diizgiin hoyata kegirmgk icil

miieyyen edilmis qaydalara riayst etmoak lazimdir.
Okilacek agac novlerini miieyyenlsasdirmak vs onlarin! h&iﬁ-
na tesir edsn geraiti toyin etmak iiciin bels bir fakt n alinma-

lidir ki, agaclarin bir coxu bar getirmir ve bws o bezi sahe-
lards bir defoys bir ne¢cs agac novii ekmok la
Agaclarin skilmasini yaz ve ya payiz fos
mok olar. Yaz feslinds bu miiddsat beg hafte
(torpagin donu acilandan etibars
maga baslamasindan saxtala ]

toqriban 15—20 giin qalmais)iic

9 hoyata kecir-
oyyoan olunmusdur
ayizda ise yarpaqlarin saral-
gadar olan (sert saxtaya
iddatinds agac akini ile maggul
olmagq olar. Torpagin skins in hazirlanmasi uzunmiiddeatli bol
mohsulun alinmagina k6moak n amildir, ona gors da bu ise agac
skiminden bir gademeviyslbaslamaq lazimdir. Bunun ticiin miitlaq
torpag1 yumsaltmaqy alaqdotlarini temizlemsk, agaclar okilacek
yerloeri nigsanlama alalar qazmaq ve nazeards tutulmus yerlers




payaciqlar ¢calmaq lazimdir. Kok sisteminin normal inkigaf etmasi
vo tinglerin yeni geraite uygunlagsmasi liclin calalarin arasinda
miisyyen mesafe qoymaq vacibdir: albali ve gilas agaclar1 arasinda
mosafs 2 metrden, alma, armud kimi boyiik agaclar arasinda iss
toxminen 5 metrden az olmamalidir. Agaclarin yaxsi inkigaf et-
mosi ve uzun miiddat bar vermssi ii¢lin ¢calalarin derinliyi en az1 ya-
rim metr olmalidir.

9vvelce basdirilacaq tingi ekine hazirlamaq lazimdir. 9ger siz
tingi tezace qazib cixartmamisinizsa ve sadeace, yerini deyisirsi-
nizss, onda onu 1-2 giin suda islatmaq yaxs1 olar. Bels oldugda
tinglarin riitubst ehtiyati barpa olunur. Bundan bagqa, hazirda
okilen tinglarin bitmasine va boy atmasina komak edan ¢coxlu sayda
vasiteler satilir. Onlarin lizerinds isletms iisullar1 ve saxlama
miiddeti gosterilmisdir. Bels vasitelorden on sadesi ve ucuzu
natrium-qumatdir. O, tebii menssli vasitedir. Tinglerin kokiinii
natrium-qumat mehlulunda saxlayib, sonra skseniz, ugurlu natice
olds edorsiniz.

Meyve agacinin tingini skmeazden svval nazerden kecirmak, kok
va ¢otir etrafinda meahv olmus ve zadslonmis hisseleri kesib atmaq,
qisa miiddete kokler qurumasin deys, skilacek tingi ¢liriintii slave
olunmus torpaga vo ya gilli horraya salmaq lazimdair.

Meyve agaclarinin skilmasini payanin komoyi ile (sakil 2) ve pa-
yasiz hoayata kecirmok olar.

Sakil 2. Meyvo agacinin akilmasi
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Payani torpaga tingi skmoamisdan svval do cala bilarsiniz.

Qazdiginiz calanin dibine miitlaq yumsaq torpaq tepeciyi to-
kiin. Yaxsi1 olar ki, agac skmoak ii¢ciin calani bir ne¢s giin svvsl ha-
zirlayasiniz.

Bar versn agaci ¢cox derin skmoak lazim deyil. Clinki bu zaman
tingin boy atmasi ¢atinlagir vo bitki mahv olur. Az darinlikds akil-
mo zamani da bitkinin kokleri quruyur. Yeni agaci onun sitillikde
inkisaf etdiyi derinliys ekmak lazimdir. Bu dearinliyi onun qabigi-
nin rongine gore asanliqla miisayyen etmoak olar. Tinglerin torpaq-
da olan hissesi bir qadar aciq rengds olur.

Meyvoa agaci okildikden sonra caladaki torpagin oturmasi bas
veracok. Torpaq oturacaq ve ting 4 sm-s gader derins diisecak. Bu-
na gore do kokiin bogazini bir qadar qaldlrmaq lazimdir. Agacin
okilmasini iki nafar hayata kecirir. Onlardan biri tingi tutur, onu
yerlosdirir, koklerini diizeldir. Kokler arasinda bosluqlarin emals
golmomaosi liciin torpaq topalarinin xirdalanmasina nazarest edir.
Ikinci ise okilme calasina torpaq sepir.

Calaya 20—25 sm hiindiirliikds torpaq sepildikdsn sonra ayaqla
sixlagdirilir. Bunu cox ehtiyatla etmak lazimdir. Meyva agaci
tinglarinin calasinin dovresindes ondan bir gader boyiik cuxur qa-
zilir. Torpagin riitubstinden ve yagisin yagib-yagmamasindan
asili olmayaraq, agac skilands suvarma aparilmalidir. Bu, nainki
riitubeti artirir, hom de koklerin torpaqgla yaxsi slaqayes girmesine
xidmat edir. Cuxura har terafden barabsr olciids, 2—3 vedraden az
olmamagq sortile su tokiiliir. 9ger har terafden eyni miqdarda su i¢-
moazse, onda torpaq eyni qaydada oturmaz.

Suvarmadan sonra cuxuru diizeltmsk ve torpagin iistini cii-
riintisi olan mulcalanmig* materialla 6—8 sm galinliqgda 6rtmoak la-
zimdir. Bu c¢ilirtintiilii materiali saralib tokiilmiis yarpaqlarla avaz
etmoak do olar. Ogor slinizin altinda heg¢ bir sey yoxdursa, onda ¢a-
lanin tistline quru meahsuldar torpaq sepin. Bu yolla torpaqda qa
g1n amols golmasinin garsisi alinar (sakil 3).

Kiilek cavan agac tingini laxlada biler. Bu ise koklarimqitilma-
sina, akilmenin gsaquliliyinin pozulmasina getirib ¢ixardar. Giicli
kiilek zamani ting, hetta mehv ola bilar. Buna gor t payaya
baglamaq lazimdir. Paya els hiindiirliikds olmali i, onun tepe-
si ¢otire ve budaglara toxunmasin. Tingigpayaya ikKi don —

otirin altindan vea torpaqdan 20 sm yuxa baglayirlar. Bag-
ama yumsgaq materialla, sekkiz formasind bark sixmamaq

sortiils yerins yetirilir. 1
Yayin ortalarinda torpa ott@ baglama yeniden diizsldil-

mboli, bir geder sixilmalidi®. ga®oyridirse, onda baglamanin
sayini artirmaq lazimdir.

Agaclarin skilmesi ib ir az da bilik telsb edir. Buna gors
de telesmayin vg torpagin xiisusiyystlerini, mikroiglimi, agaclarin
boyatma tezliyini 1n hiindirliyinii nezers alin. Bels ol-
duqda skdiyiniz agaclar yax&1 bitacek ve tez boy atacaq.

* Mulca torpagi vo bitki koklerini birbasa yagisin, buxarlanmanin ve sax-
anin tesirinden miihafizs etmsak ii¢iin qoruyucu materialdir.



i Payiz-qus aylarinda gahor

evlari garaitinda t2z2 mey-
valari, masalan, almani
uzun miiddat neca saxla-
maq olar?

Almalar: uzun miiddet saf ve
teze saxlamaq tc¢iin onlari
gliserin mshlulu hopdurulmus
parga ile silmeak lazimdir.

Uzoerine temiz oduncaq ke-
payi ve ya yongari tokiilen, elacs
do hor biri ayri-ayriligda kagiza
biikiilon almalar da uzun mid-
doat keyfiyystli qala bilir.

Bir vedra soyuq suya 2 ste-
kan duz qatib almalari bu suda
islatmagq olar. ) o

Bundan basqga, almalar1 uzun Sakil 3. Okilmis agac
miiddet saxlamaq ii¢iin onlar1 azaciq yetismomis dermek lazimdir.

Bir ¢cox alma novlerinin uzun miiddst saxlanilmasi ti¢iin soyu-
ducu kameralardan istifads olunur. Almalari soyuduculara yerlss-
dirmazden avvsal onlari silmoays deymaz — meyvalarin gabig1 onlar:
korlanmaqgdan qoruyan xiisusi tebaqs ile ortiilmiisdiir.

Dorilme zamani zadesi olmayan orta ol¢iilii, yetismis meyvelar
saxlamagq liciin daha yararldir.

Meyvsalarin yigimdan sonra maslohat bilinen saxlanma seraiti,

texminan miiddeati ve soyudulma iisullar1 agsagida gosterilmisdir:
Meyvoalarin Meyvalarin Havanin Meyvolorin®
adi saxlanma nisbi saxlanm
temperaturu riitubotliyi | miiddati, g
Alma -1" — +4°C 90 — 95%
Armud -2 — 0°C 90 — 95%
Heyva -1" — +0,5°C 90%

Almani giiclii iye malik tersvezlerls (segan, sarimsaq) bir yerds
saxlamaq olmaz.

1.San hanst meyvalpPi lamiyirsan:
2. Meyva agaclarimin b texnologiyas: nadan ibaratdir?
3. Tinglarin koklorini gilthorrasina na iiciin salirlar?

4. Cuxuru na iiciin multalanmisg materialla 6rtmak lazzimdir?
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II. ODUNCAGIN EMALI TEXNOLOGIYASI

7. ODUNCAGIN TODARUKU VO MiSAR
MATERIALLARININ iSTEHSALI

ﬁ Agac emali sanayesi hanst mamulatlarin hazirlanmast
ila masgul olur va oduncag: neca tadariik edirlar?

Agac emal1 senayesi misar materiallarinin, plitelerin, oduncaq
memulatlarinin hazirlanmasi ile measgul olur (cadval 1). Agac
emal1 senayesinde misarcilar, ¢ercivaciler, dezgahcilar, xarratlar,
diilgarlar ve s. kimi pegs sahiblari islayir.

Cadval 1
Oduncagin emal edilmasi iisulundan
asili olaraq mamulatin névlari
Emal novii Mohsul Fohlo pesolori
Mexaniki Misar materiallari, Dozgahda isleyen misarci-
(kasma) qapilar, pencersler, mebel, | fohla, xarrat dezgahinda
parket, gablagdirma islayen dazgahci, agac
materlall.am, colloklar, emalinda operator va s.
faner, pliteler, oduncaqlar
Kimyovi Kagiz, karton, selliiloz, Selliiloz bigiren, preslayici
(pargalanma) fOtOleIlt, kinolenti, §in, operator Vo S.
rezin ayaqqgab1
Termik Skipidar, yag, spirt, Oduncagin parcalanmasi
(par¢alanma) kanifol lizre aparatci, meso kimyast
qurgusu operatoru Vs s.

Hor boyiiyen agac 6z atrafinda bitki ve heyvan alomiflin §arsi-
ligli slagads inkigaf etdiyi mikroiqlim yaradir.

Agaclar bizim nafes aldigimiz oksigeni h
zini udur. Tebistds mahv olan agaclarin say
Saysiz-hesabsiz agac kosilir ve mess yangin
Els bu sebsbdan mesgslarin barpa edilmasi 6
hiim islerden biridir.

Tikintide istifade etmokeve Whiixtelif mamulatlar hazirlamaq

iiclin néviinden asil1 olaraﬁ s aras1 agaclardan oduncaq

il
il

9 karbon qa-
arfon artiqdir.
mani mahv olur.
izo diisen an mii-

toedariik edilir. Bels oduncag mége tesarriifati miitexessislori tors-
finden yetismis oduncéiq kim ayyenloasgdirilir.

Agacqiranla? agaclar: Bl elektrik miithoarrikli vo benzinmiihor-
rikli misarlarla @gaki 1 yaxud kesdiyi agaclar1 digarlerini kor-
lamadan lazimi iStigamatds asiran mesaqiran masinlarin kémayi
ilo mis yirlar.
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Sakil 2. Qol-budagi tomizlonmis
agacin enino migarlanmasi naticosin-

Sakil 1. Zoncirli misarlar: do alinan mego materiallari:
a) elektrikmiiharrikli; a) qol-budag: kasilmis agac;
b) benzinmiiharrikli b) salban; c) tir; ¢) kotiik

Belslikla, kok vo budaqlardan temizlensrsk kasilmis agac gov-
daloari, yani qol-budag1 temizlonmis agac materiali sldes edilir.

Qol-budag1 temizlenmis agaclar1 enine misarlayib salban, tir,
kotik (sakil 2) olde etmak iiciin yliik maginlar: ve ya agacdagiyan-
larla emal miiessisalorins dasiyirlar.

Benzinmiiharrikli misarin qurulus sxemini vs is prinsipini ne-
zorden kecirak (sakil 3 ). Benzinmiiharrikli misarlar 6z qurulugsuna
gora mexaniklagdirilmis ol alatlerins aid olub, daxiliyanma miihar-
rikleri ile harakeate gotirilirler.

Benzinmiihoarrikli misarin qurulusunun sads olmasi onun eti-
barliliginin gostericisi olub, ¢atin seraitde miintezem islomasini te-
min edir.

Sakil 3. Benzinmiiharrikli misarin .
qurulug sxemi: 1-benzin qarisigl
hacmi 0,51 olan benzin ¢onina tokii-
liir; 2—-benzin ¢onindan benzin kar-
biiratora* daxil olaraq hava ila qa-
rigir; 3—karbiiratordan hava-
yanacaq qarigigl ikitaktly miihorri-
kin silindrina daxil olaraq qigilcim-
la yandirilir; 4—porsenin irali-geri
harakatini valin firlanma horakati-
no ¢eviran sirgiiqolu — ¢carxqolu me- _|®

xanizmi (SCM); 5-SCM-nin bir 4

hissasi olan val; 6—morkazaqag 5

iligmasi; 7—migar zancirini parokoto 6 7

gatiran ulduzcuq; 8—miga¥r zonci

* Karbiirator — daxiliyanmaithorrikinde karbiirasiya (yanacagla havanin qa-

asindan yanacaq qatigiginin emsls gelmesi) qurgusudur.
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Oduncagdan hazirlanan ve onun tebii qurulugsunu qoruyab sax-
layan biitiin materiallara mesoe materiallar: deyilir. Salbanlardan
binalarin divarlari li¢iin tirler, miixtelif taxta konstruksiyalar ha-
zirlayir, misar materiallari oldos edirlar.

Karandas, xizak, yonulmus spon hazirlanmasi ti¢glin nazards tu-
tulmus, uzunlugu 2—4 m olan meso materiali tir adlanir.

Lay-lay kesilmis sponun hazirlanmasi iiciin nezerds tutulmus,
uzunlugu 2 m-s qadar olan gisa mege materiali kotiik adlanir. Spon
tebaqalarini bir-birins yapisdiraraq faner alirlar.

Oduncagi stabellorde™ nizamla y181lmis veziyyetds saxlayirlar.

Mego materiallarinin diametrini metrs, 6l¢cmo congsli (sokil 4, a )
vo ya demir bandle (sakil 4, b) Olc¢iirler.

e
|

Mﬁ\\\ :Q: Ty

D, c
Sakil 4. Meso materiallarini 0l¢moak iiciin alatlor:
a) olgmo ¢ongali; b) ol¢on domir bond; \g
c) metra vo ya dl¢gmo reykasi \
En kesiyi cox zaman ovalsekilli oldugu ticiin D, ve etrlori-

olciirlar. Sonra hesablayib orta diametri t 1
Salbanin uzunlugunu rulet, 6l¢gms reykasi
(sokil 4, c).

Salbanin diametri ve uzunluguna gors ontin hacmini hesabla-

yirlar. Istehsalatda meso mainer amnin hacmini onlarin teps dia-
metri ve uzunlugundan assli @laraq Xiisusi cedvellarle daha daqiq
as

ni salbanin bag hissslerinds qarsiliqgli perpendi ul@ i

9 ile Olciirler

mileyyonlagdirirler.
Meso materiallar: cmi agackeson dezgahlarla slde

edilir. o*
Agackoson dzg 5 ) saquli barkidilmis zolaqli misar des-
ti (2) olan kosici garciyodon/(1) ibaratdir.

*Stabel an dilinden terciimeds ingaat materiallarinin beraber qaydada
iiste y1g1lmasidir.



Yuxari-asagl ve saquli hersketli mexanizmi olan migsarlama
corcivesi elektrik miiharriki tersfinden hearskest etdirilir. Bu,

salbanin migsarlanma texnologiyasidir.

Agackason dezgahin 6niinds ve arxasinda salbani (5) gatiren otii-
riicii vallar (4) barkidilmigdir. Daima firlanan vallar kels-kotiir sat-

ho malikdir.

Sakil 5. Agackason dozgahin sxemi: a) asas goriiniis; b) sagdan
goriiniig: 1—kasici ¢arciva; 2—migsar; 3—kasici ¢ar¢iva istiqamot-
londiricisi; 4—salbani gatiran 6tiiriicii vallar; 5—salban

Agackesan dezgahda alinan ssas misar materiallari taxta ve tir-
lordir. Taxtalar kenarlari kasilmis ve kasilmamis, yeni kenarindan

misarlanmis sekilds buraxilir.

2.0duncaq emali tasarriifatinda alinan mahsullar: sad
3. Agac emali sanayesi na ila maggul olur?
4. Oduncagwn emali zamani alinan mahsul novlarimg
5. Mesa materiallarinin diametrini na iiciin,
olciirlar?

.

\ 6. Agackasan dozgahin tayinats nad% %

‘c
i MESO MATERIALL ING@LCULDRININ TOYINi
*

1. Meso material1l niffnunesi
dikulyar istigameatds di i 01¢ vo orta diametri hesabla.
2. Mego materialinin uzunlugunu metrs iloe 6l¢ ve defterine yaz.

25

paag :

1. Oduncaq emali sanayesinda olan pesalari sadala. \

opa hissslarinin qarsiliqli perpen-

\
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8. MOMULATLARIN KONSTRUKSIYA EDILMOSI.
DUZBUCAQLI VO MUXTOLIF FORMALI
DETALLARIN CERTYOJU

ﬁ Moamulatin konstruksiya edilmasi na demakdir?

Konstruksiyaetms — memulat hazirlanmasinin sn vacib baglan-
g1c moarhoslesidir (konstruksiya — latin dilinden terciimeads «quru-
lus» demoakdir). Adsten, konstruksiyaetmoeni memulatin xayali te-
sovviiriindsn baslayir, daha sonra onun eskizini, texniki rosmini
va certyojunu islayerak yaradici smoak sorf etmskls homin xayali
tosovviirleri gercoklogdirirler.

Sonra lazimi materiallari secir ve mamulatin tocriibi niimunasi-
ni hazirlayirlar. Onun méhkamliyini ve ya isloms qabiliyyatini yox-
layir, qiisurlar1 aradan qaldirmaq sertile memulati miikemmal ne-
tice alana qoador tekmillegdirirler.

Konstruktor (quruluscu), adeten, memulat ii¢iin bir nece va-
riant diisiiniir. Konstruksiyaetmads variantlarin coxlugunu «va-
riativlik» adlandirirlar. Variativlik memulatin dizaynina, onun
qurulugsuna ve xarici goriiniisiine xas olan cehoatdir («dizayn»
ingilis dilinden terciimads fikir, layiha, tesvir demoakdir).

Konstruksiya ediloan mamulat mohkem, etibarli, az xarc aparan
ve texnoloji olmalidir.

Hazirlanmasina miimkiin qader az vaxt, maddi vesait, emak vo
material sorf olunan mamulatlar texnoloji hesab olunur. Méhkam
moemulat dagilmadan ona verilen yiikii gsbul edir. Miisyysn oluf-
mus istismar miiddeati srzinde dayanmadan iglayen mamulat eti
barli hesab olunur. Qanastli memulat ucuz basa gslir ve, iStismar
zamani slave xarc toleb etmir.

Biitiin bu vacib olan xiisusiyystlor mamulatin ke 1
s1 demakdir. Keyfiyyatli mamulat islodilmad&eti @5‘

Oduncaq emalinda an genis yayilmis de izbuc
kosiyi dairevi (firlanma oxu olan) silindr us goklinde olan-
lardir (sokil 1).

Sakil 1. Silindrik ve konusgokilli
detallar: a) bel iliciin dostok; b) tax-
ta ¢okic iiciin dastok; c) stul ayagi;
¢) yeyo va iskono liciin dastok;

d) kartofazon




Stol ve stullarin oturacaqlari, yesiklerin divarlari diizbucaqli
formadadir. Bellorin, taxta ¢ekiclerin, xekendazlarin ve yeyslarin
destoeklari, stol ve stullarin dairevi ayaqlari ve s. detallar silindrik
vo konussokilli detallardir (sakil 2 ).

Bu mamulatlarin bir coxunu meaktsab emalatxanalarinda hazir-
lamaq olar. Mamulatlarin hazirlanmasi iizrs isi eskizin, texniki
rosmin va certyojun yerins yetirilmasinden baslayirlar.

Sakil 2. Bir ne¢o detaldan ibarat oduncaq momulatlari:
a) iki detalli taxta ¢okic: 1—dastak; 2—basliq; b) otaq bitkilori iigiin
ticdetally altliq: 1—ayaq; 2-reyka; 3—surup (mismar)

Bir necs detaldan ibarst olan mamulat y1g¢ma certyojunda tesvir
edilir.

150

Sakil 3. Bucaqligin _

yigma certyoju: ‘ ;?:Z% S e

a) asas goriiniis; A\
Adi Sayi [ Materiall | d \

90°

200
N

b) yandan goriiniig,

c) spesifikasiya;

N2
_Lm 1 Xatkes 1 Tozag
¢) asas yaz a 4 2| Dayaq Tozaaci
3 Yapisgan
Bucaqliq (yigma j) 1:2
Nimuns kimi bucaqligin yigma certyojunu n on kecirsk
(sokil 3 ).

ifine apisqanla daqiq yapis-
x3tkesdoen (1) ibarstdir. Bu-
va var vo xatkes (1) hamin

Bucaqliq 90°-lik bucaq altinda bis-
dirilmis (3) terpenmez dayaqdan
caqligin dayaginin (2) bas his
yuvaya geydirilib yapisdarilif.

Yigma certyojundd m qurulusunu teyin eden goriin-
tiiler tesvir olunur.

Bucaqligin yigma certwéju iiciin iki goriintiiniin olmasi kifayet
edir: osas ($2 ,a) ve soldan gorunis (sokil 3,b).

[y
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Yigma certyojunun asagi1 sag kiinciinds esas yazi yerlasdirilir
(sokil 3, c). Osas yazida mamulatin y181lmasi ii¢iin lazim gsalen oOl¢ii-
lor gostorilir. Bucaqliq ii¢iin gabarit o6l¢iilar: 150, 200 ve 30 mm-dir.
1 vo 2 detallarinin daqiq 90°-lik bucaq altinda birlegdirilmssine naza-
rot etmoek lazimdir.

Osas yazinin iist terefinde ve ya ayr1 veraqglorde yigma certyojun
spesifikasiyas1 yerlogdirilir (sakil 3, ¢). Onu cadval goklinds tortib
edirler. Coadvelde memulatin biitiin detallar1 sadalanir, detallarin
adlari, say1 ve materiali geyd edilir. Yigma certyojunun oxunmasi
zamani 9vvalce asas yazinin meazmunu, mamulatin adi ve tesvirinin
miqyasi, sonra ise memulatin teyinati ve is prinsipi 6yrenilir.

Spesifikasiya tizrs detallarin adi ve onlarin hazirlandigi mate-
riallar miisyyanlasdirilir. Detallar yigma certyojunun biitiin go-
riintiilarinds tapilir, memulatin forma ve konstruksiyasi, hamci-
nin detallarin birlesdirilme iisullari ve onlarin yigilma ardicillig:
miiayyenlagdirilir.

Yigma certyojunun oxunmasini asas yazinin v spesifikasiya-
nin mezmununun 6yranilmeasindsn baglayirlar.

Reaug

1. Diizbucaqli formal: detalin certyojunda hanst olgiilar ya-
zilir?

2. Dairavi formali detalin certyojunda hanst élciilor yazilir?
3. Hans: certyojlar yigma certyoj adlanir?

4. Yigma certyojda na tasvir olunur?

5. Spesifikasiyaya na daxildir?

6. Yigma certyojunda hanst élgiilar qeyd olunur?
\7. Yigma certyojunu neca oxumaq lazimdur?

i PRAKTIK IS
R | ODUNCAQ MOMULATLARININ QR

1. Misllim tersfinden verilen diizbuca ilindrik formal
detallarin hor birini nezerden kecirt. Daftori onlarin certyojla-

rini (eskizlerini) ¢ok.
2. Miisllim terafinden 3eY odincaq mamulatin yigma cer-
f

tyojunu oxu. Detallarin adlar torine yaz. Biitiin detallarin
toyinatini vo onlarin biF*bir1 rlasdirilma tisullarini qeyd et.

3. MamulatlarQ irinin yigma certyojunu ¢oak. Spesifikasiya-
ni1 tortib et. 6




9. KICIK TIRLORIN BIRLOSDIRILMOSI

R Kicik tirlari neca birlagdirmak olar?

Corcive, stend va s. bu kimi oduncaq memulatlarin hazirlanmasin-
da kicik tirleri uclarina yaxin yerlards uzununa ve diizbucaq altinda
(sokil 1, a, b), ortasinda ise yalmiz diizbucaq altinda ('sakil 1, b) bir-
logdirirlar. Bu zaman kicik tirlerin birlasdirilacek hissslari onlarin qa-
linliginin yaris1 gader kesilir. Bels birlogmslor kig¢ik tirin galinliginin
yarisina gador kasilmis pillali taxma adlanir.

Kicik tirlerin miixtslif bucaqlar altinda birlesdirilmesi az
totbiq olunur.

Kicik tirlerin kesilmis hissslorini birlesdirdikde alinan memu-
latin qalinlig1, adeten, kicik tirin 6z qalinligina beraber olur.

Sakil 1. Kicik tirin
qalinliginin yarisi-
na birlagmo:

a) uzununa;

b) va c) diizbucaq
altinda;

¢) birlasmonin
oOlciilori

9gor kicik tirler diizbucaq altinda birlesdirilirs§
hissenin uzunlugu (a) birlesdirilon detalin enins bg
(sakil 1, a). Kiincloarin birlagdirilmasi zamani kigik n uclarini
birlesdirilacek kicik tirin sothi ilo baraber soviyyede” misarlamaq

iciin detallarin sonlugunu emal paylnln@ gadar uzun edirlsr.
)

asi
abo alidir

Kicik tirler uzununa birlesdiril&ikd3y onlarin kesilmis ve kena-
ra cixan hissslari barabar olmali
nu kicik tirin eninin 0,5—1,

Diizbucaq altinda bir i
n1 golacek mamulatin
dord terafdan bucaqlig:
(sakil 2, a).

on hissslerin uzunlugu-

icik tirlarin nisanlanmasi zama-
vo enini xatkesls nisanlayir vo
yi ile enins nisanlama xatlari ¢okirlar
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Reysmusun ayagini (1) kicik tirin eninin ten ortasinda yerlos-
dirir, paz (2) ile golibs (3) birlesdirib, kenarlarda ve basliglarda
uzununa xatler ¢ekirlar (sakil 2, b). Kasilacak hisseleri X isaresi
ile qeyd edirler.

Sakil 2. Kicik tirlorin taxma iisulu ilo birlosdirilmosi:
a) bucaqliq altinda enina; b) reysmusla uzununa:
1-reysmusun ayagi; 2—paz; 3—qalib

Kicik tiri verstakin arxa sixacinda berkidirler.

Kicik tirden liflerin uzununa (sakil 3, a ) ve enins xirda disli mi-
sarla (sakil 3, b) nisan xatlorinin yanini tam migsarlamadan odun-
caq parcasina kasim atilir.

Sakil 3. Oduncaq parg¢asinin
migarlanmast:

a) uzununa; b) enina
kasim; 3—verstak pazi (dayaq);
. 4—verstakin arxa sixicisi;

* 5—iskana
9gor kicik tirig or d ncaq parcasi kasilirse, onda pas-

tah1 verstakin saxa@inda efiibarli berkidir ve enins misarla kesilen
hisseni kicik ti 1 nin yarisina goader, aralarinda 10-15
mm moasafs olma sarlayirlar.

Da onra hisssler xarrat iskenasi ile kesilir.



Kosilon sahslor iskens ve ya torpii ile bir-birine uygunlasana
gadar (ara mesafasi qalmayanadak) temizlanir.

Birlesdirilecak sethlers yapisqan stirtiiliir ve memulat y1g1lir.

Birlagmslori slave olaraq mismar, surup ve ya taxta civls
(skantla) barkitdikde birlagsmes daha mohkem olur (sokil 5, a).
Skant yumru oduncaq millers deyilir («skant» fransiz dilinden
torciimads — yumru taxma zivanadir). Skantlar {iciin degiklar aci-
lir. Skantlara yapisqan siirtiiliir ve degiklars geydirirlar.

Yi1g1lmis birlogmolori altliq taxta ile birlikde sixaclarla sixirlar
(sakil 5,b).

Sakil 5. Kicik tirlorin yapisdirilmast va emali: a) yapisdirilan Rigik tir-
lorin skantlarla mohkomlandirilmasi; b) yapisqanly birlosmonin
sixacda sixilmasi; ¢) skantlarin yerlagdirilmasi; ¢) kanara ¢ixan
basliglarin migarlanmast

Bu zaman bucaqliq ile memulatin o6l¢iilerine ve kicik tirlerin
Olciilerine nezareat edirler. Memulati yapisgan tam quruyana gader
sixilmig veziyyetde saxlayirlar (24 saata qadoer).

Detallarin iki skantin (mismarin, surupun) komoyi ile birlegdi-
rilmasi zamani kicik tirin bagligindan ve kenarindan diaqonal iz
onun galinligindan az olmayan mesafads yerlason birlogmalar daha
mohkam olur (sakil 5, c ).

Yapisqan berkidikden sonra kic¢ik tirin kenara cix -
larini xirda digli misarla misarlayirlar (sakil 5, ¢ ). g

or

Basliglar1 goparmamagq liclin memulatin yapis i

koanardan markszs dogru rands ils yonur, yeys va layici ka-
g1zla temizloayirler.
. .

BY viceor AN

Yapigsqanin terkibinds za i or ola bilar. Bir cox yapis-
ganlar tez alisandir, onla ungyaninda saxlamaq olmaz. Borki-
mis yapisqan iti kesici kenagla ada biler.

Kecirmslorin niganla 1 vo’misarlanmasi diizgiin ve seligsali

yerine yetirilagss, birlagsmalari uygunlagsdirmaq lazim gelmsz. Buna
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goroa da calismaq lazimdar ki, is zamani lageydliys yol verilmasin vo
naticoeds yararsiz mamulat alinmasin. 6-c1 saokilde misarlanma ils
detallarin birlesdirilmesinin miixtelif névleri tesvir edilib.

Bels birlagsmslar ¢oarcivalarde, yesiklards, pancers va gap1 blok-
larinda, masalarda, stullarda va s. istifads edilir.

Sakil 6. Misarlanmig

2 3 3 N
1 kigik tir vo taxta
l? | detalli mamulatlarin

birlasdirilmasi:

i @) corcivo
b) yesik:

4 1-2 —divarcig;
a b

3—arakasma;
4—althq

n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Postah1 verstakin sixaclarinda, mengenslarde ve ya vintli
sixaclarda etibarli barkit.

2. Iskens ils islayorken ehtiyatli ol. Onu yalniz desteyi qabaga
olmaqla otiir.

3. Kicik tirleri teloasmadan misarla.

4. Yapisqanla ehtiyatla davran.

1. Taxma iisulu ila birlagmalar hansi mamulatlarda istifa
edilir? .
2. Kasilan hissalari neca nisanlayirlar?

3. Kicik tirlari diizbucaq altinda birlasdirdikda kasil
nin uzunlugu naya barabar olur?

4. Birlasdirilan Ekicik tirlorda kasiklari na

PRAKTIK iS
i KICIiK TIRLORI TAXMA I@I ILO BIRLOSDIRMOKLD
T

ODUNCAQDAN RIN HAZIRLANMASI

1. Misllimin tapsirigi ¢dkcive hazirlamaq icilin kicik tirler
sec. Kicik tirleri tax b irmoek ii¢iin galinliglarinin yarisi

gadar nisanla. ¢
2. Taxma yerleri la vo iskens ils kes.
3. Kicik tirler losms yerlarini iskens ve ya torpii ile temiz-

lo vo uygunlasdir.



10. OL ALOTLORI ILO SILINDRIK VO KONUSSOKILLI
DETALLARIN HAZIRLANMASI

R Il alatlari ila silindrik va konussakilli detallar: neca hazir-
lamaq olar?

En kosiyi dairs geklinds olan silindrik formali detallar kvadrat
kicik tirlerden hazirlanir. Kicik tirleri, adeten, taxtadan hazirla-
yirlar (sokil 1, a).

Kicik tirin qalinlig1 ve eni D emal pay1 nazars alinmaqla gole-
cok mamulatin diametrinden 1-2 mm bo6yiik olmalidir.

Kicik tirden deyirmi detal hazirlamazdan svvsl onun niganlan-
masinl yerine yetirirlor. Bunun ii¢iin ki¢ik tirin basliqlarinda
diaqonallarin kesisme moerkszini tapir ve pergarin komoeyi ile
radiusu pestahin diametrinin 0,5-ns barabsr olan ¢evrs ¢okirler
(sakil 1,0 ).

7

Sakil 1. 9l alatloriils silindrik formali detallarin hazirla a@lll
a) taxtadan kvadrat kasikli kicik tirin mig ;
b) pastahin bagliq va taraflorinin niganlanm
c) pastahin sakkiziizlii formasi;
¢) pastahin onaltiiizlii form‘zsz;
d ) torpii va xirda kortikli“yeya,iloyem

e ) cilalayici sumbata 123, ilo izlomo

Hor basligda diaqong r 1lir, sekkiziizliiniin tersflarinin
diagonallarina paralel %o toxunan xotler ¢cokmoakls nigan-
layir vo ¢okirler. Sonra lardan B moasafads reysmus voa ya ka-
randasla xatkeg boyu xatlar ¢okirlar.
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Poastahi verstakin qapaginda pazlarin arasinda vs ya xiisusi ter-
tibatda (prizmada) yerlasdirirlar (sakil 1,0 ).

Sokkiziizliiniin teraflerini nigsanlanmis xetlers qadar rends ile
yonurlar (sakil 1, c).

Silindr formasina daha ¢cox yaxinlasmagq ii¢iin basliglarda onal-
tilizlii nisanlayirlar, nisanlama xetlorini (2) ¢okir ve onaltiiizlii-
niin tereflorini yonurlar (sokil 1, ¢ ).

Sonraki emal1 liflarin enins, avvalce torpii ile, sonra ise daha
xirda kertikli yeyeloarle formani yumrulamaqla edirlar (sokil 1, d ).

Silindrik sethin son emalini cilalayici sumbata kagizi ile ha-
marlama yolu ile aparirlar. Bu zaman pestahin bir ucunu versta-
kin sixacinda berkidir, diger ucunu cilalayici sumbata kagizi ils or-
tiib onu firladirlar. Bazen ds pastahi cilalayici sumbata kagizina
biikiib sol sls gotiiriir, sag ol ile iss onu firladir ve firlanma oxu
boyu yerini deyisirler (sakil 1, e).

Detalin diametrini svvsalce detalin {izerinds kronpsrgarla ol¢iir
(sakil 2, a ), daha sonra onu xatkes lizrs hesablayirlar (sakil 2,0 ).

Sakil 2. Dairovi detalin diametri
a) ol¢iiniin kronporgarla gotiir

b) ol¢iiniin xotkes iiz da hesablanmasi
.
Kvadratgokilli kicik tir‘ on'gilMadrik pestahin alinmasi zamani

biitiin sadalanan omgaligyatlart® cedval soklinds tortib edilmis
marsrut xeritede® i olar. Bu xeriteds hear hansi bir
detalin emal ardacil argsrutunu, yolunu) yazirlar.

Coadvsl 1-ds bekii destoyin hazirlanmasinin margrut xeritesi
gostorilmisdir.

>
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Marsgrut xaritasi. Bel dastayinin hazirlanmast Codval 1

Ne Isin (emoliyyatlarin) yerine yetirilme ardicilligi
En kesiyi kvadrat olan kic¢ik tir segmoak (misarlamaq)

2 Basligin en kssiyinde diaqonallari nisanlamaq, lazimi
diametrds ¢evrs ¢cokmoak

3 Postahin basliginda sekkiziizlii nisanlamaq,
sokkiziizliinlin tillerini ¢okmak

4 Poastahi verstakda boarkidib tillerini sskkiziizlii alinana
goeder yonmaq

5 Detal1 silindrik forma alana qoadoar torpi ile yiyelomak

6 Detalin diametrini kronpergarla ve xetkesle nazarstdes
saxlamaq. Ehtiyac oldugda lazimi 6l¢iiys qoadar emal
etmoak

7 Detalin bagliginda konusun diametrini ve uzunlugunu
nisanlamaq

8 Konusu rands ile yonmaq

9 Yeyo ilo detalin diger bagligindan tiyenin agzini emal etmak

10 Moemulati cilalayici sumbata kagizi ile temizlemak

Bel iiciin destek bark oduncaqdan hazirlanir.

3
\
S 100 5 X45°
e 1000
Sakil 3. Bel das-
Sam agaci oduncagi o
SUALLAR gg % h| \
1. Silindrik va konussakilli detallarin hazirlan culig

necadir?
2. Kronpoargarla detalin diametrini neca olgiir

3. Marsgrut xaritasinda nayi qeyd edzrlfg
PR

i SiLiNDBiK SSOKILLI
MOMULAT HAZIRLANMASI
1. 26-c1 sohifadsaki 1- ilde tTesvir olunmus silindrik vs ya ko-

nussokilli me atin certyojunu isle ve marsrut xeritesini tertib et.
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11. ODUNCAQ VO METAL MOMULATLARIN B9Z9DILMOSI

ﬁ Oduncaq va metal mamulatlarint hanst maqgsadla va neca ba-
zayirlar?

Bozomo igslori memulatlarin hazirlanmasinda sonuncu smsliyyat-
dir.

Oduncaq memulatlarini nemdan, catlamadan ve ¢iirtimadan qo-
rumagq ve onlara gozsl xarici goriiniis vermoak ii¢iin bezemads rang-
lomadoan istifade edirloar.

Hazir oduncaq meamulatlar:i boya ile renglomsak olar. Bunun
ucilin rangbarang boyaq tozlari (pigmentlar#) hoalledicids hsll edilir
ve onlara agqarlar##* qatilir. Hellediciler iki ciir olur — tebii ve sii-
ni. Tebii helledicilar slif, ¢cotons ve ketan yaglari, siini hellediciler
ise neft emal1 moahsullaridir. Yagli boyalarin tebii helledicisi olan
olif, ketan va ¢otons yaglarini 275°C temperatura gadar qizdirmaq-
la alirlar.

Boyalar qatilagdirilmais, elace do artiq holl edilmis ve istifadoye
hazir gokilds olur. Qatilagdirilmis boyalar: islatmszden 6ncs ssash
suratdse holledici ile qarisdiraraq hsall etmoak lazimdir.

Oduncaqdan hazirlanmis mamulatlar:t boyamazdan svval quru-
dur, sonra sethini astarla (mes:, slif yagi ile) ortiir, desikleri, catlar:
vo bosluglar: pastagekilli kiitle ilo — suvaqla doldururlar (sakil 1 ).

is sothin kasiyi:
3—astar; 4—yerli suvaq
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Suvaq c¢okilon sethi rengsaz
malas1 ile hamarlayirlar.
Quruduqdan sonra memu-
latin sathini cilalayici sum-
bata kagizi ile cilalayib,
sonra firca ile temizlayirlor.
Biitin bunlardan sonra
moemulati renglayirler.
Boyan1 firca ile odunca-
g1n lifleri boyu nizamli here-
koatlorlo memulatin sethine
hopdura-hopdura yaxirlar.
Moemulatlar1 sethi siin-
gorli val (valik) ile daha tez
ve asanligla rengleamak olar.
Renglomaden oavvsel fircani
ve siingorli vali hoelledicids
saxlayib bir qader yumsgal-
dir, sonra igledirler.
Roenglomani qurtardiqdan  Sakil 2. Fircanin boya olan bankada
sonra firca ve ya silingorli saxlanmasi
vali hslledicide yuyub
tomizlomoak lazimdir. Fircani boyada cox qisa miiddetds tiiklarini
tamamile batirmaqla saxlamaq olar (sakil 2 ).
Sert poladdan olan detallarin bezsadilmasine mamulatin sethlari-
nin mexmeori yeys ve ya xirda zerracikli cilalayic1 sumbata kagizi ils
son emali, dekorativ ve ya paslanmaya (korroziyaya) qarsi 6rtme\

lorin yaxilmasi daxildir. Metal mamulatlari boya, emal, lak, na%ik

metal qat ve s. ile ortiirler.
Metal mamulatlarin sethlerinin qoruyucu oksidli ab@i

sidlasms tabaqasi) ortiilmesi genis totbiq olunur. n
mulat1 sobada qizdirir ve xiisusi garisiqda soyudu els mamu-
latlarin sathi qara ve ya tiind goy rengds olur. Bazadilfanin bu iisu-
lu parlaq qara reng verilms (qaraltga) . Miiessiselorde metal
moemulatlarin paslanmadan miihafizeys bozadilmasini miix-

&

tolif pesolor iizre fohlslor: yla o ni — gqalaycilar, xrom,
nikkel vo basqa metall“ml ottmoani ®= metallurqlar yerins yetirir.
Fahloalar metallarin vs arintilori assaloarini, mamulatlar: bazamask

iciin qurgularin qurulusunu¥axst bilmslidirler.
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n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Mamulatlar1 yalniz taxta altliq itizerinds boya.

2. Hslledicilarin va boyalarin sl va iz derisins diigsmesindan qo-
run.

3. Mamulatlari qizdirici cihazlarin yaninda ranglams ve boyani
bu cihazlarin yaninda saxlama.

4. Oduncaq ve metal mamulatlarin renglonmsesi iizre igleri ha-
vasi tez-tez doyisdirilen otaqlarda yerins yetir.

5. Mamulati rengladikden sonra sllari sabunla yu.

6. Yalniz istifadesine icazs verilen boyalardan istifads et.

Tt .

1. Mamulatin bazadilmasi na demakdir?

2. Oduncaq va metaldan olan mamulatlar: na iiciin ranglayir-
lar?

3. Oduncaq va metal mamulatlari ranglomaya hazirlamaq na-
dan ibaratdir?

4. Maomulatlar: naila va neca ranglayirlar?

5. Mamulatlar: pasdan qoruyan hanst 6rtmalari taniyirsan?
6. Metal va oduncaq mamulatlarinin bazadilmasi arasindak:

\farq nadan ibaratdir?
* K
PRAKTIK IS

i ODUNCAQ VO METAL MOMULATL
BOYA iL9 RONGLONM

1. Oduncaq ve metal mamulatlarin sathi ori yeya va ci-
lalayici sumbata kagizi ile temizls.

2. Uygun boya ve firca sec.

3. Secdiyin mamulatin spthi @9.

4. Isin keyfiyyotini (biitiiin yerldrin renglanmesini, laylarin be-
rabar yaxilmasini, bo

latin xarici gorinugiing
5. Fircanin qtirumam

1 inin olmamasini) yoxla ve mamus-
giymotlondir.
liciin onu helledicide temizlayib saxla.



III. METALLARIN EMALI TEXNOLOGIYASI

12. METAL POSTAHLARIN K9SiLMOSi

ﬁ Metal pastahlar: hanst alatlarla va neca kasirlar?

Sort prokatdan olan peastahlari cilingar bicqisi ile kasirler
(sakil 1 ). Sokiilmaysen ¢arc¢ive (2), bicql lovhasi (4) ve dastak (6) bic-
qinin ssas detallaridir.

Bicqi 16vhesi alet poladindan hazirlanmis, uclarinda iki desiyi
olan nazik zolaqdir. Lovhenin bir ve ya iki kenarinda bir terafe
meyillonmis disler kesilmisdir. Bi¢qi 16vhesi ¢erciveye stiftlerle*
(7) barkidilir ve dartici qulaqli qayka (1) ile dartilir. Barkildilms
zamani disler dosteys oks istigametde yonslmslidir. Bic¢qi
l6vhesinin gorilmesi na ¢ox, ne do az olmamalidir, ¢iinki ks halda
bu onun sinmasina sebsab ola bilar.

Sakil 1. Cilingar ol bigqisi: 1—qulaqli qayka; 2—¢ar¢iva; 3—harakotl
basliq; 4—bi¢qi; 5—tarpanmoz basliq; 6 —dastok; 7—§tz

Poastahi mengonads mohkem sixir ve lovhani

ticiin kasmo noqtesinds yeys ilo xirda misar yeri a¢ Kesme ye-
rini 10—15 mm mengsnsnin dodaqlarindag kenarda yerlegdirirler.
Is zamanm diizgin is veziyyetijalmaq Yo bigqini her iki slle

tutmaq lazimdir (sakil 2). B1gq$ i hérokoti zamani (islek

gedis) disler metal1 kosir, geriyehorgkoti zamani (bosuna gedis)
ise digler metal1 kesmire Buha gor islek gedis zamani bi¢qini
pastaha yiingiil sixmag, edisds iss sixmadan hoarskat et-
dirmek lazimdir.

#Stift — silindri a konusgokil mil formasinda berkidici memulat
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Sakil 2. Bigqi ila is: a) govdanin vaziyyati; b) allorin vaziyyoati

Bic¢qini pastahin iizerinds els harskat etdirmeak lazimdir ki, kes-
moada bi¢ql 16vhasi biitiinliikls istirak etsin. Bu zaman 16vhenin dis-
lori eyni gadar yeyilacoak.

Metal zolag1 ensiz torafinden kesmak daha asandir. Bels ki, zo-
lagin qalinlig1 bicqi lovhesinin ii¢ disi arasindaki mesafaden az ol-
mamalidir, sks halda disler sina biler. 9ger pastahin galinlig1 bu
mosafadon az olarsa, onda onu mangsnoays iki taxta kicik tir
arasinda barkidir ve kicik tirlerls birlikds kesirlar.

9gor pastah daha boylik uzunluga malik olarsa vs ¢arc¢ive onun
basligina dirsnarssa, onda bicqi lovhesini ¢arcivays nazeran 90° don-
dorib isi davam etdirirlar (sokil 3).

maya) lovhani firlatmadan;
0° firlatmagqla

Sakil 3. Bigqii
¢ bl lovha

Miisssiselorda,qa 1 16vhalori mexaniki bigqilarin (sakil 4),

diskli ve ya lentli'misérlarin, bicaqli cilalayic1 masinlarin komeyi ile
kosirler



Sakil 4. Mexaniki bi¢qi:
1-6ziil;

2-masa;

3—magin monganasi;
4-bi¢qi lovhoasi;
S5—xortum;

6—elektrik miihorriki

n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Pestahi mengenads mohkem barkit.

2. Selis, dartinmadan isla.

3. Isloyerken bicqinin destayi saz olmalidir ve 16vha quyrug his-
sayse yaxsl oturdulmalidir.

4. Kosmani sona yetirarksn bicqini sixmaga az giic serf et, pos-
tahin kesilon hisssasini ol ile tut.

5. Metal yonqgarini ve bi¢cqi ovuntusunu sl ile siipiiriib temizle-
moak olmaz. Bu zaman xiisusi slcekdan ve metal fircadan istifads

‘s R 6 D)

1. Xarrat misar: il misarlama cilingar bicqist ila kasmadoan
naila farqlanir?
2. Cilingar bigqust ila iglayarkan tahliikasiz is qaydalarin say

dala.
3. Cilingar bicqist hanst hissalardan ibaratdir? \
4. Pastahda kasma yerinda iictarafli yeya ilo misar yeri
maqsadla acilir?
5. Pastahin Ekasilmasinin sonunda bi¢cqiya edi tagyidi n
iiciin zaiflatmak lazimdur?

\6 .Uzun pastahi neca kasirlar? /

i
Q@KasiLMasi

1. Miisllim terofind®m, verilmis olciilors uygun pestahi niganla.
2. Pastahi meangofniad m boarkit.

3. Cilingar bicqis1 Wls postahi kes.

4. Posta Olciilarini yoxla.

PRAKT
i METALIN CILINGOR B
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13. METAL POSTAHLARIN YEYOLONMBOSI.
STANGENPORGAR

ﬁ Yeyalomoa na demakdir va detallarin olgiisii
neca miiayyanlagdirilir?

Yeyoloms certyojda doeqiq gosterilmis olciilari alde etmak ti¢iin
pastahlardan emal payinin, yoni ¢ox da boyilik olmayan metal gatin
yeyonin komayi ile kasilmasidir.

Yeyolori aloat diizaltmays yararli poladdan hazirlayirlar. Onlar:
en kosiklorinin formasina, kartiklsrinin noviines, kertiklsrinin
uzunlugunun har 10 mm-ds olan dislerin sayina, iglek hissalarinin
uzunluguna gors forqlendirirler.

En kessiklarinin formasina gors yeyslar yasti, yarimdairsvi, kvad-
rat, liclizli, dairevi, rombsekilli ve bigaqgsekilli olurlar (sakil I ).

¥ = lnc:: HE —-0
B~ w0

Py o om0 \
KN o D SO

Sakil 1. En kasiyinin formasina gora yeyalopim<pod
tatbiqi niimunoalori: 1-yasti; 2—yarimdairavi; %
5—dairovi; 6—rombsakilli; 7-bi¢cayg
Kortiklarinin néviine gérk @oirqat, ikigat ve torpii ker-
tikli (sokil 2) olur. Har kartik, fenbyeyoanin disi paz formasindadir
(misarin digleri vo goal k8sigi'’konar1 da paz formasinda olur).
Yeyalor némadlari gars forqglenir. 0,1,2,3,4,5 olmaqgla 6 ciir
miixtelif yeys n@yii ur. 0 ve 1 néomrali yeyalar dslici yeys-
lordir. Bu yeyslortri oro malikdir. Bels yeyslards har 10 mm
uzunluga 5—-12 dis diisiir. Onlari kobud emalda igladirlar.




i

Dolici yeyonin bir gedisinds gotiiriilon qatin qalinlig1 0,2-0,5

mm-dir.

Sakil 2. Yeyalo-
rin koartiklarinin

formasu: -
1-birgatl; W
2—ikigatli; q"'JI||||||./..¢
1

3—torpiilii

ay

mﬂ"mlh-
2

2 vo 3 nomrsli yeyslor orta kertiklers malik xiisusi yeyslordir.
Belos yeyolords hor 10 mm uzunluga 13—26 dis diisiir. Metalin ssas
gatini dslici yeyslorls gotiirdiikden sonra igleyirler. Xiisusi yeyenin
bir gedisinds metalin gotiiriilen qatinin galinligi 0,1—0,3 mm-dir.

4 vo 5 nomrsli yeyslor maxmari yeysalor adlanir. Hor 10 mm uzun-
luga 42—80 dis diisen moexmori yeyoalor sethin temizlenmesi ve cila-
lanmasa ticlin tetbiq olunur. Masxmari yeysnin har gedisinds 0,005—
0,01 mm qalinligda metal gat gotiuriiliir. Yeyslor miixtslif uzunlugda
— 100 mm-dan 400 mm-»s kimi olurlar. Yeyaloms zamani1 yeysni emal

olunan pestahdan texminsn
150 mm uzun gotiiriirler.

Xirda detallarin ve ince is
toloeb edan pestahlarin temiz-
lanmasinds uzunlugu 80-160
mm, galinlig1 1 ve ya diamet-
ri 2—3 mm olan ki¢ikdlc¢iilii ye-
yolor — nadfiller tetbiq olu-
nur. Nadfillorde her 10 mm
uzunluga 20-112 dis disir
(sokil 3).

Yeyoslomoa zamani is veziy-
yoti pestahlarin temizlenmse-
sinds oldugu kimidir. Yeysnin
destoyinin girde hissesi sag
olin ovcunun igine direnmsali-
dir. Sol ali ise yeyonin kenarin-

dan 20-30 mm geri ¢okmokl \
yeyonin burnuna qoyuliat. Q
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Sakil 3. Nadfillor
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Paralel miistovileri yeysloysn zaman, avvslce asas gotiiriilan
bir miistevini tam emal edir, sonra diger miistevinin 6l¢iilerini ni-
sanlayir ve onu yeysalayirlar.

Postahlar: emal eden zaman vaxtasiri yeyesnin hearskat istiqa-
motini deyismek lazimdir. Maselon, boyiik emal pay1 ¢ixarmaga
imkan veren enins yeyslonmoenin (sakil 4, a) tetbiginden sonra,
emal olunan sathin diizxeatliliyini tomin edsn uzununa yeyalanmas
(sakil 4, b ) totbiq olunmalidir.

Sakil 4. Pastahlarin yeyalonmo iisullari: a) enina;
b) uzununa; c) ¢arpaz; ¢) dairavi

Poastahi soldan saga cepine xatle, sonra enins ve sonda sagdan
sola ¢epine xatle yeyslomok olar. Bels emal xoatli yeysloms adlan
(sokil 4, c). 3

Dairevi yeyslonmoni (sakil 4, ¢) sethin son islonmesi zamani
xirda emal paylarini cixartmaq ii¢iin tetbiq edirler.

m

Poastahlarin yeyslonmasi zamani nazik tebaqs meta oftil-
don olan detallarin temizleanmasinds oldugu ifobdtikosiz is qay-
dalarina riayst etmoak lazimdair.

Nazik tobsge metal ve moaftilden detal azirlanmasi za-
mani an sads nsazarat-Ol¢ii alstlerinden — kesdan, cilingar
bucaqligindan ve s. istifads et olar. Detallar1 daha boyiik
daqiqlikle 6lcmak va onlara®: otletmok {liclin stangenpoargar-
lardan istifads olunur. On@‘ arin xarici ve daxili 6l¢iilerini,

desiklarin, oyuqlarin vagki ovlarin derinliyini 6l¢mak li¢iin
nazoards tutulmusdur@g argarlar miixtslif novds olub, 6l¢-
monin serhadi v dagiqliyilile bir-birinden farqlenirler.

Sokil 5-de g@dl dan 125-s gadar ve daqiqliyi 0,1 mm
olan stangenpoarg osterilmisdir. O, yuxari (2) ve asagi (9) heare-
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4

Sakil 5. Stangenpargar: 1—stanq; 2—horakatsiz yuxart dodaq; 3—horakatli
yuxar:t dodaq; 4—c¢orgivonin sixict vinti; 5—horakatli ¢or¢iva; 6—doarin-
likolgon; 7—nonius; 8—horakatli asagr dodaq; 9—horakotsiz asagi dodaq

koatsiz dodaqglari olan stangendean (1) ibarstdir. Stangen tizerinds
millimetrli bolgiilari olan gkala vardir. Stangen islaysarkan lazimi
vaziyyetds xiisusi sixic1 vintle (4) barkidilmis harskatli yuxari (3)
vo asag1 (8) dodaqglari olan, harakat eds bilen ¢arcive (5) yerini de-
yisir. Carc¢ivayos dorinlikdl¢en (6) barkidilmigdir.

Asagi dodaqlar daxili ol¢iileri (messlen, desiklorin diametrini),
yuxari dodaqlar xarici 6l¢iileri 6l¢gmays xidmat edirlar. Darinlikol-
¢onle yariglarin ve desiklorin derinliyini 6l¢iirler.

Stangenpeargarin skalas1 yalniz millimetrli bolgiilers malikdir-
s9, bu zaman millimetrlarin onda bir hissalaerini necs 6l¢gmak olur?
Bu moagsads uzunlugu 19 mm olan nonius (7) (sokil 5) adlanan ko\

mokci skala xidmet edir. O, 10 barabar hisseys boliinmiisdiir, ler
b6lgiiniin uzunlugu 1,9 mm-s barabeardir.
Stangenpergarin dodaglarinin yumulmus veziyygtin n

vo noniusun sifir cizgilori iist-liste diisiir ($okil 6. ), i 0-

cizgisi iso millimetr gskalasinin 19-cu cizgisi ils iist
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Sonaye miiassiselorinds stangenpergar sn asas ol¢ii alatlorinden
biridir. Ondan miixtelif pegslar iizrs fahlslar, dezgah va ¢ilingar islo-
ri lizre nazaratcilor istifads edirler.

n STANGENPORGARLA ISLOMO QAYDALARI

1. Ise baslamazdan avvel stangenpargari temiz parca ils silmosk,
tizerindan tozu ve slirtkii yagini tomizlamoak lazimdir. Alsti cilala-
yici1 sumbata kagizi ve ya bigcaqla temizlemak olmaz.

2. Alsti qizdirici cihazlarin lizerins qoymaq olmaz.

3. Yalniz cizi181 ve tiliskesi olmayan temiz detallari 6l¢moak olar.

4. Stangenpoargarin dodaqlari iti uclara malikdir, odur ki, 6l¢-
mo zamani diqgetli olmaq lazimdir.

5. Stangenpoargarin dodaqlarinin syilmasins yol vermak olmaz.
Onlarin veziyyatini sixic1 vintle tenzimlemak lazimdir.

6. Ol¢mo skalasindaki gostericileri oxuyarken stangenpeargari
diiz gozlerin 6niinds tutmaq lazimdar.

SUALLAR &2@

1. En kasiyinin formasina gora yeyalar neca ciir olur?
2.Yeyaila bicqr arasinda hanst iimumi cahatlor movcuddur?
3. San sathlarin yeyaloanmasinin hans iisullarin: taniyirsan?
4. Torpiiniin xiisusiyyati nadan ibaratdir?

5. Nadfil nadir?
6. Maxmori yeya ila hanst iglar yerina yetirilir? \

~

7. Stangenpargar hanst asas hissalardan ibaratdir?
8. Stangenpargarin neca olcii skalasi vardir?

9. Stangenpargarin kémayi ila hanst 6l¢gmalari y
@ak olar?

PRAKTIK IS

1. Pastahin xarici sethlm ey

2. Lazimi kesikli yeyoslors st ds diizbucaqli desik yeyals.
3. Stangenpargarln ko y1 e Iinmig sathlarin keyfiyyoatini

yoxla.




i

14. MEXANIKLOSDIRILMIS OL ALOTLORI

ﬁ Hanst mexaniklagdirilmis al alatlarini taniyirsan va
onlarin is prinsipi nadan ibaratdir?

Hor birimizin menzilinds garsiya ¢ixan moiget nasazliqlarini te-
mir edib aradan galdirmaq tiiciin aletler destinin olmasi vacibdir.
Drel ds bels alatlorden biridir. Drel desiklorin acilmasi li¢lin nazards
tutulmus, mexaniklegdirilmis sl ve ya elektrik alstidir. Dreldsn
tikintide, xarrat va cilingar iglorinds istifads edilir (sokil 1 ).

s

Sakil 1. Drellor: a) elektrik al dreli; b) mexaniki al dreli

9l dreli insanin serf etdiyi giic vasitesile istenilon sahads
burgulamaqla desik acan ol alotidir. Miixtelif materiallarda desik-
lorin burgulanmasi li¢iin istifads edilir (sokil 1,b).

Belos bir sual yarana biler: «Bu giin sl dreli ns li¢iin lazimdir? »

Ol ilo islemesine baxmayaraq, mexaniki drel elektrik drelinif
gordiyi isi de yerine yetirs bilir. 91 dreli ils isloysan zaman uguglu

o

noatice slds etmoak iiciin diqgset verilacsk ssas amil drelin bungu

maq miumkiindiir. Mexaniki sl dreli diametri 10
yon degiklerin acilmasi ti¢iin daha maqgseadauy .
diametrli desikloar elektrik dreli ilo daha acilir. Elektrik drelini
1895-ci ilde Vilhelm Fayn icad gt«ns@ zaman ucun bu, ilk

elektrik alsti idi.

Doyacloyicisiz drel elektri
giil barpa ve bezsk islerini as1 zamani istifade edilir.
Onun komayi ile agac \; metaliizérinds desik burgulamaq olar. La-
kin bu drells beton lizerindaesik’acmaq qeyri-miimkiindiir. Onun
asasini elektrik mihoarrik¥ togkil edir. O, valin komaoyi ile firlan-
mani1 redu oturir. Reduktor iss, 6z novbasinds miiharrikin
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boyiik siiratle firlanmasini darhal dayandirir. Els bunun hesabina,
patronun firlanan elementinin dovrler sayini artirmaga nail olur.

Doyeacloayicisi olan dreller (sokil 2) hazirda elektrik drelinin san
moghur novii hesab olunur.
Onlar iki rejimds islemok
imkanina malikdir: burgula-
ma ve doyaclaysrak burgula-
ma.

Doyoclayicisi olan drel
kerpic, beton, das, metal,
agac, plastik kiitle kimi
materiallarda desik agmaq
uciin elektrik aletidir. Belo
drel firlanma hearskatinden

Sakil 2. Doyacloyicisi olan drel bagqa doyscloms mexaniz-
mina ds malikdir. Drelin doyacloms funksiyasi giice, vaxta genast
edir ve els bu sebabden moahsuldarliq artir.

Elektrik drelinden istifads edarsk materialin bir nece név emali-
n1 yerine yetirmsk olar. Bunlardan bezilerinin yerins yetirilme
texnologiyasina baxaq:

Itiloma. Elektrik drelini xiisusi tertibat ve mengens ilo masaya
boarkidirler. Drelin patronunda uygun itileyici yerlesdirirler. Bu iti-
loyici carxda miixtelif aletleri, measslon, bicagi itilomak miimkiin-
diir.

Cilalama. Rezin carxa vintle barkidilmis mineral zorracikli dai&

nin kémoyi ile cilalama heyata kegirilir. Cilalayic1 daireni patron
rezin disk liciin nazards tutulmus xiisusi quyruqcuqla barkidiglar.
Tomizloma. Toemizlemeni elektrik drelinin p I\nlna
qgoyulmus dairsvi metal sotka ile hayata kecirirlor. Be kails o
godar de boyiik sethi olmayan miixtelif §ds smulatlar:
temizlomoak olar. Istonilon metal sotka doNis ané miitlaq
goruyucu eynaklardan istifads etmak lazim

Surupfirladan (sakil 3) suruplarin bur aq baglanmasi ve
acilmasi liclin nezardes tutulmugd@ve olaraq desiklarin ac¢ilmasi

funksiyas1 ile techiz edilmi% rél surupfirladan adlanir. Surup-
firladanlarin tikintide ve \1@ tifadesi cox lazimlidir. Bu ale-
tin komoyi ile alinmis miebelihiz'neco dofs tez vo rahat yigmaq olar.
Uygun ucluqlar&anj add edilse, belos drells suruplardan slave ki-

cik gayka ve boltlar1 da a q ve baglamagq olar. Adaten, bels surup-
acanlar ¢okids yiingiil, 6l¢tide y1gcam olur, akkumulyator batareya-
sinda lanirlar. Bu drel xarrat igleri iiciin de ¢cox rahatdir.
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Mikser-drel (sokil 4) pesokar istifade tciin kombinsedilmis
alatdir. Bu alat hom desik acir, ham vintleri sixir, ham ds lazim
olan halda miixtslif arzaqlari ve mayelsri qarisdirir.

Mikser-drel boyiik firlanma siireti ve giicii ile digearlsrindsn
secilir.

s § SLE
)

Sakil 3. Surupfirladan Sakil 4. Mikser-drel

Elektrik lobzik bigqisi miixtslif
materiallarla is {iciin, o ciimladan da
agacla isleyarken teotbiq edilir.
Lobzik kesmoenin deqiqliyini artiran,
emal olunan detala dirensn dayaq
platformaya malikdir. Lobzik diskli
misardan prinsip etibari ile fiqurlu
kosmoloar eds bilmesi ile forqglenir.
Tobage metalin bi¢ilmeasinds lobzik-
den istifade etmak daha slverislidir.
Demosk olar ki, miiasir lobzik xarrat-

larin vaxtina ve gilic serfiyyatina % Elektrik lobzik bigqist
da

genast etmslori baximindan avezgll
Elektrik lobzikinin igloma prinﬁ rrikin firlanma herakati-
)

ns osaslanir. Reduktor bu koti_irsliloms-qayitma herskatine

cevirir (sliriingacin horekati).
Islok 16vha, belo déio iinse, «kicik misar», mahz sii-

riingacdo boarkidilir.
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Koasmso prosesini tezlagdirmoak ve kicik misarin xidmat miiddati-
ni uzatmaq iliciin ona saquli ox boyunca harskstden basqa, raqgsi
hoarskatlor des verilir.

Bu zaman kasen 16vha asagi horokst etdikds, materialdan kenar-
lagdirilir ve kesme ancaq onun yuxari hareketi zamani yerine yetirilir.

Kosmo siiratinin misara edilen tesirden asili olmamas1 ii¢iin
elektrik miiharrikinin semoarsli giicii xiisusi elektron tenzimlayici
ile tenzimleanir.

n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

1. Bork sethloerls vo gat1 materiallarla isladikds giicii ¢ox olan
dreli iki slls tutmaq lazimdair.

2. Drelin parcimlenmasine yol vermamoak {iciin onu bark six-
maqla giice salmaq olmaz.

3. Alave ucluqlardan istifade edsrken xiisusile ehtiyatli olmaq
lazimdir.

4. Mihoarrik igloyarkan reversin* ¢evirici acarindan istifadoe et-
mok qadagandir.

5. Tavanda desik acarken miitlaq goruyucu eynskdsn istifade et-
mok lazimdir.

Drells igloyib qurtardiqgdan sonra agsagidakilar meslahat gorii-
lir:

— Miiharrik tam dayanmayana gadar dreli slden buraxmaq

olmaz;
— Spindel tam dayandiqdan sonra bels tochizata bir miiddeat t
xunmagq olmaz — yaniqlarin olmasi1 mimkiindiir. *

o £ 68 & \

1. Drel hansu islari gormak iiciin nazard u

2. San hanst drel névlarini taniyirsan?

3. Drella iglayarkan hanst tahliikasiz is qaydalarina riayat et-

mak lazzimdur?

4. Elektrik dreli ila mat? i emalinin hanst novlarini ye-

rina yetirmak olar?

5. Surupfirladann
\ G- Elekirik lobZikb

in rda tutulmusdur?
in ig prinsipi nadan ibaratdir? /

* Revers_— miihorrikin geriys horskstine imkan versn mexanizm



15. ELEKTRIK ENERJISININ OTURULMOSI
VO ISTIFADOSI YOLLARI

Elektrik enerjisi yanacagin ve yiikseklikden tokiilen suyun
enejisini elektrik enerjisins ¢eviran elektrik stansiyalarinda isteh-
sal olunur. Giindslik hsayatda elektrik enerjisinden evlsrin,
kiigelarin, miisssisslorin va s. isiqlandirilmasinda vs bir cox diger
moaqsadlerle istifade olunur. Elektrik enerjisinden istifads
hoayatimizin bir hissesini teskil edir. Elektrik enerjisi yalniz
yanacaq ve su menbalarine yaxin yerlards hasil olunur. Buna gors
do boazen elektrik enerjisini yiiz kilometrlorle moasafoys otiirmak
moacburiyysti yaranir.

R Bas elektrik enerjisi neca étiiriiliir va harada istifada edilir?

Qeyd etmoak lazimdir ki, elektrik enerjisi boyiik moasafsloera 6tii-
rilen zaman elektrik itkisi bag verir. Masslo burasindadir ki,
corayan elektrik o6tiiriiciisii olan nagqillarle axdigda onlar1 qizdirir.
«Fizika» fonninin tedrisi zamani tanis olacaginiz Coul-Lens
ganununa ssassn naqillerin gqizmasina sarf olunan enerji xstlorin
miiqavimetinden de asilidir. Naqil xetti c¢ox wuzun olduqda
enerjinin oturilmsesi, umumlyyetle, igtisadi coheatden serfsli
olmaya biler. Itkileri azaltmaq {ii¢ciin nagillerin en kasiyinin
sahoasini artirmaq olar. Lakin miigavimati 100 dafs azaltdiqda
kiitloni 100 dofs coxaltmaq lazimdar.

A
B
/}'./ Yiiksoaldici /
3 transformator

Otiiriicii
xotlor -

istilik
elektrik stan

Sakil 1 trik enerjisinin oOtiiriillmasi va paylanmast sxemi

51




i

Alvan metalin bels islonmasine yol vermoak olmaz. Bunun iigiin
xotlorde enerji itkisini basqa yolla — xatde cersyan siddstini
azaltmaqla asag1 salirlar. Massalon, cerayanin 100 dofs azaldilmasi
naqillards ayrilan istiliyi 100 defs azaldir, yeni naqillorin 100 dafs
agirlagdirilmasi1 zamani alinan natice slde olunur. Bunun tg¢iin iri
elektrik stansiyalarinda yiiksoldici transformatorlar qoyurlar.
Elektrik enerjisi istifadoacilors (zavodlar, fabrikler, evler va s.)
catmazdan svval onun gorginliyini azaldici transformatorlarda
azaldirlar (sokil 1).

Transformator xetde gorginliyi nece dofs artirirsa, corayan sid-
datini o gaeder azaldir. Bu zaman giic itkisi cox olmur. Respublika-
mizin bir ne¢s rayonunun elektrik stansiyalari yiiksek gorginlikli
otiiriicii xoatlarle birlagdirilersk istifadacilarin qosuldugu tiimumi
elektrik sobokesini teskil edir. Bels birlesms elektrik sistemi ad-
lanir.

Elektrik sistemi istifadeacilors onlarin harada yerlssmasindan
asili olmayaraq, enerjinin fasilesiz verilmeasini temin edir.

Elektrik enerjisinin asas istifadacisi senayedir. Senayenin pa-
yina hasil olunan elektrik enerjisinin 70% -i diisiir. Elace ds naq-
liyyat elektrik enerjisinin iri istifadsc¢ilerinden biridir. Demiryol
xotlorinin boyiik hissasi elektrik darti qiivvesi hesabina islayir. De-
moak olar ki, biitiin iri ve xirda yasayis maskenlari istehsalat vo mai-
sot tolebatlar: tliciin elektrik enerjisini elektrik stansiyalarindan
alirlar. Evlerin isiqlandirilmasinda ve moisat elektrik cihazlarin-
dan istifads zamanai elektrik enerjisi sorf edilir.

Istifads olunan elektrik enerjisinin boyiik hissesi hazirda m
xaniki enerjiye cevrilir. Senayeds, demsak olar ki, biitid meA
nizmlar elektrik miiharriklari ile harskeate gotirilir. Onl O&qca
rahat ve yigcamdir. Ona gors do istehsalin avtomatlagdirilmasina
imkan yaradirlar. %

Senayeds sorf olunan elektrik enerjisinin a@n liedo biri
texnoloji maqseadler ii¢iin (elektrik qaynaé‘s éa n elektrikls
qizdirilmasi ve sridilmesi, elektroliz ve s.) i edilir.

Miiasir sivilizasiya elektrik engerjisinin genis istifadesi olma-
dan tesovviir edilmir. Ciinkielektrikisisteminds adics qoza olarsa,

boyiik bir seherin elektrik énerjisi $lo teminati pozular, seher
zlilmate garq olar.
Istehsalatda Qek enégjisindon istifads. Miiasir comiyyeati

istehsalat feali“ elgktriklasdirilmasi olmadan tesavviir et-

moak miimkiin d8yil.YAr 0-ci illarin sonunda diinyada istifads
olunan enerjinin -don coxu elektrik enerjisi soklinds hayata
kecirilindi. XXTI asrin avvali tiglin bu hisss 1/2-5 godoar ¢coxala bilar.
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Elektrik enerjisinin istifadssinin bu artimi, ilk noévbads, onun
senayeds istifadesinin artimi ils baglidir. Senaye miisssisslarinin
osas hissesi elektrik enerjisi hesabina isloyir.

Elektrik enerjisinin cox isledilmasi metallurgiya, aliiminium ve ma-
sinqayirma senayesi kimi enerjitutumlu sahsler tli¢iin xarakterikdir.

Mbaigotdo elektrik enerjisindan istifads. Moaigotdo elektrik enerji-
si danilmaz komsakcidir. Har giin biz elektrik enerjisindon istifads
edirik ve yoqin ki, hayatimizi onsuz tesevviir etmek miimkiin deyil.
Isig1nizin sonuncu dafs ns vaxt sondiiriildiiyiinii yadiniza salin, yeni
eviniza elektrik enerjisi daxil olmur. Siz he¢ nayi catdirmirsiniz ve
size 1ti, televizor, elektrik caydani ve diger elektrik cihazlarindan
istifade etmoak lazimdar.

Hoyatimizda elektrik enerjisi olmadigi halda, biz gedim zaman-
larda oldugu kimi soyuq komalarimizi odun sobalari ile qizdirmaq ve
yemayi ocaqda hazirlamaq macburiyystinds qalariq.

Kond tesorriifatinda elektrik enerjisindon istifado

Elektrik enerjisi kond tesarriifatinda texnoloji proseslardas isti-
fade olunur. Onlara asagidakilar aiddir:

e heyvan va qus yetisdirilon fermalarin qizdirilmasi;

e moisat ve komakei otaglarda mikroiqlimin yaradilmasi;

e heyvandarliqda, bitkicilikde, temir emalatxanalarinda, qaraj-
larda suyun qizdirilmasi ve buxarin alinmasi;

e otun va digar yeni bitkilorin quruduldugu anbarlarda ve kend te-
serriifat1 mehsullarinin emalinda temperatur rejiminin saxlanilmasi;

e toravez bitkilorinin sitillerinin yetisdirilmesi zamani istixana-
larin qizdirilmasa.

Belolikla, qeyd etmoak lazimdir ki, hazirda bize mealum olan miix-
tolif enerji novlerinin arasinda elektrik enerjisi xiisusi yer tutuf.
Elektrik enerjisinin sn yaxsi xiisusiyysti odur ki, onu asanligla
bagga enerji novlerins ve aksins ¢evirmak olar.

Elektrik enerjisinin senayeds, kond teserriifatinda, i a
vo moigotde genis istifadosi elektriklogdirma adlanir.

1. Elektrik enerjisi harada hasil olu
2. Elektrik enerjisi neca otiiriliit2
3. San hanstiri elekirik enerjiw cilorini taniyirsan?
l
2

4. Elektrik enerjisinin an st Xiiswsiyyoati nadir?
5. Elektriklagdirmapn yilj
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16. ON SADD ELEKTRIK DOVROSI

R Sada elektrik dovrasi hanst hissalardan ibaratdir va onu
neca qurmagq olar?

Sads elektrik dovrasi asagidaki elementlorden ibarstdir: cib fenori
batareyasi, kozerms lampasi, elektrik acar1 ve birlegdirici nagiller.

Adsaten, har hansi elektrik dévrasini qurmazdan avvsal onun ka-
g1zda tesvirini ¢ekirler. Bunu els etmoak lazimdir ki, bu tesvirden
dovranin hansi elementlordsan qurulmasi ve bu elementlarin 6z ara-
larinda necs birlegdirilmasi aydin olsun. Bels tosvir dovreni tez va
sehvsiz qurmaga, onun elementlarinin bir-biri ils qarsiliqli slaqssi-
ni aydinlagdirmaga imkan verir. Amma sadaco batareyanin tesvi-
rini ¢okmoak (sakil 1) alverisli deyil, ciinki buna ¢ox vaxt gedacak.
Hom ds hear kesin gozsl resm ¢ekmak qgabiliyysti olmadig1 ii¢iin
haranin tesviri bir ciir alinacaq.

2

9gor dovra miirakkabdirgs vayo cox sayda miixtslif elementlor-
den ibaretdirse,‘ bels t@svirin Rag1z veraqinds yerlasdirilmaesi do ¢e-
tin olar.

Sakil 1.‘&1 o‘elektEik dovrasi

R Bas na etmaliyyik?
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Mslumdur ki, cografi xeritede daglari, yasayis yerloarini,
golleri ve caylar1 gostermoak tiiclin sorti topoqrafik isarslerdsn
istifade edirler. Kagizda elektrik dovrasini tesvir etmoak iiciin de
sorti isarslerden istifads olunur, yeni onun sxemini c¢okirler.
Sxemdos elektrik dovresinin hear bir elementi xiisusi gorti isare ilo
tosvir edilir ve dovrenin biitiin elementlarinin bir-biri ile nece
birlesdirilmasi gostorilir. Serti isarslerin tesviri onlarin asan ve
tez tosovviir edilmssi iiclin kifayst gadsr sade olmalidir.

Bununla bels, elektrik dévrasinin har bir elementinin garti isa-
rosi elementin xarakterik cehsatlarini 6ziinds aks etdirmslidir ki,
onu sxemdski digar elementlarden asanliqla forqlandirmsk miim-
kiin olsun. Beloslikls do, masslen, lampa (sakil 2, a) igerisindoe ¢ar-
paz xott olan dairs seklinde tesvir edilir. Sanki onun i¢erisinds ya-
ranan igiq stialar: har terafs yayilir. Coroyan menbayini (sokil 2,b)
iki miixtelif uzunluqlu paralel xotls isars edirlor — bu batareya-
nin qitbleridir.

Miisbat qiitb nisbaton uzun xstls, manfi qiitb ise qisa xatls tesvir
edilir. Sxemds an sads tesvir diiz xett seklinde diger elementlarin
sorti isaresini birlegsdiren birlegdirici naqillers (‘sakil 2, ¢ ) aiddir.

Acar1 sxemdos (gakil 2, ¢) gostorildiyi kimi ¢okir, ¢ harfi ils iga-
ro edirlor.

Biitiin bunlar: bildikden sonra sen de sads elektrik dévrasinin
sxemini ¢oko bilarsen (sokil 3).

Sakil 2. Elektrik dov Sakil 3. On sado elektrik
elementlorinin, sorti isaroalori dovrasinin sxemi
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Elektrik — elektrik yiiklorinin varligi, qarsiliqli tesiri ve hare-
koti ile gortlondirilmis hadiselar comidir.

Elektrik yunan s6zii olub «elektron», yeni «kshrsba» demak-
dir. Hsle godim zamanlarda insanlar miigsahide etmislor ki, kehrs-
ba yun parcaya siirtiilonds, miixtelif kagiz parcalarini, saman
¢oplorini, narin tiikleri 6ziine ¢ekir. Bunu miisahide edon alimlar
bels garara golmislar ki, slirtiinms zamani kahrabaya elektrik yii-
kii verilir.

Golin batareya (cerayan menbayi), kozerms lampasi ve elektrik
acarindan ibarat elektrik dovrasinin neco isladiyini aydinlasdiraq.
Mis naqillerin kémeyi ile kozerms lampasini batareya ve elektrik
acar1 ile birlesdirmek lazimdir. Elektrik agari gapanmamis ve-
ziyyetde oldugda naqillarden cersyan axmir ve kozerme lampasi
isiqglanmar.

9gor elektrik acar1 gapanmis veziyyste kecirilorse, batareyanin
qiitbleri arasindaki potensiallar farqi elektrik cersyanini batareya-
nin miisbat qlitbiinden manfi qiitbiine k6zerms lampasindan vs elek-
trik acarindan ke¢cmoakls harskat etmays macbur edsacok. Bu halda
kozerms lampasi isiqlanacaq, amma cox zaif, hiss edilmayacok doras-
cada. Bu ona gors bels olur ki, kézerms lampasi 3,3 v gorginlik ii¢iin
nozards tutulub, batareyamiz ise 1,5 v gorginlik verir.




gevirici acar
é =
“~—~ =
+
—3 Y 3.3

iki adad elektrik kozerma

N batareyasi lampas
—> —

Sakil 5. On sada elektrik dovrasinin sxemi

Lampa isiq sa¢sin deys, biz ardicil birlesdirilmis iki batareya-
dan istifads edirik (sokil 4). Batareyalarin ardicil birlagdirilmaesi
zamani gorginlik iki defe artir ve 3 volt olur (sakil 5 ).

Bu gorginlik lampanin parlaq isiq sagmasi ti¢iin kifayet edir.

SUALLAR 33@ ~

1. Sada elekirik dovrasi hanst hissalardan ibaratdir?
2. Sada elekirik dovrasini yigmazdan avval na etmak lazzm-‘\

dir?
3. Dovrada har elementi neca isara edirlar?

4. Elektrik na demakdir?
5. Elekirik dovrasinin igloamasi iiciin hans: sarilarin”olmas

Qacibdir? /

PRAK?LK i
i IKi GORGINLIK MONBOYi OLAN
ELEKTRI OYROSI

Igip yerinsg yetiril :
1. Iki batareyani ardi losdir ve sade elektrik dovrasi y1g.
2. Sxem ¢ok vo elektrik corayaninin istiqametini goster.
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IV. 9RZAQ MOHSULLARININ EMALI TEXNOLOGIYASI

17. MEXANIKLOSDIRILMIS MOTBOX AVADANLIGININ
QURULUSU VO IS PRINSIPi

ﬁ San mexaniklagdirilmis hanst matbax avadanligini tanyirsan?

9n genis yayilmis matbex avadanliglarina mexaniki ve elektrik ot-
¢cokon masin, gohvaiiyiiden, matbex kombayni, blender ve s. aiddir.

Aspazligda qiyme ve ya ¢okilmis atden hazirlanmis yemoklor
coxdur ve onlardan har biri olduqca istahacan, dadl1 ve gozsl gorii-
niglidiir. Bu yemsaklarin hazirlanmasi ii¢iin, ilk névbads, ¢okilmisg
ot, yoni qiyme lazimdir. Qiymeni iss yalniz stgoken masinin komse-
yiile hazirlamaq olar.

Jdtcokon masin oti xirdalamaq iliglin mexaniki ve ya elek-
tromexaniki qurgudur. 9t¢gokan masin miixtslif quruluslu taxma-
larin (agizliglarin) komayi ils bir cox diger emsliyyatlari da yerine
yetirs biler. 9t¢oken masin XIX asrde baron Karl Drez terafinden
icad edilmigdir.

Mexaniki at¢goksan masin cox ehtimal ki, har evds var, ciinki
miiasir elektrik atcoken masinlar ¢cox yaxin ke¢misde meydana ¢i-
x1b. Amma bu vaxta qadar Azerbaycan matbexinds ¢okilmis atden
kotlet, liilekabab, kiifte, miixtelif n6v dolmalar ve s. bisirilib. Indi
biitiin menzillorde miiasir cihazlar — blender, moatbax kombayni
ve ya mexaniki stceken masinin varisi olan elektrik st¢oksn masgin
olsa da, mexaniki atcoken masin moatbexde moiset cihaz ve
texnikasi arasinda vacib yer tutur.

OAtcoken masin moatboximizde hsals de bir ¢cox igleri yerine yeti-
rir ve kicik pay oti ¢cokmoak, suxarini ve sogani xirdalamaq gt
saxlanilir. Olbatte, biitiin bu islori miiasir moiset avadafiligini
komoyi ile de etmoak olar, lakin bezi evdar qadinlar aniki
otcokon masinlara daha cox etibar edirlor.

ﬁ Mexaniki va elekirik at¢cakon magini u@; vais
prinsipi nadan ibaratdir?

Mexaniki stcoken maginin elemitleri sokil 1-de gosterilmisdir.

Iteeken maginin sxeminden gortnir ki, o geder de miirakksb
qurulusa malik deyil. ¢

saya boarkidilir; sneks®* (9) vin-
tok (2) sonuncu vtulkada (5) ve
1r; snekin (9) sonunda bicaq (7) ve
ir ki, onlar da, 6z n6vbesinds, snekls bir-

likde s1x1c1 gaykay6)%le tenzimlenir.

* Snek — vintgokilli ¢cixintilar: olan val
* Viu irtiinmeni azaltmaq {iclin halqa
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Texniki sistemin osas elementi
bicaqdir. Onun vezifesi biitiin texniki
sistemin vozifesi kimi oti ve diger
orzaglari xirdalamaqgdan ibarstdir.

Dostoyin (2) herskeati naticesinds
(sokil 1) vint (4) ve snekin vtulkas:
(11) firlanmaga baslayir. Firlanmanin
komayi ile harokat sneks (5) otiiriiliir,
0 ise, 0z novbesinde, at¢cokenin govdosi
(10) boyu stin irslilomssine gorait ya-
radir.

Snekin tizerinds bicaq (7) yerlsag-
dirilmisdir. Bicaq ati kesir, xirdalayir
vo onu sixic1 qayka (6) ile berkidilmis
metal tordan (8) sixaraq cixarir. Gov-
ds (10) dayaq (3) ve vint (1) hesabina
berkidilir.

Boyiik giice malik olmayan elek-

Sakil 1. Mexaniki atgokon
magin va onun elementlorinin

sxemi

trik atgokesn masinlar bazen sert qurulusa malik arzaglarin xirda-
lanmasinda ¢oatinlik ¢okir. Bu zaman matbexds bu isin 6hdesindsn
moharatls galon mexaniki atcokan magina ehtiyac duyulur.

e | RSN Y

Sy

I..-‘ I IW -_ 4:‘

Sakil 2.‘Ele ik ot
L

magin

« \
2

1—miiharriki olan gévd gobuledicisi; 3—atqgabuledicisi
iizerinds nov; 4—gnekli vdl; 5—Dbicaq; 6—metal tor;
7—Dborkidici qapaq
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Buradan cesaratls bels bir natice ¢ixarmaq olar ki, mexaniki ot-
cokon masinlarina hals uzun miiddat tslobat olacaq. Texnologiya-
lar inkisaf edir ve insanlar elektrik stgoken masinlarindan genis
istifade edirlar (sokil 2). Elektrik atgoken masinin is prinsipi
mexaniki atgoken masinda oldugu kimidir. Ferq ondadir ki,
elektrik masininda mexaniki destayi elektrik miiharriki evez edir.

9t atgebulediciden snekli konveyers daxil olur, onun kémayi ile
tora sixilir vo sonra iss torun sathi ils siiriisen bicaqla kesilir. 9t-
¢okon masinin stgsbuledicisindeaki tilloer vasitesile snek boyu kecg-
mok ti¢iin ¢cox boylik ot parcasindan kicik ol¢iilii tiksler kasilir. 9t-
c¢okan masinda arzaqlarin xirdalanmasi fasilasiz bas verir: arzaq
atqgebuledicisine qoyulur ve tordan cixir.

ﬁ Elekirik atcokan masin hanst gostaricilarina gora
mexaniki at¢cokon magint iistalayir?

1. Elektrik at¢okon masin oti mexaniki atgokon masina nisbaten
daha tez xirdalayir, bu zaman vaxta qoanast edilir.

2. Elektrik ot¢oken masini atde olan damarlarin 6hdesindsn
asanligla golir. Adi st¢coken masinda ise bazen toru agmaq, bicagi
cixartmaq, bicaga dolagsmis damarlar: temizlayib yeniden yigmaq la-
zim golir.

3. Elektrik otiirticlisii olan sat¢cokeon masinlarin iglemasi ligiin
onlar1 masaya kip barkitmek lazim gslmir. Onlari, sadacs, masa-
nin listiine qoyur ve sebakays qosurlar.

4. Tohliikesizlik iiciin moiset elektrik atgokeon masginlari, adet
daha dar ve uzun satgsbuledici bogaza malikdir ve onlarln destl
barmaglarin sneks diismesinin garsisini alan iteleyici dax11

ﬁ Qahvaiiyiidan na iiciin lazimdir va onun l§ prinsi z
nadan ibaratdir?

Qohvaiiyiidon gohvs denslarini tiyiitme gu r. Mai-
sotde ol vo elektrik gahvaiiyiidenlarinden isti d111r (sakil 3).

Qoahvaiiylidenin secilmasi onun fealiyysti prinsipinden baslayir.
Mexaniki gahvaiiyiidan sl gu&u irmanin komayi ile denslarin
asta tiytidiilme prinsipinden istifado rok isleyir. Dadbilms gabi-
liyyeti yiiksek olan adamlar@f lor ki, mexaniki gehveiiyiiden-
ds tiytidiilen qehvgele q uyideninds tiyiidiilanden daha laz-
zotli olur. Clinkiii amani qahvea densleri istinin tesirine az
moruz qalir. Delﬁr is gehvenin atri ve xiisusiyyetleri it-

mir. Adi sl gsh doni (sokil 4) aralarindaki mesafe xiisusi
vintin kémoyi ile doyisdirile bilen iki deyirman dasindan ibaratdir.



At

Vint na gader ¢ox burulubsa,
doyirman daglar1 arasindaki
mosafs bir o gadar az olur va
ulytitma daha narin olur.

Donlori iki deyirman dasi
arasina qifla tokiirler, dayir-
man daglarindan biri sert bar-
kidilmisdir, digeri iso deste-
yin komoyi ile firlanir.

Sakil 3. Qohvoiiyiidonlar: a) al qahva-
tiytidoni; b) elektrik qahvaiiyiidoni

Bu giin satisda is prinsipi, giicii, tu-
tumu ve s. kimi texniki parametrleri ile
forqlenen miixtelif sl ve elektrik gshve-
uytidenleri var. Onlarin arasinda elektrik
gahvetuiylidanlar asas yer tutur (sakil 3,b).
ki név elektrik gehvaiiyiideni var — bicag-
1 ve deyirman dagli.

Bu kateqoriyalari temsil eden modellar
qurulusu, parametrlari ve ig rejimi ils forq-
lonirler.

Adston, sn miiasir gshvaiiyiidenlar ha- I
rokoatverici qiivve kimi elektrikden istifade
edirlar. Elektrik gshvsaiiylidenlar iiylitma Tyiitmoni
zamanli ya bicaqgdan (blender, mikser tatar "
prinsipi), ya da deyirman daslarindan isti- ) . g
fads edirlsr. Sakil 4. Ol qahvaiiyii a—\
ninin qurulus sxem

Bicaqli gshveaiiyiidenlar silindrsekillidirlar, qo
nan va gohve denlerini xirdalayan bicaqlarla techized
Bu noév gshvaiiyiidenlards iiyiitms darsacesini @
vaxtini deyismoekle tenzimlemak olar, geshveni ns godeT uzun miid-

deat tiyiitsen, tiytidiilmiis meahsul bir o @mrm olacaq. Is onda-
a
iro

dir ki, siiret diiz miitenasib olarag § lidir, lakin gahva de-
naciklerinin xirdalanmasi isinds %0y t lazim deyil. Siiratin

coxalmas1 denaciklerin ber gotirib cixarir, naticods
gohve yanmis ve ac1 dad okg Bu halda gshveaiiyiidenin boyiik
giico malik olmasi moanii rol o a bilar. Qahvaiiyiidenin kontey-

nerinin hecminin cox azyolurasi elverisli deyil, ¢iinki bir nece dafe
icini doldurmag lazim gslir.
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Bicaqli gshveiiyiidenlarin miiasir modellari miiharrikin qiz-
masindan qorunmasi va isleyen cihazin gapagini acan zaman
avtomatik sonmesi ile temin olunmugdur. Hemg¢inin bigcagh
gshvaiiyiidanlar snur#* icilin xiisusi bolms ile tachiz ediliblar. Isi
bitirdikden sonra snur bolmays yi1g1lir ki, bu da ¢ox alveriglidir.

Doayirmandasli gahveiiyiidenlar basqa prinsipls isleyirler: cihaza
quragdirilmis konus vs ya silindrsekilli deyirman daslari denscikls-
ri stirtiib tiytidiirler. Deyirman daslar1 yiikssk mohkemliys malik
materiallardan hazirlanir. Bunun iiciin paslanmayan poladdan vea
ya titan ortiiklii metal srintilorinden istifads edirler. Bicaqli gahve-
uyudenlarden farqli olaraq, deyirmandasli gahveaiiyiidenlear iki kon-
teynerle tochiz ediliblar: konteynerlarden biri gashve denacikleri
iciin, digeri tiylidiilmiis gahva i¢iin nazards tutulmusdur.

Doayirmandasli gahvaiiyiidanlarin giicii bicaqli gahvaiiyiidenlsrin-
kinden ¢oxdur, lakin bu, siiratds 6z aksini tapmir. Bu gshvaiiyiiden-
lards siirat yiiksok olundugundan denaciklarin szilmesi zamani atiri-
nin ve diger xilisusiyysatlerinin saxlanilmasina imkan yaradir.

n TOHLUKOSIZ IS VO SANITARIYA QAYDALARI

1. Elektrik at¢cokon masinin istifadesinin uzunmiiddeatli olmasi
uciin atgebulediciys atloe birlikds stimiik atma. Hamc¢inin yaxs1 olar
ki, oti orta boyiikliikkde ve miimkiin qadar tizerinds az miqdarda da-
mar olan tikslarls at¢ceken masina daxil edesan. Bu, bigcaglar: yeyil-
moadan ve hamginin elektrik miiherrikini yliklonmadsn qoruyacaq.

2. Bicaqlar iti olmalidir. Bu, miiherriki artiq yliklonmaden qoru-
yacaq vo elaca do atcokon masininin istismar miiddatini uzadacaq.

3. 9gor evinizds kicikyasli usaqglar varsa, diqget yetir ki, onla
olini masinin atgsbuledicisine salmasin, belo ki, onun degiyi ns
qgadar ensiz olsa da, usagin oli orada ilige bilar. K

SUALLAR &2@

1. 9tcakan magint na iigiin nazarda tut dur?
2. 9t¢akan maginlar nega ciir olur?

3. Mexaniki atcakan ma§mt 1 elementlardan ibaratdir?
4. Mexaniki atcakan m Wszpmt izah et.

5. Jtcakan magin ila z§ a\tahliikasizlik va sanitariya
qaydalarin: sadala.

6. Qahvaiiyiidan n arda tutulmusgdur?

7. Qahvaiiyiidoniagr eg ciir olur?

8. Qahvaiiyiidaninyis“prinsipini izah et. /

#Snur — izolyasiya edilmis elektrik moaftili



18. INSAN HOYATINDA QIDA MOHSULLARI

i San hans: qida mahsullarin: taniyirsan?

Biitiin heyati1 boyu insan orqanizminde dayanmadan maddslear
miibadilesi gedir. Bunun ii¢lin orqanizms boylik miqgdarda enerji
lazimdir. Insan orqanizminin hayat enerjisinin ise asas manbayini
gida teskil edir.

Deorinin, saclarin, dirnaqlarin saglamligi, insanin daxili orqgan-
larinin normal fealiyysati diizgiin ve hartersfli qidalanmadan asi-
laidir. Normal qidalanmayan organizm ona lazim olan maddsleri al-
mir ve getdikes insanin immuniteti azalir, sehhoati pislasmoays bas-
layir. Tez-tez soyuqdeymslar, ganazligi, yaz yorgunlugu, dislerde
kariyes hallari miisahids edilir.

Qida moahsullarina ziilallar, yaglar, karbohidratlar, vitaminler,
mineral maddslar ve su aiddir.

Ziilallar orqanizmin hiiceyrs ve toxumalarinin ssasini tegkil
edir. Onlar organizmin yoluxmalara garsi miibarizesinde istirak
edir.

9gor insan qida ils az ziilal alirsa, fiziki ve zehni giicii azalir, mo-
da-bagirsaq sisteminin faaliyysati pislasir, qocalma prosesi tezloasir.

Ziilallar heyvan menssli ve bitki menssli olur. Heyvan mangsli
ziilallar yumurta aginda, siid meshsullarinda, st ve baligda olur.
Bitki mengsli ziilallar ise gébslayin, qozun, findigin, sabalidin va
paxlali bitkilerin toxumlarinin terkibinds rast gelinir (sakil 1 ).

akil 1. Tarkibindoa ziilal olan arzaqlar
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Yaglar orqanizmin ssas enerji manbayidir. Onlar hiiceyrsalarin
torkibine daxildir ve orqanizmin maddslar miibadilesinds faal is-
tirak edir.

Yaglar bitki ve heyvan mangsli olur (saokil 2).

= " ’

— L 2
Sakil 2. Yag monboalori \
Gilinsbaxan, gargidali, ketan, zeytun, keko oya.yaglari
bitki mengsli yaglardir. Onlar orqanizmds dalér miibadilesini
yaxsgilasdirir.
Kors yagi, heyvanin i¢ yagi1 ve baliq ya heyvan moengsli

yaglardir. 9ger insan qida ile haddinden artiq cox yag alirsa ve az
enerji sorf edirse, heyvan moenggli §aglar qalin derialt1 piy qat1

yaradir ve orqanizmds y18%l1 urPnoaticesi olaraq piylenms veo
artiq ¢ceki meydana cixir.

Karbohidratl%r. m
ganizmin osas enexji

i, karbohidratlarin hesabina or-
rclori barpa olunur. Karbohidratlar, ssa-
son, bitki mensg a a olur (sakil 3). Karbohidratlarla an
zongin qida me donli bitkilerdir. Denli bitkilerden sonra
qgidalanmada karbohidratlarla zengin ikinci yeri toravezler tutur.




Sakil 3. Karbohidratlarla zongin arzaqlar

Karbohidrat catismazligi zamani orqanizm zsifleyir, halsizliq,
basgicellonma, tez-tez acliq hallari bas verir.

Karbohidratlarin artiq gebulu piylenmeays gatirib ¢ixardir.

Toeravez ve meyvsalorin torkibinde olan karbohidratlar cox xe-
yirli hesab olunur. Bu karbohidratlar, demak olar ki, bagirsaqda
hazm edilmir ve enerji manboayi deyillor. Onlar bagirsagin isini ten-
zimlayir, toxluq hissi yaradirlar. ¢

Vitaminlar insan orqanizminde yaranmirlar, enerji moanb y\
olmasalar da, saglamligin ve hayatin qorunmasi ii¢iin oldu -
cibdirler. Bunun ti¢iin gida ils bol vitamin almaq lazamd

Vitaminler hab ve inyeksiyalar soklinde istehs 1 m
arzaqlarin terkibinds olan tebii vitaminlari gabul a yax-
sidir. Onlar organizm terafindean biitiinliikle vo tez amanda so-
rulur. Yalniz orqanizmds har hansi1 bir vi inin kaskin catismaz-
1181 oldugda biz onu hab geklindg, u@ﬂerik. Kifayeat gador
cox vitamin kasf edilib ve 6yrenilib.

Haminin xosladig: turs d 1 itamini organizmin yolux-
malara gars: milqavimptini artir unun ii¢ciin de onu soyuqday-
mo zamani gabul edirl it inin esas menbeleri tezs terovez,
meyva, gilomeyva, xiis burhu, sirin bibar, qara qaragat, sit-

rus meyvaloriyzoe hamcinin tursuya qoyulmus keslomdir (sokil 4).
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Sakil 4. C vitamini manbalori

\ 2
Bilmoak lazimdir ki, C vitamini hava ve giinag isigini irin-
den, istiden asan parcalanir, hamc¢inin uzun mﬁdda*ﬁm da

istifads ticiin yararsiz olur.

A vitamininin derinin saglamliginda boyiil
lorin selikli gisalarinin ve yaxsi géormeni pasPiiciin olduqgca
goroaklidir. A vitamini, hemcinin organiz yoluxmalara garsi
miigavimatini artirir, bir cox vacibshoyati proseslors tosir edir.

Bu vitamin xiisusen boyi rqanizm ticiin vacibdir. A vita-
mininin catismazligl zaman1 g qgabiliyyeti korlanir ve dari qa-
b1q vermays baslayir. itaminPbitki monssli srzaqlarda — cayti-
kaninin, yerkokifhg in bibsrin ve basga narinci ve qirmizi
rongli meyveolari vardir (sakil 5).

Toravezlor big on bu vitamin kifayet qedoar yaxsi qalir, am-
ma giinag stialarinin tesiri altinda parcalanir. Yaglarla birlikds ge-

o&dlr 0, goz-



Sakil 5. A vitamini monboalori

bul edilends yaxs1 hezm edilir. Bunun iiciin yerkokii salatina
laq xama va yag slave edirlar.

baliqda, qaraciyesrda, kiiriide, yumurtada ve siidd

E vitamini azsalslorin mohksmlenmaesi, darini
yoti liclin lazimdir. O maddsler miibadilgsinds istirak edir ve yag-
larin hezm olunmasina komak edi{ n'¢ox Gbitki mengsli yaglarin
terkibinds olur. E vitamini isti ema yziimlidiir, amma giinas

stialarinin tesiri altinda parcg 1
B qrupu Vitaminlgm bohidratlarin hezmini tenzimlayir,
lal

gan-damar, mada-bagucsaqyv ir sistemlorinin isine tesir edir
(sakil 6 ). Bir ¢ox danli itkilerin terkibinds B qrupu vi-
taminlori var
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Sakil 6. B qrupu vitaminlari monboalori

Isti emal zamani B qrupu vitaminloerinin 20—40% -i itir.

PP vitamini madsa-bagirsaq orqanlarinin fealiyystini tenzimle-
yir, xirda damarlar1 geniglondirir. PP vitaminlori manbslari¢t
mohsullar: ve denli bitkilerdir. Dondurulmus srzaqlarda PP vit
mini yaxsi qalir, isti emal zamani ise onun 15—30% -i itir. ¢

Mineral maddsler sinir, gan-damar, meada-bagirsaq si t&r‘l‘in
normal isini temin edir. Onlar, hamcinin orqganizmi a o-
tini artirir, immuniteti yiiksaldirler.

Raag

* ™
1. Ziilallar na iiciin lazimdur?,
2. Yaglar ne¢a nova boliinii

tarkibinda movcuddur?

3. Hanst arzaqlard x bohidrat var?
4. Hanst vitanti wwlagint taniyirsan?
5. Hans: arzagla mininin manbayidir?

\ /

nst arzaqlarin




19. SUDLU YEMOKLORIN HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI

R San siid va siidlii yemaklarin hazirlanma texnologiyast
haqda na bilirsan?

Siid cox giymatli gida mshsuludur. Onun terkibinds organizmin
hazm prosesini qaydaya salan gidali maddsler var. Siidii miixtelif
yas qruplarinda olan insanlar gida rasionuna daxil etmslidirler. Siid,
xlisusen usaqlar ve yaslilar iiciin cox qiymsatli qida mshsuludur.
Tobii insk sudiiniin terkibins zilal, A, B, Bz, PP, C, D vitaminlari da-
xildir. Siid tekce gozsel icki deyil, ondan hem ds yag, kesmik, xama,
qatiq, sirin kesmik ve s. gidali srzaqlar hazirlamaq olar (sokil 1).

Insanlar tekce insk siidiinden deyil, kec¢i, goyun, camis, at, deve,
maral kimi diger ev heyvanlarinin siidlerinden de istifade edirler.

Siidden alinmis arzaqlarin keyfiyyestini xarici goriiniisiindan,
rongindan, iyinden, qatiligindan miisyysn etmak olar. Biitiin koh-
no orzaqlar xosagelmoez iye malikdirler. Kohnslmis siid tursuyur,
gatilasir. Xarab olmus xama ac1 dad verir, kesmiyin sathi iss sii-
riusken olur.

Qatilagdirilmis
sud

&\—_J/

Sokil 1. Siid m h@

Siidii ve siidden alinmis arzaqlfr: s ucuda va ya soyuq otaq-
da, saxlama miiddeati sertl riayet etmoklo saxlamaq
lazimdir. Mossalan, —I—«l‘ ° C-dogsiidii 20 saat, xamani1 72 saat,
kosmiyi 36 saat, kors y@g1in saxlamagq olar.

Ev soraitinds siidiin yyotini qaynatma ils yoxlamaq olar:

tozo siid hamagolur ve ¢liriimiir.
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Stid kombinatlari icmoali insak siidiinii satisa pasterize edilmig va
sterilize edilmis sekilde buraxirlar.

Pasterizo edilmis — xostoliktoraden bakteriyalar1 o6ldiiren,
72—T75" C-yo qodear qizdirilmig siiddiir. Bels emal zamani arzagin
keyfiyyatinin minimal deyisikliyi bas verir. Pasterize edilmis sii-
diin 0—6° C temperaturda saxlanma miiddsti 2 giindsn 5 giins qs-
dordir.

Sterilizo edilmis siid 120 — 140" C-ys gadar qizdirilaraq alinir.
Bels temperaturda biitiin mikroblar vs organizm tii¢iin xeyirli olan
maddslarin bir qismi oliir. Sterilize edilmis siidii germetik (agz1
kip baglanmis) qabda uzun miiddet — dord aya qader saxlamaq
olar. Pasterizoe edilmis siid sterilizo edilmisdon daha xeyirlidir.

Stidden ¢oxlu sayda yemoaklar hazirlamagq olar: birinci, ikinci vo
sirin yemoaklar, hamc¢inin souslar. Stidii ¢orak ve gennadi memulat-
larina slave edirler. Bunun ii¢lin o miixtalif n6v termiki emallar-
dan kecir. Bels ki, uzun emaldan sonra ( + 95—98" C-d») pasterizs
edilmis siidden bigirilmis siid alirlar.

Torovez, makaron memulatlar: ve yarma ile hazirlanmis siid
sorbalari ve ya s1yiqlar ii¢lin adi, bisirilmis ve konservlagdirilmig
(quru, qatilasdirilmig) siidden istifads edirlar.

Quru stidii bir stekan suya 1—1,5 xorsk qasigi hesabi ile gotiiriir-
lar. 9vvales siid tozunu az miqdarda iliq suda hsll edir, sonra ise
yavasg-yavas su slave edarsk tam hsll olunana gader qarisdirirlar.
Qatilasdirilmais siidii ise bels hall edirlear: iki xorsk qasig1 qatilagdi-
rilmig siidii bir stekan qaynadilmis suya slave edir ve qarigdirirlar.

Siidlii sorbalarin va s1y1qlarin hazirlanma texnologiyasai:
1. Yarma, makaron memulatlarini ve ya teravezleri ayrica su

yaribismis voziyyats qadar gaynatmaq.

2. Quru ve ya qatilagdirilmais siidii suda hoall etmak. \

3. Siidii gaynatmaq, ona yarma, makaron va z alave
edib, duzlayib, tam hazir olana gadar bisirmas

4. 9gor lizlii siidden istifads edirikse (s vaetniodahn), onda
gaynayan siids duz, gend, yarma, makar a teravez slava

edib, hazir olana qadar bisirmek.

Siid yemaklerini hazirlamagq ii xirda, hacmi 1,5—2 litr olan
qazan gotiirmak 1az1md1r.8ﬁ2"§ taljgabda qaynadir, amma siise

va ya minali gablarda saxlafurlax.
Hazir yemoaklarin

iyyatiis verilon talablor:
ayin noviine uygun gatiliga malik olmali-

1. Siid yemoklori y
dir: sorba duru,%1y1 ya duru.
2. Sorbanin terkibines daxil olan srzaqlar formasini saxlamalidar.

3. Siidlii sorba ve ya s1y181in rengi ag olmalidir.




|”|W||||HHHH

4. Sorba ve siyilq az gekorli ve duzsuz olmali, yanmis siidiin
tamini vermomolidir.

5. Siid sorbalarini isti veziyyatda, darin bosqgablarda vermak la-
zimdir. Sorba ve s1y1q olan bosqgaba bir tiks kers yag1 qoymaq olar.
Siid s1yi1qlarini ise xirda bogqablarda verirler. Siifreys vermoamis-
don svval kears yagi alavs edirlar.

Raag N

1. Siidiin tarkibina na daxildir?

2. San hans:t siid mahsullarin: taniyirsan?

3. Siidiin keyfiyyatli oldugunu neca yoxlamaq olar?

4. Siidii satigsa hansi novlarda buraxirlar?

5. Siidlii sorba va siyiqlarin hazirlanma texnologiyast necadir?
6. Siiddan olan hazir yemaklarin keyfiyyatina hans: talablar qo-

Qulur? /

PRAKTIK IS

i ZOGAL MUROBBOSI IL9
SUDLU DUYU SIYIGI

Texnoloji xarita

. Irzagin Hazirlanma Qab-qacaq
orzagin ad: miqdar: ardicilllig v2 avadanhq\
Sud 3 stokan Qaynatmaq az

Yumagq. Siide tokiib,
15—20 deaq. gatilagan Qazan,

vt 1 stokan gadar garigdira-qarisdl x0rok gasigl
al mi . Miirsbbaqgabi,
Zogal miirsbbasi 50 qr cay it
.
Zovgauys Siid garisigina .
Duz ola slave etmok Cay qas181
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20. YARMADAN, PAXLALI BITKILORDON VO MAKARON
MOMULATLARINDAN YEMOKLORIN
HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI

R San hanst yarmalar: taniyirsan?

Yarmalar ve paxlalilar qidalanmada vacib shamiyyste malik-
dir. Onlar yaxsi hezm olunur, qidali ve yliksek kalorilidirlaer. Onla-
rin torkibi nigasta, ziilal (xlisusen paxlalilarda), B qrupu vitamin-
lori ile zengindir.

Yarmalar: taxil bitkilerini emal etmoakls alde edirler. 9n genis
yayillmigs yarmalar bunlardir: bugdadan — manna; diiyiiden — ci-
lalanmis, pardaxlanmis, xirdalanmig diiyii, yulafdan — herkules,
yulaf unu; arpadan — arpa yarmasi; qarabasaqdan — iridensli qa-
rabagaq. Yarmalar danlsrin rangins, formasina, biitovliiyiine ve 0l-
ciistine gora forqlanirler (sokil 1 ).

Sakil 1. Yarmalar: 1 — diiyi; 2 — yulaf;
4 — dari; 5 — iridanali qara

Yarmalari forqlondirmsk {iciin miistaqil ts@8qiqat aparmaq fay-
dalidir. Bunun ii¢iin yarmalard eksiya tortib etmoak vo ya ha-
zir kolleksiyadan istifades Stmalky olak. 9gor evinizds yoxdursa,
magazadaki seffaf qablasd an yarmalari nazarden kecirin
ve yarma denslarinin ci g6 usiini tesvir edin.

Den va yarmaﬁ yogi onlarin qabiginda ve denslarindadir.
Yarmalardan arfjxe rabasaq, yulaf, dar1 ve cilalanmamis
diiyii hesab olunu



ﬁ Yarmalardan hanst yemaklari hazirlamaq olar?

Yarmani bisirmezden svvsl aridir ve yuyurlar. Xirda ve
boliinmiis yarmani »layir, yuyur, qovurur (qarabasaq) veo
isladirlar.

Yarmalardan miixtelif, birinci (sorbalar), ikinci (s1y1qlar, kot-
letlor va s.) yemoaklarin hazirlanmasinda istifads edirler. Yarma-
dan s1y1q hazirlayirlar (sakil 2). Siyiqlar: istenilen yarma néviin-
den suda, tizlii ve ya su ile qarisdirilmig siidds bigirirler. Maye ilo
%rarnianln nisbatindan asili olaraq buglamalar, qat1 ve duru s1y1g-

ar olur.

Sakil 2. Swyiqlar: a) manna; b) qarabasaq; c) diiyi

Buglamalar cilalanmis ve pardaxlanmis diiyiiden, daridan, ar-
pa yarmasindan hazirlanir. Buglamalardan ssas yemak ve ya qarnir
kimi istifads edirlar. Onlari suda vea ya st suyunda bisirirler.

Hazirlanmis yarmani duz slave edilmis qaynayan suya tokiir ve
vaxtagiri qarigdirirlar. Yarma sisib biitiin suyu 6ziins ¢ekandan sop-

ra s1yi1gin sethini hamarlayir, qazanin qapagini ortiir, zeif odd\

hazir olanadsk dems qoyurlar.

Qati s1y1qlari suda, izlii ve ya su qatilmais siidds bisirirler
ma yarmalarin ¢coxu (diiyii, arpa, dar1) suya nisbotemsiiddos gbti
sir, ona gors de onlari bagqa iisulla hazirlayirl '
yarmani duzlu suya slave edib avvalce 5—7 daqiq a uzerins
isti siid slave edib hazir olana qedor bisirirler. Siif vermoazdan

avval sekar vo kars yag1 elave edirlor.

Duru s1y1qlar1 iizlii stidds, su gat d@ siidds ve ya suda bi-
sirirler. Onlari da qat1 s1yiqlar kimi bigirix, lakin mayeni bir gader
cox tokiirlar.

Kotlet ve yumru kiiftplak hazirlamaq l¢iin soyudulmus gati
s1y1ga soker vo ¢iy yumurtae dib yaxs1 qarigdirirlar. Kiitloni
kotlet ve ya yumru ki klirde suxarida formalasdirib, yag

tokiilmiis tavada her iki torefini qizardirlar.
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Paxlalilara lobya, noxud, marci ve s. aiddir (gakil 3).

Sakil 3. Paxlalilar: a) lobya; b) noxud; c) morci

Paxlalilarin danlari tistden qalin gabiqla ortiiliidiir, ona gérs ds
onlari evvelcs isladib, sonra bisirirler.

Bisirmozden, avval paxlalilari qarisiq ve zedslenmis denlserden
temizloyirler. Iki-ii¢c defs ilig suda yuyub, sonra soyuq suda
isladirlar. Bu zaman nezarst etmoak lazimdir ki, su paxlalilarin
sothini 1 sm-den artiq ortmesin. Paxlali bitkilerin toxumlarini
agz1 bagh ((ilazanda ve zoif qaynamada bisirirler. Lobya 1,5—2
saat, noxud 1—1,5 saat, moarci 1 saata yaxin bisirilerss, yaxsi
yumsalar. Bisms prosesinds qaynama zamani su qurtardiqda, isti
su olave edirlar.

Lobya, noxud ve marci yemaklarinds xeyli ziilal oldugu ii¢iin on-
lar cox xeyirlidir.

i San hanst makaron mamulatlarini va onlardan hazirlanmisg
yemaklari tanwyirsan?

Makaron memulatlarini (sokil 4 ) ela nov una yumurta ve su ala-
vo etmokls xilisusi tochiz edilmis makaron fabriklsrinds isteh
edirlar. Onlar rengi, 6lciisii, formasi ve hazirlanma iisulu éls forq
lons bilarler.

Saki »@ on mamulatlart

Makaronlar xdnsirden alan diger arzaqlar kimi bol karbohidrat
moenbayidir. Laki it nlarla barabsar, makaronun terkibindes
az miqgdarda zilal, yag ve B qrupu vitaminleri de vardir. Onlar 6z
dad ve qid&ll_ keyfiy¥otlorini itirmeden organizm tersfinden yaxsi
moni ir.



N

Makaron memulatlar1 siifreys qiyme ve miixtelif souslarla*
vg;‘li.lir. Makarondan miixtelif sorbalarin hazirlanmasinda istifads
edilir.

Adaten, makaron memulatlarina bisirilmezden avvsl he¢ bir
emal lazim olmur.

Makaron mamulatlar: iki tisulla bisgirilir:

Birinci iisul — siizmoakls. Qaynayan duzlu su olan gaba maka-
ron slavs edir, gazanin dibins yapigsmamalar: ticlin vaxtasiri qarig-
diraraq yumsalana gadar bisirirlar. Bismenin miiddeti makaronun
noviinden asilidir: iri makaronlar 20—30 deaqiqe, eriste 15—20
daqiqge, vermisel 12—15 deqiqe srzinds bisir.

Adoatan, istehsalcilar qablasdirma iizerinds bu vs ya diger ma-
karon memulatlarinin hazirlanma vaxtini ve saxlama miiddeatini
geyd edirlar.

Bismis makaron memulatlarini agsiizens tokiir ve helimini sii-
zlr, oridilmis yag olan gqaba qoyur ve qarisdirirlar.

Ikinci iisul — siizmadoan. Makaron memulatlar1 duz gatilmig
gaynayan suya alave edilir vo sisonsa gadar bigirilir. Sonra kars yagi
alave edib gqabin agzina qapaq qoyur ve zsif odda dems qoyurlar.

n TOHLUKOSIZ IS VO SANITARIYA QAYDALARI

1. Qizdirici elektrik cihazlarini quru sllerls yandirmali ve son-
dirmsli;

2. Qaynar maye ile ehtiyatli davranmali: tutqaclardan istifads
etmoli, gapagi iss 6ziine toraf olmaqla iki defays qaldirmali;

Suyun sicramamasi tUg¢iin yarmani, paxlali bitkileri wve

makaron memulatlarini gaynayan mayeys ehtiyatla sepmsli;

4. Yarmani, paxlali bitkilori ve makaron msmulatlarini quru,
yaxs1 havalandirilan otaglarda saxlayirlar. Bu magsadls siise, metal
vo plastik kiitladen olan bankalardan istifades etmak olar. .

iamg \

. Hans: taxil va paxlali bitki névlarini taniy: r@
. Yarmalar: neca farqlandirirlar?

. Yarmadan olan hansi yemaklari taniyirsa

. Hanst siyi1q noévlarini taniyirsan?

Paxlalilar: neca bisgirirlar?
. Makaron mamulatlarin: ngct iS sal edirlar?
. Makaron mamulatlarin: ni]a 5? irlor? /
T S

o P
IV L

TEXNOLOJI X9 N ISTIFADO EDOROK
TOKLIF OLUNAN OKLORDON BiRINI HAZIRLA

* Sous — XOr si

anis /\lca_ﬁmkwl\'au
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Qarabasaq styiginin hazirlanmasinin texnoloji xaritasi

Orzagin ads Qr.zagm H aztrlanrzw Qab-qacaq
miqdart ardicillig va avadanliq
. . Yarmani se¢gmak, yumaq :
Iridensli 1/4 stekan, ’ » | Qazan, da}“m
qarabasaq, | 2/3 stokan, | gy TR BHE | bosasb, xirok
su, duz 2qr tokmek qagig1
Duz slavs edib, su
buxarlanana qader orta
odda bisirmak
. Yarmaya tokmak. Hazir
Sid 1/2 stokan olana qedor qaynatmag Stokan
" . Xorak qasigl,
Kors yagi 15 qr Hazir s1y18a slave etmok

bosqab

Pendirli makaronun hazirlanmasinin texnoloji xaritasi

Orzagin ads Qr:zagm H azzrlanr!m Qab-qaca
miqdart ardicillig va avgdanhq
Makaron, su, 200 qr Qaynayan, duz qatilmig kan
duz 1 suya makaron tokiib Sro a§1°1 ’
10 qr garigdirmaq ve big 18
K . Makaronu qizdirilm Tava. xérok
ors yagl 80 ar yagufiloavaya qoymaq vo o
E *|é dog. erzinds demlamek qagigl
.
Siirtkecden kegirmak, i
Pendir makaronu bogqaba qoymagq | Strtkac, bogqab

va listiine pendiri sepmak




21. TOROVOZ YEMOKLORININ HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI

ﬁ San hans: taravazlari taniyirsan?

Insanin saglam gidalanmasini tersvezsiz tesevviir etmeak miim-
kiin deyil. Teravezlorin terkibinde orqanizmin normal hayat fealiy-
yoti liclin boyiik miqdarda zeruri vitaminler, mineral maddslar var.

Sarimsaq, sogan vo turp kimi tersvezlarin terkibinds xestsalik-
toraeden bakteriyalarin, gobslek ve viruslarin inkisafini lengiden
maddaler var.

Toroavezlorin saxlanma ve agpaz emall zamani vitaminlarin qo-
runmasini temin etmsak ii¢ciin miisyysn gaydalara riayst etmoak la-
zimdir:

— Torsaveazlori +1° C-don +3° C-ya qadar temperaturda garanliq
yerds saxlamaq lazimdir;

— Isti emal zaman tersvezlorde C vitamininin saxlanmasi li¢iin
oksidlagan qabdan istifads (iist qat1 olmayan metaldan) edilmsmslidir;

— Teravozleri duz gatilmis gaynayan suda bisirmek lazimdair;

— Sorbalar ii¢ciin nazerde tutulmus sogan, yerkokii, ag soga-
naqlari olan cefori, karsviz ve s. teraveazleri gaynatmazdan svval
yagda qizartmaq lazimdir;

— Bigirms zamani tersvezlorin hava ile temasini maksimum
azaltmaq lazimdir. Teravezlorin tlizeri su ile tam o6rtiilmsli, qaza-
nin agzi qapaqla six baglanmalidir.

Aspazliqda teravazlor qidada istifads edilms iisuluna gors bir
nec¢o qrupa boliiniir. Tersvezlerin agpazliq tesnifati codvelde gos-
torilmigdir. .

Asgpazligda taravazlarin tasnifati

Taravazlar qrupu Taravoazlorin ad1

Meyvekokliiler Salgam, cugundur, yerkokii, turp, qu
kokii, soganaqli cefori ve koraviz, cir

Kok yumrusu

Kolomfoasilslilar

Qabaqfesilslilor

Paxlalilar

Qustiiziimii fesilslilor

Yarpaqlilar

Soganaqlilar Salgamaoxsar sogan, sarimsaq, kever

77



i

ﬁ Taravazlordan hanst yemaklari hazirlamagq olar?

Toravazdon miixtelif cesidli asas yemoaklarle yanasi, hom do
baliq ve ot liciin qarnirlar:* ds hazirlamaq olar.

Toaraveazlarin isti emalinin asas iisullarina — miixtelif gaynatma
ve qgizartma novleri, kombinsedilmis emala — portletms ve qi-
zartma aiddir.

Qaynadilmis taravazlar — boyiik migdarda mayeds (su, siid, at
suyu) bisirilmig tersvezlardir.

Qizardilmis teravazlar — mayesiz, yag alave edilarsk, isti ema-
l1 yolu ile hazirlanmais teravezlordir. Yag slavse edilmis qalin dibli
tavada, srinmis bol yagla sobada ve saxs1 qablarda qizartmalar sn
genis yayilmis tisullardandir.

Portladilmis teravezlar. 9vvalcadan yarihazir veziyyete qader
qaynadilir ve ya qizardilir. Sonra qizardilmis sogan, adviyyat ve at
suyu slave edilir.

Sobada bigirilmis teravazlar. Ovvsalcaeden gaynadilir, yarithazir
vaziyyete catana qadar qizardilir, sonra ise xama ve ya ot siresi ala-
vo etmokls 200—300° C-ds sobada bigirilir. He¢ bisirilmamis ciy
toravezlori de sobada bisirmak olar.

Az quzardilmis taravazlar. Ronglorinin deyismesins yol verms-
den az miqdarda yagda yarihazir veziyyeste qadear qizardilir.

Qaynara verilmis toravazlar. Emali asanlagdirmaq ti¢iin tere-
vezlorin {iizerine svvelceden gaynar su tokiliir ve ya buxara
verilir.

Hazirlanma lisulundan asili olmayaraq, terasvezlari bir nece
morhsladen ibarsat ilkin emaldan kecirirler.

Novlara ayirma. Toerovozlori keyfiyyotine, yetismo derscesine
ve Olciisiine gore secirlor. Ilk novbade, yarpaq, budaq e
tumurcuqlari secib ayirir, sonra qidaya yararsiz olanlar1 — ciir
miis, kal, cox yetismis, solmus tersvezleri secib kenarlagdifirlar.

Yuma. Cirki, torpaq qaliglarini, miixtelif kimysvi ma@dslari
va s. yuyub temizlayirler.

Tomizlomo. Torsvez ve meyvalarin yemoays yaraxsiz, olenmisg
voe ya az deyerli hisselerini kenarlagdirir, beziter rin‘gabigini
soyurlar. Amma yadda saxlamaq lazimdir 1alkigan alfinda en
giymetli gidal1 maddsler var, bunun tig¢iin i 1 cox nazik gatla
soymagq lazimdar.

Toemizlomoadoan sonra tersvezl rar yuyurlar.

Dograma. Yemoyo colbediei ichgoriinlis vermak ve eyni bo-
raboards isti emal1 etmoak fgiin\tomizlonmis meyve vo torsveazleri
dograyirlar.

R S . .
Torsavezlorinstoniizlennipsi ve dogranmasi zamani paslanmayan
bicaqdan istifad@edilir.

#* Qarnir t vo baliq x6reklorine slave olunan bismis sebzovat.
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Toravoz salatinin hazirlanma texnologiyasi

Salat bir ve ya bir nec¢s tersvez noviindsn, hamcinin tersvazle-
rin ot, baliq, yumurta ve s. ils birlasmasindsn ibarat soyuq ye-
mokdir. Salat hazirlayarken ¢iy, gaynadilmig, marinada qoyulmus
ve duzlu tersvezlerden istifads edilir.

Sakil 1. Torovazlorin dogranma formalari: 1—tircik; 2—dairavi;
3—nazik saman ¢oplari; 4—kvadrat; 5—kub; 6 —dilim-dilim

Salatlarin hazirlanma texnologiyasi bir ne¢ge marhsladen ibarstdir:

1. Tersvazlorin ilkin emal1

2. Toravazlarin dogranmasi

Salatin terkibine daxil olan biitiin teravezler eyniolgiilii tikeler
soklinde dogranir. Belo olduqda onlar dadli, salat ise celbedici vo
istahaacan olur (sakil 1 ).

3. Salata xama, mayonez ve ya bitki yagi1 slave edilib siifroys
verilir. Lazim goaldikds salatin terkibins sirks, bitki yagi, duz, istiot,
sokor, xardal terkibli hazir gatmalar da slave edilir.

4. Dogranmis teravezlerin qirilib sazilmemssi iiciin salatla;1
ehtiyatla qarigdirirlar.

5. Hazir salat1 xiisusi gablara qoyur ve iistiinii bazayirlor.

Salatlar1 yalmz onlarin terkibine daxil olan srzaglarla, he:
cofari, siiylid, karaviz, kahi ils bazemak olar. Bazaklar go
salatin  biitiin sethini ortmemalidir.

Yadda saxlamaq lazimdir ki, salatlarin hazirlan
saglam, sirsli, sulu teravezler yararhdir.

Vitaminlerin, xiisusen C vitamininin qgorunmasi m ile bir dafa
yeyilmak iiclin lazim olan goadar teravez turmek lazimdir, c¢ilinki
saxlama zamani salatin keyfiyyoti xeyh

Hazirlanmis salat qisa zam# fr a verilir. Tursu C
vitaminini sabitlegdirdiyi ugun mis terovezlers derhal

bitki yagi, xama, sous slay qar1§d1r111r Rahat olsun
deyo, salat iki congsl %9, ya co ge ve qasiqla qarisdirilir. Ha-
zirlanmig salat qaba tepe

Menyunu diizgiin tagtibjetm u(;un yadda saxlamaq lazimdir
ki, qizardilmis st ve ba emoklari iiciin gqarnir qaynadilmais te-
revezlerden ibaret olur. Sobada bismis at ve baliq yemeaklorins ise

g @ or daha cox uygun golir.
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n TOHLUKOSIZ IS VO SANITARIYA QAYDALARI

1. Bicagla sehlenkar davrandiqda »sllerinizi kesilmaden qoru-
yun.

2. Torsvezlorin dogranmasi zamani bicagin tiyesi destekds
yaxsi oturdulmalidar.

3. Dograma zamani al barmaqlari ve bicaq diizgiin tutulmalidir
— tiyeni yiingiilce saga symok lazimdair.

4. Bicagi dograma taxtasindan yuxari qaldirmaq olmaz.

5. Otcoeken va siirtkacls ig zamani ehtiyatli olun vea sl barmaq-
larinizi zedslomayin.

6. Isti maye vo ya buxar yaniqlarindan qorunun.

7. Isti emal edilmayon ve ¢iy halda isledilen biitiin nov tersvez-
lor asasli suratds yuyulmani talsb edir.

v £ 68 §

1. Sana hanst taravazlar tanisdir?

2. Taravazlarin saxlanilmas: va agpaz emali zamani hans: ta-
lablora riayat etmak lazzimdur?

3. Sana taravazlarin hansiisti emaliiisullar: tanigdir?

\4. Taravazlarin ilkin emali hansi marhalalardan ibaratdir?

i PRAKTIK IS
TOROVOZ SALATLARININ HAZIRLANMA
TEXNOLOGIYASI. YERKOKU (CUGUNDUR) SALATI

Yerkokii (cugundur) salat: ii¢iin arzaq normasa: \

Yerkokii — 5 adad (cugundur — 3 adad), qoz — 100 qr, ®
sarimsaq — 1 dis, duz, mayonez.

Avadanliq vo tortibatlar:

Bicaq, dogramaq iiciin altliq taxta, kasa, siirtke

Yerkokii |Sar1msaq| | Duz | |May
(¢ugundur) oz

v v v
Qaynatmaq Dogramaq | Xirdalamaq |
40 deoq. Py

* Q
Siirtkecden .
kegirmok *

\ 4

Qarisdirmaq |<7
v

| Stfreye vermok |




V. PARCANIN EMALI TEXNOLOGIYASI VO
NAXISTIKMO

22. MOISOT TIKiS MASINININ QURULUSU

ﬁ Moaisat tipli tikis masginlart na iiciin nazarda tutulub va
onlarin qurulusu nadan ibaratdir?

Tikis masginlari iki ciir olur: senaye ve moisat tipli.
Moigeat tikis masinlari ils yaxindan tanis olaq.
Mboiget tikis masinlari ol (sakil 1, a), ayaq (sokil 1,b) ve elektrik

oturtcili (sokil 1) olurlar.

-\

— d
Sakil 1. Moisat tikis masinlari: a) al ila l§Q
b) ayaq ilo isloyon; c )‘ ele isloyon

Mboiget tikis magmlarl quruluslarinad, téxniki imkanlarina ve xari-
ci goriiniiglarine gors miixtelifdir. una baxmayaraq, onlarin

qurulusunda, temir vs istismdr qaydalerinda banzerlikler coxdur.
Mboisat tikis masinlér: nin kenarlarini kesib diizseltmoak, il-

molori ve detallar1 ilmoklomek, orativ tikisleri yerines yetirmoak
ve hamc¢inin naxigvurm gbzomo ii¢iin nezerde tutulmusdur.
Mboigot tikis ninin ssas hisselori sokil 2-ds tesvir edilmisdir.
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Sakil 2. Tikis magininin 2sas hissalori

1-siyirtmo lovho; 2-mokik qurgusu; 3-sixict panca; 4-par¢ani harakato
gatiron; 5-sapdartan; 6-sapistigamatlondiron; 7-qol; 8-¢arx ii¢iin mil;
9-sap sarwyan alot; 10-nazim ¢arx; 11-ziqzaqsokilli tikislorin qurma
va toanzimloma dostoklori; 12-geriyo horokot lingi; 13-tikisin
uzunlugunu tanzimlayan dastak; 14-qolun dirayi; 15-platforma;
16-sap istigamatlondiran

Tikis masinini miixtelif 6tlirtictilorin komoyi ile harskate getx

mok olar.
Tikis masim o6tiiriiciilorinin névlari
Biitiin miiasir moaigat tikis masinlari elektrik 6@( iils toc-

hiz edilmigdir.
Otiiriicii masinin islek hissesini harekats
Elektrik otiiriiciisii iki asas hisseden iba elektrik miihar-
rikindan (1) ve pedaldan (2) (sakil 3, c). Elek¥rik miihorriki tikis
masinina barkidilir. Pedal dose rahat yerds qurulur. Ayaqla
pedali sixib, elektrik otiirtiell iso Salirlar. Masin tikiglerinin sa-
Ay

) gudur.

linma siireti pedalin sixilm®@ qii%vesinden asilidir: pedala tezyiq na
gadar giicliidiirss, siir adar cox olur. Pedali buraxdiqda,
oilkin vaziyyatacﬁt vaifirlanma silireti masin tam dayanana qe-
dor azalir.

Masinda tikis noa baslamazdan avvsl tohliikssiz ig qaydala-
riilet olmag, sonra ise tikis masinini ige hazirlamaq lazimdair.



Sakil 3. Tikis magininin otiiriiciilori: a) al; b) ayaq; c) elektrik
n TIKIS MASININDA TOHLUK®O9SIZ IS QAYDALARI

1. Isds tohliikalar:

e Barmaqlarin iyne ile zadsloanmasi;

e Geyimin hissslorinin ve ya saclarin tikis masininin firlanan
hisssalarins iligsmasi;

e Elektrik corayaniils zodalonms.

2. iso baglamazdan avval no etmok lazimdir:

e Masinin sazligini1 yoxlamaq;

e Momulatin detallarini birlesdirmemisden avval hisselerin ara-
sinda sl iynesinin ve ya sancaqlarin olub-olmamasini yoxlamagq.

3. Is zamani nayi etmoak olmaz:

e Masin islayarken yuxar: sap1 saplamaq, makara gapagini qii-
ragsdirmag;

e Masinin firlanan hissslerinin yaninda qayc¢i ve diger adatlari

qoymag;
e Masin islayarken gayg¢ini, mamulat1 ve ya de ll@me
otiirmoak.

4. Isi bitirdikdan sonra no etmak lazimdir:

e Masini sondiirmak;

e s yerini y1g1sdirmagq. .

Tikis islerinin yerine yetirilm“ is%eri — tizerindse tikis
masini qurasdirilmig ve lazim olamalatlor, tertibatlar ve tikis me-
mulatinin detallar: goyulmug masadu

Tikis masininda isl8ysfikon diizgiin oturus cox vacibdir.

Diiz oturub, govds Y@ b gabaga symoak lazimdir.

Emal edilen agyadan'gozlors qoder olan mesafe 30—40 sm olma-
laidir. Masini rokatds olan hissalarins cox yaxin ayilmak olmaz.
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Allori masinin platformasinda, dirssklsri masa ilo eyni saviy-
yoada yerlasdirmek lazimdir (sakil 4).

Sakil 4. Tikis masininda is zamani ig yerinin igiqglandirilmast,
diizgiin oturug va allarin vaziyyati

Tikis masininda is zamani is yeri yaxsi isiqlandirilmalidir. Ma-
sanin izerinds yalniz verilmis texnoloji amosliyyat ii¢iin lazim olan
alotlor, tortibatlar ve emal edilon detallar olmalidir. Isi bitirdik-
den sonra is yerini y1g1sdirmaq lazimdair.

o T

1. M3isat tikis maginlar: na iicgiin nazarda tutulub?

2. Tikig magininin asas hissalari hansilardir?

3. Elektrik otiiriiciilii tikis magininda tikigin qoyulm
nadan astlidir?

4. Tikis masininda iglomak iiciin takliikasiz ig

\dala.

PRAKTIK IS
i MOISOT TIKiSMA ILO TANISLIQ

Material va tartiba : , tikis magini.

1. Tikis magml‘ tallarinin adi ile tanis ol.
2. Tikis mag@s o geyd edilen detallarini tap ve onlara

digqetle bax.
3. arinds tikis masininin asas hissalarinin adini yaz.



23. TIKIS MASINININ iSO HAZIRLANMASI

R Tikis maginin: ig2 neca hazirlamaq lazimdur?

Elektrik otiiriiciilii miiasir moaigat tikis masini ¢ox yigcamdir,
onu ige tez hazirlamaq olar.

Tikis masinini ige hazirlamaq ti¢iin bir nece ardicil emsliyyat
yerins yetirmoak lazimdir (cadval 1).

Elektrik tiiriiciilii tikis masininin iss hazirlanma ardicdligy Codval 1

Isa hazirlanma ardicillig Tasviri

1 2

1. Masin1 elektrik gebskeasine
qos.

2. Nazim carx1 6ziine teraf fir-
lat, sapdartani ve iynssalani yu-
xari1 kenar voziyyostds yerlosdir.

Poncani qaldir.

3. Sap qargarasini sap milins qoy.

4. Baglanan siyirtmer&' @c. Ma-
kara qapagini ¢ixar ve mmakara
onun icinden gotiir.
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5. Masin1 bos harskats kecirt.

6. 9l ils makaranin lizerine bir
neco qat sap sari. Makarani
sapsariyanin milinds quragdir.

7. Iyneni sapla ve makarani di-
rensana qadar six. Ayaqla pedali
solis sixaraq sap1l makaraya
sari.

8. Sap saridiginiz makarani
makara qapagina qoy.

9. Sap1 makara gapaginin kasiyi-
na vo sarbast 10 sm uc saxlamag-
lal6vhs yayinin altina sapla.

10. Makara qapagini makik
qurgusuna yerlasdir.

.

*
. * .
11. Masin1 1§19W1rt.




12. Yuxar1 sap1 sapla.

13. Yuxari sapin ucunu sol sl
ila tut, sag sl ile nazim carxini
O0ziins toraf els firlat ki, iyne
asag diisiib makik sapini
tutsun ve cixartsin.

14. iki sap1 pencenin altina sal.

g

liginecadir?
2. Magini bos harakata neca kecirtmak olar?
3. Masgini iglak harakata neca kecirtmak olar?

1. Elektrik otiiriiciilii tikis magininin iga hazirlanma ardicil-

PRAKTIK iS
i MASIN TiKISLORININ YERINO YETIRILMOSI

Resurslar: tikis masini, o6l¢ilisii 15X20 sm olan pambiq

dan iki detal, xotkes, sap, qaycai.

1. Tikis masinini ige hazirla.

2. Sokil 1-de gosterildiyi kimi, list-iiste qoy
masin tikiglerini yerine yetir.

ar

O\

alar a

3. Tikisin uzunlugu 4 mm olmaqla 1 ve 3 tikislerini yerine yetir.

4. Tikisin uzunlugu 3 mm olmagqla 2 tiki erinoe yetir.

*

——
B —
— ——
—_— .
— —

Sakil 1. Masin tikiglorinin novlori
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24. TIKIS MASININDA O9MOLIYYATLAR

R Tikis magininda hansi asas amaliyyatlar: yerina

yetirmak olar?

Tikis masininda yerine yetirilon hor emsliyyatin 6z ad1 var. Ge-
lin onlarla tanis olaq.

Ilmakloms — detalin kasiyini plir¢iimlenmaden qoruyan masin
tikisi ile barkitmadir. Ilmsklems tikis masininda ziqzagaoxsar ti-
kis ils yerins yetirilir.

Tikisarasinin uzunlugunu va ziqzagaoxsar tikisin enini parca-
nin noviindan asili olaraq secmoak lazimdir: ¢ox piir¢iimlensn par-
ca lciin boyiik tikisarasi ve onlarin arasinda kicik mesafe qoyulur;
az purc¢iimlensn parca ticiin daha kicik tikisarasi ve onlarin arasin-
da boyilik mesafe qoyulur. Tikisaras1 ziqzaqsekilli tikisleri parcanin
kesiyi tizre qoyulur (sokil 1 ). Nazik parcalar1 emal etdikds ziqzaq-
sokilli tikisi kesikden 5 mm maesafads qoyur, sonra ise emal payini ti-
kige yaxin kesirler (sakil 2).

Sakil 1. Ilmakloma Sakil 2. Nazik parcanin ilmoklonmagsi

Tam tikmos — detalin ve ya memulatin qatlanmis kenarinin be
kidilmasi ii¢lin masin tikisinin salinmasidir. Detalin ve ya Knu-

latin kenarini qatlayir ve tikirler. Masin tikisini qatlamagyerinden
lazim olan mesafads qoyurlar. Tikisin svvslinds ve s nda masin
barkitmslerini yerine yetirirlor — aks istiqamgtdes ti rasi ge-
dir ve ya yuxari ve agag1 saplarin uclarini diii n@r (§akil 3).
Masin tikisi saplarinin uclarini kesirler.

Saki am tikma:

a) a¢iq kosikla;

b) bagl kasiklo

Xaott iizro tikn‘l gynidlciilii, kenarlar1 uygunlagdirilmis iki ve
daha artiq saydatdetalin tikis masininin komaeyi ils sapla tikilib bir-
logdirilmesidir. ikisini deqiq nisanlanmis tikis xetti tizre sa-
lirlar il 4). Tikisin svvelinds ve sonunda masin barkitmslarini



yerins yetirirlor — oks istigameatds 3—4 tikisarasi gedir ve ya diiyiin-
layirler. Saplarin uclarini kesirler (sakil 5). Sonda miiveqgati toyi-
natli tikisi kenarlagdirirlar.

I9ks torafe tikmo - oks torsaflors yonsl-
mis emal paylarinin barkidilmesi li¢iin ti-
kiglerin salinmasidir. Bu amsliyyatin ye- FF-—==%
rine yetirilmasi iiciin qosa sapla tikilmis ti- | et
kigin her iki terafinden, miiayyen mesafe- Sakil 4. Xott iizra tikmo
do, mamulatin iiz terafine masin tikislari
goymaq. Tikisin svvsli ve sonunda masin
barkitmoelerini yerins yetirmoak - aks isti-
gameatde 3-4 tikisaras1 getmok ve ya dii-
yunlemoek lazimdir (sokil 6 ).

Sirima —bir detal1 digerinin iistiins qo-
yaraq birlesdirmeak ve ya emal payini bar-
kitmoak ticiin tikisin salinmasidir. Sirima
zamanl masin tikisi memulatin {iz terafin-

don, yoni tikms tikisinin ve ya yuxari de- Sakil 5. Saplarin
talin gatlamasindan miieyyen mosafode sa- kasilmasi

linir. Tikigsin svvsalinds ve sonunda masin barkitmslarini yerins
yetirmok va ya diiytinlemak lazimdir (sokil 7).

Sakil 6. Oks torafo tikmo Sakil 7. Sirima ¢

Baxyalama — torsine cevrilme sortile detallarin konturu bqyu
sapla birlegdirilmesidir. Baxyalamani diizgiin yerins yetirmak iictin

masin tikisini nisanlanmisg tikis xetti tizerinds deqiq qoz@ -
i

s

dir. Tikisin donmssi zamani iyneni bucagin tepasindaisa pen-
coni galdirir ve parcani iynenin strafinda firladar oanco-
ni asag salir ve tikisi davam etdirirler. Tikisin av Vo sonun-
da masin barkitmsleri yerins yetirilir (sokil 8).

Emal payinin islonilmasi — ar-
t1q parcanin qayci ile kesilmasi va
emal paylarinin qoparilmasid

Omoliyyat agagidak: kimifyeri-

no yetirilir: .
1. Emal payini 3—5 enino
dar kesmak. Xarici bucaq ema -
paylarini copinakesmoak (sakil 9). $akil 8. Baxyalama
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2. Daxili bucaglarda emal pa-
yin1 tikise yaxin yerds yarmaq
(sokil 10, a).

3. Iceri qatlanmis daxili
kontur boyu emal payini tikise
yaxin eyni moasafslards bir neco
dofe yarmaq (s2kil 10,b).

4. Qaycai ile xarici kontur bo-
yu lcbucaqsokilli kesmalar ye-
rine yetirmok (sokil 10, c).

|
|
|
I

i
Sakil 9. Emal payinin kasilmasi

Calama — xirda detallarin iri detallarla birlagdirilmesidir.

Calama ficlin nisanlanmis tikis xetti lizre diiz, deqiq tikis la-
zimdir. Tikisin svvealinds ve sonunda masin barkitmslarini yerine
yetirmoak — oks istigamatds 3—4 tikisarasi getmoak vs ya diiyiinle-
moak lazimdar ($akil 10, ¢ ).

Sakil 10. Emal paylarinin
yarilmast:

a ) daxili bucaqlarda;
b) icori qatlanmis daxili
kontur boyu;

¢ ) xarici konturlarda;

[ SuaLLAR BACE é@*

I
1. Nazik parcalarin kasiklaring a2 ilmaklomak lazimdur?
2. Na iiciin masin tikiginin@uvglinds va sonunda barkitmalar
yerina yetirmak lazimdig?

3. U¢ detalin masgt istilabirlasdirilmasina qosa sapla tik-
ma demak olax

2
4. Miivaqqatiyiik tan magin tikigini neca salmagq la-

\:zzmdzr? /
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25. NAXISTIKMO UCUN ALST VO TORTIBATLAR.
HESAB NAXISTIKMOSIND HAZIRLIQ

ﬁ Naxigtikma zamani hanst alat va tartibatlardan istifada edilir?

Boadii yaradiciligin en qedim novlerinden biri naxistikmedir.
Xalq naxigtikmoelerinds hesab tikisi tisulu genis yayilmigsdir. Bu
iisuldan els indi de istifade edilir. Bu tikislers ona gore belo ad
veribler ki, tikislorle bezeyl parcanin saplarlnl sayaraq doldururlar.

Hesab naxisini yerins yetirmok ii¢iin aris ve argac saplari eyni
sayda olan katan toxunuslu parca lazimdir. Bels parcalarin saplari
galinligina gore eynidir. Bu, naxis tikiglerinin eyni o6l¢iide ve bara-
bar ara moesafads yerins yetirilmeasine imkan verir. Naxistikmo za-
mani parcanin saplarini daim saymaq lazim gselir ki, bu da gozlerin
cox gorgin islemaesini teleb edir.

Kanva#* tizerinde, yoni deqiq, tor quruluslu parcada naxis tik-
mok daha asandir. Bels parcanin miixtelif ol¢iilii gozleri (damala-
r1) ola biler. Parcanin 1 sm-ns na qadar cox tikis diigerse, bir o ge-
dar «incea», ¢atin ve kic¢ikoleiilii is alinar.

Naxis tikmoak ticiin iyna, adeten, sapin az siirtiilmesi li¢iin qisa,
boyiik desikli olmalidir.

Iynasaplayan sap1 iynaye kecirmaok ti¢lin xiisusi tertibatdir (so-
kil 1). O qalin sap1iynays keciren zaman sens komak edacak.

Oymagq — islek olin orta barmagini iyns zadslonnis
yur, six par¢ani desmoays komak edir. 1 k rahat olsun deys, oy-
magi barmagin 6l¢iisiine gors secig

Naxistikmos zamani miixtslif G
olveriglidir.

Boyiik derzi qaycisi( $okil €, a )ego cok mamulatin bicilmasi ii¢iin
lazimdir. Orta olciilii qayc1 il, b) momulatin kenarlarinin emali
vo saplarin kesilmasi lictin lazamd

1l qaycilardan istifads etmoak

* Kanva — lzagids naxis tikmok iiciin tor geklinds parca
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Uclar1 ayri olan xirda qaycilar (sakil 2, ¢ ) is saplarinin kasilme-
si, xiisusi naxistikme iisullarinin yerins yetirilmesi, parcanin emal
edilmesi tictin alveriglidir.

Is masasinin iizerinde hansi qaycilarin olmasina neazer yetir.
Catismayan aletleri haradan slde etmoayin miimkiinliiyii hagqinda
fikirles.

Koargah — naxistikms zamani parcani

barkitmeak ve dartmaq ti¢ilin xiisusi ter-

> tibatdir (sakil 3 ). Kergah daire ve kvad-

Ay rat goklinds taxtadan, plastik kiitleden,

" 2 metaldan olur. Kicik memulatlarin na-

v x1stikmesi ii¢lin dairevi kergahlar daha
rahatdir.

Korgah sens diiz, eyni dartilmis tikis-
lari yerine yetirmoays komak edacok. Hom-
c¢inin naxistikme iiciin sancaqlar, metrs,
xotkes, trafaret iiciin qalin kagiz ve kar-
ton, kalka kagizi*, millimetrli kagiz, su-
rot cixartmaq ticlin qara kagiz, sade ka-
randaglar (bark ve yumsaq — onlarin iize-
Sakil 3. Par¢a borkidil-  rinde TM nisanlanmasi vurulub) lazim ola

mig korgah bilor.
MmN e T Hesab naxistikmesi t¢iin ha-
RNNECTMERRLT WERRRETuaNt mar quruluglu, messlon, miixtelif
B 1 Sy 1 Lt rang veo calarli muline, yun ve ya-
g T R riyun saplar istifads edilir. Naxis-
- tikme saplarinin qalinlig1 parcan
meaH sixligina ve tikisin Olclisiine uy
5 BEESENS gun olmalidir.
ERCOmS Koargaha ve ya corcioyayyer-
HE — tiind yagil [Al — gohray1 1- ;u;lq yagil
[&1- agiq qurmizi W — qohvoyi 2 — tiind qurmiz1
Sakil 4. Naxis tikmok iigiin sxem k daha maqgsadauygundur.

Naxis tikmoak iiciin sxem'—& U%ori sorti isarelorin komayile vo

ya rongls tesvir ¢okilmis, daalikagiz veraqidir (sokil 4 ).

Naxistikmaya hazi
Naxistikmo tefnikasinagyiyelonmek ii¢iin onun biitiin merhaolole-
rini ve torkib hisso i"Dilmok lazimdir. Bu, parca ve saplarin

* Kalka kag1z1 — surst ¢cixartmaq iiclin gertyoj lizerine qoyulan nazik seffaf kagiz



hazirlanmasi, seklin parcaya kecirilmasi, saplarin barkidilms qayda-
lar1, naxistikmenin xiisusi iisullari, tehliikesiz is qaydalaridir.

Dembok olar ki, biitiin parcalar, xiisusen yumsaq parcalar, yuyul-
ma zamani yi81ilir. Yigilma deracesi lifden ve ya liflerin qarigigin-
dan, hamcinin parcanin sixligindan asilidir. Ik yuyulmadan sonra
isin naticesinden, moayus olmamaq ili¢lin naxistikmaden svvsal par-
cani buga vermoak lazimdir. Yeni sonraki yigilmanin garsisini par-
cani buxar va ya isti su ilo emal etmoakls almaq olar.

Bunun ii¢lin pambiq ve ya ketan parcani isti suya, siini parcani
ise iliq suya salirlar. Sonra parcani bir az sixir ve qurudurlar.

Parcani nam vaziyysatds, aris saplarinin uzunu boyunca itiileyir,
bir az nem parcani tam soyuyana gadar aciq veziyyatds saxlayirlar.

LA

Jokil 5. Par¢amin Sakil 6. Tikis momu-
kanarinin uzununa va lati detalinin na- .
enina saplarla xistikmaya hazirligy \
diizaldilmasi
9gor san diizbucaqli memulata, masslen, salfe x1§, tikocak-
sense, onda parcanin kenarlarini diizeltmak lazim nun icin
kenar arig ve argac saplarinin birini ve ya bir neces artib cixar-
dir, sonra ise onlarin izi ile kesim apar (sakil 5). Daha sonra
parcanin iizerinde naxigin yerini niganlayir ¥ onu kesirler.
Ogor bir neco detaldan ibaradt at® bazomak lazimdirsa,
onda naxistikmeni mamulatin bicthmasinden avval ve ya detallarin
konarinda yerins yetirmak a olar. Parcanin {iizerinds,

uzerinde golacok naxis linin yerini miiayyen etmoak olar

iilgitboyu kontur ve emal atdorini ¢okib, daha sonra bu detalin
ik
(s2kil 6 ). @
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Saklin parcaya kociiriilmasi

Kitabdan gokli necs kogiirmak lazim oldugunu yadina sal. 9ger
bunu ns vaxtsa etmissansa, son dorhal an sads tisulu toklif edsrsen —
sureat cixaran kagizin komoyi ilo. Amma sokli birbasa kitab ve ya
jurnaldan kocilirmak slverislidirmi? Burada sens kalka ve ya basqa
soffaf kagiz komoak edor. Magazada rengli surstcixartma kagiz des-
ti almaq ve onu parca ile islomak ti¢iin istifade etmok olar (sokil 7).
Sokli kogiirmezden svvel, senin parcana hansi rengds surstcixarma
kag1zinin uygun goalmosi haqda tedqiqat apar. Isi bitirdikdesn sonra
naxiglarin altindan, surst¢ixartma kagizinin izlerinin gériinmemasi
iciin ne etmoak lazim oldugu haqqinda fikirles.

Sakil 7. Naxis tikmok iiciin saklin surat¢ixarma kagizinin
komoayi ilo kogiiriillmasi

n NAXISTIKMO ZAMANI TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

e Sancaqlari ii¢c dofo degsmoakls mamulata els salirlar k#, uc
miimkiin qader parcanin gatlar1 arasinda qalsin.
e Momulata batirilmis sancaglarin uclari eyni terafs yon8lmalidir.

e Is zamani qaycilar masa iizerinds, ol altinda, tiyoleribaglt ve-
o

e Iyno vo sancaqglari isden avvsl ve sonra saymaq lazimdir. \
la

ziyyoetde ve ya is qutusunda olmalidir.
e S1x parca lizerinde naxistikme zamani i
na oymaq taxmaq lazimdair.

NAXISTIKMO UCUN SANITAR-GIGI A QAYDALARI
1. Naxistikms zamani yer ya isiglandirilmalidir, amma isiq

gozleri gamagdirmamalidig, ¥ax§h olag ki, isiq sol terefden digstn.

2. Gozler ve barmaqlar go sin deys, har 30 deqiqaden bir
fasile etmok lazimdir, NaXist oni bagqa isle novbslagdirmak
daha yaxsiolar. ¢

rmagi-

3. Mamulati€ir irmamoak liclin igdon avval sllari yumagq la-
zimdir.
4. Saplar1 dis ayib qirmaq olmaz. Bu maqsadls qaycidan

istifad



R

1. Naxistikmada hanst alat va tartibatlardan istifada edilir?
2. Hesab naxistikmasinda hans: parcadan istifada edilir va na
liciin?

3. Naxistikma iiciin sxem 6ziinda nayi aks etdirir?

4. Naxistikmali parcanin kanarlarint hanst iisulla diizaltmak
olar?

5. No iiciin naxigtikmoani hazir mamulatda yox, galacok mamu-
latin detalimin iizarinda etmak daha yaxsidir?

6. Parcanin va ya sapin ranginin davamliligini neca yoxlamagq
olar?

7. Qara parcaya saklin kociiriilmasi iiciin hanst rangda surat-
%zxartma kagizi daha uygun olar? Bas ag parcaya? /

1 PRAKTIK i$

Carpaz naxistikmeni yerine yetir. Carpazlardan ibarst olan
tikigler iki dafays tikilir: svvalcs lazimi sayda alt ilmeler tikilir,
sonra carpazlar list ilmeloarle basa catdirilir.

<\
)
O
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